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Resumo

Em 2006 foi publicado o Regulamento REACH relativo ao registo, avaliacdo, autorizacdo e restricdo
dos produtos quimicos. Este regulamento é o mais promissor no ambito dos produtos quimicos e veio
substituir um conjunto de diretivas e regulamentos por uma Unica ferramenta legislativa de aplicacao
europeia. O cumprimento deste regulamento promete uma melhor prote¢do da saide humana e do
ambiente face aos riscos que podem resultar da circulacéo e utilizacdo destes produtos. Em 2008 foi
publicado o Regulamento CLP relativo a classificacéo, rotulagem e embalagem de produtos quimicos.
Este regulamento garante que os perigos associados aos produtos quimicos estejam claramente
identificados através da classificacéo e rotulagem. Assim, a sua aplicacdo em conjunto com o REACH,
proporciona um nivel maximo de protecdo. Ambos os regulamentos tém impacto nas mais diversas
indUstrias e a indUstria da cortica ndo é excecdo. Neste sentido, a presente dissertacéo visa a aplicacao

destes regulamentos na empresa Amorim & Irméaos, S.A..

De acordo com estes regulamentos a A&l é definida como utilizador a jusante, uma vez que utiliza e
formula produtos quimicos para uso interno. Definido o papel da empresa, foi possivel definir um plano
de acdo para que a empresa assegurasse 0 cumprimento das suas obriga¢cdes enquanto utilizador a
jusante. Os objetivos centraram-se no cumprimento deste plano, na dete¢&o e colmatagem de falhas e
na garantia de uma simples manutencéo sempre que existam altera¢cdes a legislagdo em vigor ou hajam
novas informacg@es relevantes. Para auxiliar no desenvolvimento deste projeto recorreu-se a ferramenta
lean A3 e foram tidas em consideragdo algumas métricas, tais como o niumero de produtos quimicos
inventariados, nimero de informacdes recolhidas sobre cada um, nimero de fichas de dados de

seguranca e rotulos dos produtos formulados internamente atualizadas, entre outros.

Inicialmente o conhecimento que a empresa tinha sobre estes regulamentos era bastante vago e a sua
aplicacéo ainda se encontrava numa fase bastante prematura. Apés o desenvolvimento deste trabalho,
a empresa tem um inventario dos produtos quimicos utilizados, fichas de dados de seguranca mais
atualizadas apés andlise critica das mesmas, fichas de dados de seguranca e rétulos dos produtos
quimicos formulados internamente atualizadas, metodologia a utilizar para a verificagdo dos cenarios
de exposicdo e uma pasta digital com todas as fichas de dados de seguranca para que 0s
colaboradores possam ter acesso a essa informacéo em situacdo de emergéncia. Foi desenvolvido
ainda um documento de auxilio que sustente a empresa na manutengéo destes regulamentos.

Sugere-se a formacdo de uma equipa para que a manutengcdo destes regulamentos seja feita com

celeridade.

Palavras-chave: REACH, CLP, utilizador a jusante, produtos quimicos, protecéo, seguranca






Abstract

In 2006 the REACH Regulation was published; it addressed the registration, evaluation, authorization
and restriction of chemicals. This is the most promising regulation concerning chemicals and it allowed
the replacement of a set of policies and regulations for a single legislative tool. Complying with this
regulation guarantees the best protection of human health and the environment from the risks resulting
from the circulation and use of chemicals. In 2008 it was published the CLP Regulation concerning the
classification, labelling and packaging of substances and mixtures. This regulation ensures the hazards
associated with chemicals are clearly identified through classification and labelling. Thus, its application
together with the REACH regulation guarantees a maximum level of protection. Both regulations have
impact on several industries and the cork industry is no exception. This dissertation’s aim is to apply
these regulations at the company Amorim & Irméos, S.A..

Per REACH and CLP, this company is defined as a downstream user since it uses and formulates
chemicals for internal use. Upon the definition of the company’s role it was possible to define a plan of
action for the company to fulfill its obligations as a downstream user. The main goal was to fulfill this
plan, to detect and correct gaps and to ensure a simple maintenance whenever there are changes to
the legislation or new information arises. To support the development of this project it was used a lean
tool known as A3 and some metrics such as the number of listed chemicals, information collected about
each, number of material safety data sheets and labels formulated products internally updated among
others, were considered.

Initially the knowledge the company had about these regulations was quite vague and its’ application
was still in a very early stage. After developing this work, the company has an inventory of chemicals
used, updated safety data sheets and labels of chemical products formulated internally, a methodology
to be used for the assessment of exposure scenarios and a digital folder with all safety data sheets so
that employees can access this information.

To help maintaining these regulations, a document was developed. It is suggested that a team is formed
to guarantee this maintenance is done rapidly.

Keywords: REACH, CLP, downstream user, chemicals, protection, security
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1 INTRODUCAO

1.1 CONTEXTUALIZACAO DO PROBLEMA

Atualmente, quando se fala no crescimento do mercado portugués € inevitavel ndo falar em cortica,
surgindo imediatamente associada a Corticeira Amorim. A lideranca neste setor tem colocado em
Portugal a enorme responsabilidade de levar este produto a todo o mundo. Por esta razao, o mercado
da cortica tem-se tornado cada vez mais aliciante, fomentando a elevada competitividade entre

industrias deste setor.

Para manter a exigéncia e melhorar a oferta a cada dia, a Amorim & Irméos, S.A — Unidade de Rolhas
aposta na implementacdo e cumprimento de rigorosas normas internacionais. Além da melhoria da
qualidade do produto final, uma das preocupacfes atuais desta empresa centra-se na utilizacdo dos
produtos quimicos, tendo como principal objetivo a prote¢éo da salde humana e do ambiente face aos

riscos resultantes da utilizacdo dos mesmos.

Ao longo dos anos, o uso de produtos quimicos para o aumento da qualidade de vida das populactes
tem sido uma prética recorrente. Apesar da utilidade dos produtos quimicos e das vantagens que
podem advir da sua utilizacdo, estes sdo vistos de forma pejorativa devido aos potenciais efeitos

adversos que podem representar para a salde humana e para o ambiente [1].

Durante um longo periodo de tempo, os produtos quimicos e o seu uso foram um assunto
desconfortavel para a comunidade e alvo de desmistificagdo. Esta visdo deve-se essencialmente a
perigosidade e as catastrofes que envolveram produtos quimicos em todo o mundo. Recuando a 1976,
em Seveso uma fabrica de produtos quimicos libertou uma nuvem de dioxina?!, devido ao
superaquecimento de um reator, contaminando cerca de trezentos e vinte hectares de terra, afetando
milhares de pessoas e animais [2]. Na década seguinte, em 1984 em Bophal, ocorreu o vazamento de
isocianato de metilo de uma fabrica de pesticidas, provocando a morte imediata a duas mil pessoas e
ferindo seiscentas mil. Desde entdo morreram, pelo menos, seis mil pessoas devido a este desastre
[3]. Passados apenas 2 anos, houve uma explosédo de um reator nuclear, conhecido como o Acidente
Nuclear de Chernobyl, devido a um erro humano e um reator defeituoso. Desta exploséo resultou uma
nuvem com mais de 8 toneladas de material radioativo [4]. Mais recentemente, ocorreu o desastre de
Fukushima, provocado por um tsunami que abalou a estrutura da Central Nuclear causando um grande

acidente nuclear.

Todos estes acontecimentos potenciaram uma preocupa¢do e necessidade de consciencializacdo
relativamente aos perigos a que estes produtos sao associados. Os rapidos avangos tecnologicos
associados a esta necessidade permitiram e ajudaram na obtencdo destas informacdes. Foi entdo
necessario desenvolver uma solug¢éo que estabelecesse uma nova abordagem no controlo de produtos

quimicos para proteger a saude humana e o ambiente. Desta necessidade surge o Regulamento

1 Dioxina TCDD ou 2,3,7,8-tetraclorodibenzo-p-dioxina: poluente organoclorado altamente tdxico.



REACH (Registration, Evaluation and Authorisation of Chemicals) da Unido Europeia. O REACH entrou
em vigor em 2007 e foi publicado no Jornal Oficial da Uni&o Europeia sob a forma do Regulamento
(CE) N.°1907/2006 do Parlamento Europeu e do Conselho de 18 de dezembro de 2006 relativo ao
registo, avaliacao, autorizacdo e restricdo dos produtos quimicos [5]. Este regulamento veio substituir
cerca de 40 normativas (diretivas/regulamentos) no que diz respeito a classificacdo, avaliacéo, restricao

e informacao de substancias e preparacfes quimicas na Unido Europeia [6].

Com a entrada em vigor deste regulamento, surgiu a necessidade de criar a Agéncia Europeia dos
Produtos Quimicos, vulgarmente conhecida como ECHA (European Chemical Agency). Esta Agéncia
iniciou a sua operacao em junho de 2007 tendo como principal foco ajudar as empresas a cumprir com
a legislacao, promovendo a utilizagcdo segura de produtos quimicos, fornecendo informacéo sobre os
mesmos e gerindo as substancias quimicas que suscitam preocupacdo. Define-se como a principal
forca promotora entre as autoridades reguladoras da implementacao da legislagdo que atua em matéria
de produtos quimicos com o objetivo de melhorar a prote¢do da satde humana e do ambiente, bem

como estimular a inovagdo e a competitividade na industria [7].

Com o objetivo de proteger a saide humana e o ambiente surgem outros regulamentos que atuam em
diferentes campos, como o Regulamento CLP (Classification, Labelling and Packaging). O
Regulamento CLP ou CRE (Classificacdo, Rotulagem e Embalagem), que entrou em vigor em janeiro
de 2009, surgiu da necessidade de haver um sistema normalizado que permita que os produtos
quimicos sejam igualmente rotulados e que os trabalhadores e os consumidores conhecam 0s seus

efeitos antes de os manusearem.

Neste sentido, a aplicagdo em simultaneo destes dois regulamentos, permite uma correta utilizagdo

dos produtos quimicos e a transmisséo de informacdo sobre os mesmos.

1.2 ENQUADRAMENTO E MOTIVACAO

A presente dissertacdo de mestrado, cujo objetivo foi a aplicagdo dos Regulamentos REACH e CLP na
Amorim & Irméos, S.A., foi desenvolvida no Departamento de Sistemas e Infraestruturas da Unidade
Negocios — Rolhas (UN) e é transversal a todas as unidades industriais (Ul) desta UN. A implementagéo
destes regulamentos obriga ao contacto e troca de informacdes entre diversos departamentos e
entidades, entre os quais o Departamento de Aprovisionamentos, Higiene e Seguranca no Trabalho,
Ambiente e Fornecedores.

Quando foram iniciados os trabalhos, a implementacdo dos regulamentos na empresa encontrava-se
numa fase muito prematura, sendo de extrema importancia agir de forma rapida e eficaz. O principal
objetivo desta dissertacdo centra-se na realizacdo de ac¢des que culminem no cumprimento da
legislacdo perante as entidades reguladoras, no que diz respeito a utilizacdo de produtos quimicos e a
protecdo da saude humana e do ambiente. Pretende-se que esta solugdo seja de facil manutencéo,
permitindo o acompanhamento das alteracdes que poderdo surgir na legislacdo em vigor de forma

célere.



Uma vez que um dos pilares estratégicos desta empresa é a sustentabilidade, o cumprimento destes
regulamentos € uma mais-valia e resulta num acréscimo de valor para a empresa, visto que ira4

potenciar a protecao dos colaboradores e do ambiente.

Adicionalmente, é de extrema importancia e utilidade integrar o REACH e o CLP no Sistema de Gestédo
Integrada. Atualmente, a UN Rolhas Amorim & Irmdos encontra-se certificada pelo Sistema de
Acreditacdo das Empresas mediante o Codigo Internacional das Praticas Rolheiras (SYSTECODE),
Sistema de Gestao da Qualidade (ISO 9001), Sistema de Gestdo Ambiental (ISO 14001), Sistema de
Gestéo de Seguranca Alimentar (HACCP 1SO 22000) e pelo Forest Steward-ship Council (FSC). Dos
sistemas para os quais esta UN é certificada, € possivel estabelecer uma ponte entre os regulamentos
REACH e CLP e o Systecode, a ISO 14001, a ISO 22000 e a ISO 9001.

O Systecode € uma certificagao internacional obtida quando as empresas cumprem com as normas
estipuladas no CIPR (Cdédigo Internacional das Préticas Rolheiras), sendo uma das mais relevantes na
indUstria corticeira, uma vez que transmite garantia de qualidade e fiabilidade [8]. O CIPR é um conjunto
de normas préticas para a fabricacdo de rolhas de cortica, onde as praticas obrigatérias no que toca a

utilizac@o de produtos quimicos se encontram bem estabelecidas.

A ISO 14001 é uma ferramenta aplicavel a qualquer organizagdo que tem como objetivo auxiliar na
identificacado, priorizacdo e gestéo dos riscos ambientais que advém das préticas diarias da organizagéo
[9]. Algumas das imposi¢cbes deste sistema podem ajudar na cobertura da manutencéo dos
regulamentos no que diz respeito a verificagdo dos cenarios de exposi¢éo (CE’), mais concretamente,
na verificacao das medidas relacionadas com o ambiente. Algumas das obrigacgdes classicas no &mbito

deste sistema encontram-se relacionadas com a gestao de residuos, emissoes e efluentes [10].

A norma ISO 22000 representa um compromisso com a saude publica. Os consumidores estdo mais
conscientes em relacdo a seguranca e qualidade alimentar. Apesar da rolha de cortica ndo ser
considerado um produto alimentar, é tratado como tal. Este normativo demonstra assim o compromisso
para com a seguranga alimentar e a satisfacéo do cliente, abordando véarias questdes entre as quais

uma comunicagdo clara ao longo de toda a cadeia, rastreabilidade e controlo e reducdo de perigos.

A ISO 9001 é a norma de sistemas de gestdo mais utilizada mundialmente. Permite & organizacao
focar-se na capacidade de satisfazer as necessidades e expectativas dos clientes e melhorar o seu
desempenho global. Adota uma abordagem por processo, incorporando o ciclo PDCA (plan-do-check-

act) de modo a obter os resultados desejados. [11].

Em 2012 nasceu o Sistema de Melhoria Continua da Amorim & Irméos, o “Cork.mais”, que permite
levar as metodologias lean a todas as areas da empresa. Hoje em dia, o lean thinking, ou seja, entregar
0 méaximo de valor na perspetiva do cliente enquanto se consome o menor nimero de recursos [12], é
a base fundamental de qualquer empresa que pretenda melhorar continuamente e proporcionar o

melhor servi¢o aos seus clientes.

O principal objetivo de qualquer organizacdo que recorra a metodologias lean é a eliminagéo de

desperdicios (modelo dos 7 mudas). Algumas ferramentas que auxiliam nesta eliminagdo séo a
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metodologia 5S, o trabalho normalizado e a metodologia A3. A metodologia 5S (Triagem, Arrumacéo,
Limpeza, Normalizacéo e Disciplina) assenta num conjunto de praticas que permita a manutencéo das
condicdes 6timas de trabalho, procurando reduzir os desperdicios e promovendo o desenvolvimento
de pessoas e processos. A padronizacao é o método utilizado quando se pretende indicar quais 0s
procedimentos para execucdo de uma determinada tarefa de um processo, de modo a que os
resultados desejados sejam alcancados e mantidos [13]. Este método constitui a base do considerado
melhor sistema lean do mundo, o “Sistema de Producdo Toyota” ou, como é normalmente conhecido,
“TPS” (Toyota Production System). Esta base é constituida por 14 principios que suportam a filosofia
Toyota Way. Segundo o 6° principio desta filosofia, “Tarefas padronizadas sao a base da melhoria
continua e da capacitacdo dos funcionarios”[14]. A ferramenta A3 é utilizada para a resolucao de
problemas e é a ferramenta ideal uma vez que oferece uma abordagem estruturada permitindo orientar
todo o projeto [15]. Os principais beneficios da aplicacdo desta ferramenta incluem a tomada de
decisdes baseada em factos, metas definidas, resultados mais rapidos e um acompanhamento que
garante que as melhorias sédo sustentadas [16]. Algumas destas ferramentas foram utilizadas durante
o desenvolvimento dos trabalhos executados no a&mbito da dissertacdo, de forma a sustentar e auxiliar

o desenvolvimento dos mesmos.

1.3 ESTRUTURA DA TESE

A presente dissertagcdo encontra-se dividida do seguinte modo:

Capitulo 1: Contextualizacéo e enquadramento no ambito do tema da dissertacéo, fazendo referéncia

aos principais objetivos do trabalho.

Capitulo 2: Exposicao do caso de estudo, com uma apresentacdo sumaria da empresa onde o trabalho
foi desenvolvido e a apresentagdo dos setores onde sdo utilizados produtos quimicos, sendo esta a

area em que recai o tema da dissertacéo.

Capitulo 3: Introducao tedrica aos regulamentos implementados, baseada em pesquisa bibliografica,

abordando de uma forma geral cada um dos regulamentos e a sua influéncia na inddstria.

Capitulo 4: Apresentagdo dos materiais e métodos utilizados para a implementacao dos regulamentos,
com uma breve descricdo do estado atual da empresa para criar uma ponte entre o estado da empresa

e o plano de implementacéo proposto.
Capitulo 5: Apresentacgado dos principais resultados obtidos e respetiva discussao critica.

Capitulo 6: Apresentagdo de um trabalho adicional relacionado com a aplicacdo de melhoria continua

ao setor dos quimicos com o objetivo de melhorar o dia-a-dia de trabalho neste setor.

Capitulo 7: Apresentacdo de sugestdes de melhoria de falhas que foram detetadas ao longo da

implementacdo dos regulamentos e que ndo foram colmatadas.

Capitulo 8: Principais conclusdes retiradas com base nos resultados obtidos e principais dificuldades.
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2 CASO DE EsTuDO

2.1 A CORTICEIRA AMORIM

Portugal é o mercado lider no setor da cortica com uma quota de mercado que ronda os 65% [17]. O
ano de 2016 ficara para a histéria deste setor uma vez que houve um crescimento de 4% face ao ano
anterior no que diz respeito ao valor das exportacdes [18]. Estes s&o alguns dos valores que traduzem

0 sucesso deste setor e tornam Portugal o lider nato neste ramo.

Foi em 1870 que nasceu uma das maiores multinacionais de origem portuguesa - a Corticeira Amorim
SGPS, S.A.. Atualmente € lider no negécio da cortica diferenciando-se pelo seu espirito empreendedor
e ambicioso. Esta multinacional continua assente nas bases sobre as quais construiu 0 seu patriménio,
mantendo uma visdo empresarial, responsabilidade, diligéncia, criatividade e inovag¢éo, sempre com a

missé&o de respeitar os principios de desenvolvimento econdmico, social e ambiental [19].

Liderada desde 1952 pelo empresario Américo Amorim e nos ultimos anos por Anténio Amorim, o
Grupo tem investido continuamente em setores e &areas geograficas com elevado potencial de
rentabilidade [19]. Apostando na verticalizacdo do negdécio e numa filosofia “nada se perde, tudo se
transforma”, o Grupo conta com 5 unidades de negdcio (Figura 2.1) — matérias-primas, rolhas,

revestimentos, aglomerados compdsitos e isolamentos — marcando presenga mundialmente.

Conselho de
Administracdo

Comisséo
Executiva

Aglomerado
s Isolamentos
Compositos

Matérias-

Primas Revestimentos

Unidades de Negécio

Amorim
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Composites,
S.A.

Amorim & AT

Irmaos, A
SG.PS, Revesst;lngentos,

S.A.

Amorim Amorim
Florestal,

S.A

Isolamentos,
S.A.

Figura 2.1 - Organograma da Corticeira Amorim

Em 2016, a Corticeira Amorim registou os melhores resultados de sempre, tendo pela primeira vez o
resultado liquido desta multinacional ultrapassado os 100 milhdes de euros [20]. A UN Rolhas foi o
elemento chave para o crescimento das vendas da Corticeira Amorim devido ao peso no total das
vendas (65,1%).



2.2 ESTRUTURA DA EMPRESA AMORIM & IRMAOS, S.G.P.S., S.A.

A empresa Amorim & Irmaos, S.G.P.S., S.A. é responsavel pela UN Rolhas que se encontra sediada
em Santa Maria de Lamas. O seu inicio remonta ao ano de 1922 quando nasce a Amorim & Irmaos,
Lda. com um capital social de 90 mil escudos (448,92€) [21]. A segunda geracao da familia Amorim foi
responsavel pela abertura da primeira fabrica, imprimindo um novo dinamismo a empresa e a atividade.

Em menos de dez anos, Amorim era o maior fabricante de rolhas no Norte de Portugal [22].

Atualmente, com a quarta geragéo da familia a dirigir a empresa desde 2001, esta define-se como
inovadora, ambientalmente responsavel e abrangente. Conta com 8 Unidades Industriais em Portugal

(Figura 2.2) e possui uma elevada variedade de produtos finais.

Amorim & Irmaos, S.G.P.S., S.A.

Amorlm Top
Amorim & Irmé&os, S.A.

Al - Amorim De Vasconcelos Top

Figura 2.2 - Unidades Industriais de Amorim & Irmaos, S.G.P.S., S.A.

A presente tese de mestrado foi desenvolvida na Sede A&I, mais concretamente no Departamento de
Sistemas e Infraestruturas. No entanto, o projeto é transversal a todas as Ul, tendo um impacto positivo

sobre todas elas, acrescentado valor a organizacdo de forma sustentavel e segura.

A Ul Al-Lamas localiza-se em Santa Maria de Lamas (Figura 2.3) e conta atualmente com 349
colaboradores efetivos. Esta unidade dedica-se essencialmente a producdo de rolhas naturais,
acquamark e colmatadas. Esta € a Unica Ul que possui um setor para a formulagdo de quimicos que
serdo utilizados no processo de producdo de rolhas. No subcapitulo 2.4 é realizada uma pequena

apresentacao deste setor.
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Figura 2.3 - Unidade Industrial Amorim & Irm&os, S.A. Lamas



2.3 PRoDUTOS QUIMICOS NA AMORIM & IRMAOS, S.A.

Apesar das rolhas de cortica serem um artigo vulgar nos dias de hoje, grande parte da comunidade
nao tem conhecimento do seu processo de fabrico desde o montado até ao produto final. Dependendo
do produto a que vai dar origem, a cortica passa por uma série de etapas que podem ou néo envolver

0 uso de produtos quimicos.

A UN Rolhas incorpora um vasto leque de produtos finais, pelo que o processo de producéo difere em
algumas etapas. Na Tabela 2.1 podem ser analisadas as etapas que envolvem produtos quimicos

durante o processo de producéo dos diferentes produtos finais.

Tabela 2.1 - Processos que envolvem produtos quimicos para cada tipo de produto [23]
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Tratamento v 4 v v 4 v v v v
Colmatagem 4 v'*
Marcacéao v v v v v v v v
Revestimento v
Injecéo v
Colagem v v v
Aglomeracéo v v v v v v
Embalagem 4 v v v v v v v v
* Opcional

Todos os processos mencionados na Tabela 2.1 recorrem ao uso de produtos quimicos e, de uma

forma resumida, definem-se do seguinte modo:

« Lavagdo: processo que consiste na desinfecdo e branqueamento das rolhas através da
utilizacé@o de produtos quimicos, nomeadamente perdxido de hidrogénio.

< Tratamento de Superficie: aplicacdo de uma pelicula de revestimento com caracteristicas
deslizantes e vedantes de forma a facilitar o engarrafamento, a vedacéo e a extragéo.

« Colmatagem: atividade que consiste no processamento das rolhas de modo a preencher os
poros que contenham na superficie, através da aplicacdo de uma mistura a base de p6 e de
cola.

% Revestimento: aplicagdo de revestimento colorido na superficie das rolhas.

< Marcacdo: processo através do qual ocorre a impressdo de simbolos e/ou logétipos a tinta,

fogo ou laser, de acordo com o especificado por cliente e/ou legislacéo.



< Injecao: processo através do qual é injetado poliestireno a altas temperaturas nas cavidades
do molde, de forma a produzir capsulas com as caracteristicas e dimens@es pretendidas (rolhas
Top Series®).

% Colagem: processo através do qual sdo colados discos de cortica natural ao corpo da rolha;
ou coladas capsulas ao corpo da rolha.

« Aglomeracéo (Moldacdo ou Extruséo): processo de ligacdo de granulos de cortica utilizando
substancias aglutinadoras.

< Embalagem: as rolhas sdo embaladas de acordo com o especificado internamente ou com os

requisitos do cliente, requisitos estes que podem ou n&o especificar a introducdo de anidrido

sulfuroso (S0Oz).

Além da producgao, os produtos quimicos sédo também utilizados nas areas de manutencgéo, laboratério,
caldeira, ETAR e limpeza.

E possivel dividir os produtos quimicos utilizados em 2 grandes grupos:

1. Produtos quimicos que sao utilizados tal e qual como chegam a fabrica, ndo sofrendo qualquer
tipo de alteracao;

2. Produtos quimicos que sdo formulados internamente no setor dos quimicos da Ul Lamas.

Tendo em conta estes 2 grupos, foi possivel definir as obrigacdes da empresa para cada um deles
relativamente aos regulamentos REACH e CLP.

2.4 SETOR DE QUiMICOS DA Ul-LAMAS

Tal como referido nos subcapitulos 2.2 e 2.3, existem produtos quimicos utilizados nos processos de
producdo de rolhas que sdo formulados internamente no setor dos Quimicos da Ul — Lamas. Séo
preparados 8 produtos quimicos que sao utilizados no processo de fabrico, nomeadamente nos setores
da lavacao, colmatagem e tratamento de superficie.

O setor dos Quimicos da Ul — Lamas surgiu da necessidade da utilizacdo de produtos formulados a
medida das necessidades da empresa. Este setor serve as varias Ul a custos mais baixos, diminuindo
a logistica de transporte e com tempos de resposta mais curtos. Neste setor ha apenas 1 colaborador
preparado para manipular produtos quimicos e consciente da perigosidade dos mesmos, trabalhando

sempre em seguranca.

O setor € constituido por duas pequenas zonas, totalizando uma area de aproximadamente 305 m2. Os
produtos que sao consumidos em grandes quantidades sédo preparados em reatores batch, enquanto
os restantes, que séo produzidos em menor quantidade, sdo preparados ainda de uma forma artesanal.
O setor possui 4 reatores; o reator 1 e 2 com uma capacidade de 1000 L e o reator 3 com uma
capacidade 300 L e ainda um quarto reator semelhante a este Ultimo raramente utilizado. Na Figura 2.4

€ possivel observar a planta do setor e a localizacéo destes 4 reatores. No reator 1 sdo preparados s



produtos LC-85 e LC-86, utilizados na lavacéo, sendo a Unica diferenca entre estes a concentragao.
No reator 2 sdo preparados outros dois produtos de lavacdo, o LC-92S e o LC-124 que, tal como os
produtos preparados no reator 1, sdo apenas diluicdes em agua. No terceiro reator é feita a preparacéo
do produto LC-212, produto para a colmatagem de rolhas. Neste caso, ha um cuidado acrescido na
manipulacdo dos produtos, uma vez que o0 seu transvase para o reator ainda é realizada de forma
manual. Na Tabela 2.2 apresenta-se a quantidade habitualmente produzida de cada um dos produtos

em cada reator.

Figura 2.4 - Planta do setor dos Quimicos

Tabela 2.2 - Quantidades produzidas de cada produto

Reator 1 Reator 2 Reator 3
LC-85 1000 L - -
LC-86 1000 L - -

LC-92S - 1000 L -
LC-124 - 250 L -
LC-212 - - 280 L

Os restantes produtos, LC-104, LC-104AD e LC-102, sédo produtos para o tratamento de superficie e
sdo preparados manualmente no recipiente final, recorrendo-se apenas a bombas de transferéncia e

copos medidores de liquidos.

Ao longo dos ultimos 5 anos tem-se verificado um aumento no consumo de praticamente todos os
produtos presentes na Tabela 2.2. Como é possivel analisar na Figura 2.5, os produtos mais
consumidos sdo o LC-85, LC-86 e 0 LC-92S — produtos usados na lavacdo. O consumo destes trés
produtos tem vindo a aumentar com a excec¢ao do LC-86. A diminuicdo deste Ultimo deve-se ao facto
de ser necessario estar constantemente a inovar, melhorar a performance das rolhas e terem surgido

novas lavacdes que nem sempre utilizam este produto. O aumento constante dos restantes produtos



guimicos e o novo ligeiro aumento do consumo de LC-86 entre 2016 e 2017 deve-se essencialmente

ao facto da producéo de rolhas estar a aumentar de ano para ano.

Em relagdo aos produtos LC-124 e LC-212 a gama de tipo de rolhas em que estes sado aplicados é
bastante mais reduzida comparando com os outros produtos. O consumo do LC-124 ndo apresenta
uma variagéo linear ao longo dos anos, estando provavelmente relacionado com a flutuagéo de vendas
do tipo de rolha em que é aplicado. Ja o LC-212, que é um produto de colmatagem aplicado a uma
gama de rolhas de cortica de classe fraca, o consumo é mais reduzido e encontra-se dependente das
necessidades do mercado e disponibilidade de matéria-prima. Apesar de ser importante valorizar este
tipo de rolha, defendendo o principio “nada se perde, tudo se transforma”, é necessario valorizar a

venda de rolhas de melhores classes com maiores margens.

Uma vez que se pretende que a UN aumente a sua capacidade de produ¢do nos proximos anos, e
considerando que o consumo destes produtos tem vindo a aumentar, é expectavel que seja necessario

0 aumento da capacidade de formulacdo de quimicos neste setor para dar resposta as necessidades

do mercado.
2013 2014 2015 2016 2017
mL C-212 17088 11104 11392 13284 11412
LC-124 2500 1500 1413 1178 2000
mLC-925 639000 774000 876000 926000 938000
mLC-86 439000 506000 190000 171000 328000
mLC-85 382000 445000 455000 486000 488000

m|C-85 mLC-86 mLC-92S =LC-124 mLC-212

Figura 2.5 — Consumo em litros nos anos 2013-2017 (periodo considerado: janeiro-agosto)
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3 REGULAMENTOS APLICAVEIS AOS PRODUTOS QUIMICOS

3.1 REGULAMENTO REACH

3.1.1 Enquadramento

O Regulamento REACH é um Regulamento Europeu que visa assegurar a protecao da saide humana
e do ambiente face aos riscos que possam advir da utilizagdo e circulagdo dos produtos quimicos e,

simultaneamente, promover a competitividade da industria quimica da Unido Europeia [24].

Tal como o seu nome indica, este regulamento é relativo ao Registo, Avaliacdo, Autorizacéo e Restricao
de substancias quimicas e entrou em vigor em 1 de junho de 2007. Desde entéo ja foi alterado pelo
Regulamento (UE) N.° 453/2010 da comissdo de 20 de maio de 2010 e pelo Regulamento (EU) N.°
830/2015 da comisséo de 28 de maio de 2015, entre outros.

O REACH estabelece uma nova abordagem ao controlo de produtos quimicos, impondo um conjunto
de obrigacfes que afeta toda a cadeia de abastecimento, um conjunto de organiza¢gdes que interagem
entre si, desde fabricantes e importadores até utilizadores profissionais de substancias quimicas.
Defendendo a divisa “No data, no market”, o REACH imp&e que as substancias estremes ou contidas
em artigos sejam registadas para que seja reunida toda a informacéo exigida, e consequentemente,

seja permitido a sua producéo e comercializagéo [25].

3.1.2 Obijetivos
Os principais objetivos do REACH séo [25]:

« Melhorar a protecdo da satde humana e do ambiente face aos riscos que possam advir da
utilizacéo e circulagao de produtos quimicos;

«»» Colocar o 6nus da prova do lado dos fabricantes ou importadores e ndo no lado das autoridades
competentes, como acontecia até ao momento;

% Fomentar a inovagéo e competitividade da industria quimica na UE;

«» Permitir a livre circulag@o de substancias quimicas no mercado da UE;

«» Promover a utilizacdo de métodos alternativos para a avaliacao dos perigos das substancias;

« Desenvolver uma nova politica que tenha em considera¢do o Principio da Precaucdo e da
Sustentabilidade. O Principio da Sustentabilidade defende que a satisfacéo das necessidades
das geracOes atuais ndo deve comprometer a das gerag¢des vindouras, ou seja, a utilizacdo
dos recursos naturais atualmente disponiveis, ndo deve ser mais rapida que a capacidade da

propria natureza em os repor.
O Principio da Precaucéo tem quatro componentes basicos [25]:

« Aincerteza passa a ser considerada na avaliag&o de risco;

% O 6nus da prova cabe ao proponente da atividade;
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Na avaliacao de risco devem ser estudadas e comparadas um nimero razoavel de alternativas
ao produto ou processo;
< Para ser precaucionaria, a decisao deve ser democratica, transparente e ter a participacao dos

interessados no produto ou processo.

3.1.3 Ambito e Intervenientes

O REACH aplica-se as substancias quimicas utilizadas nos processos industriais, mas também a
substancias utilizadas no quotidiano, como as substancias contidas em produtos de limpeza tendo
impacto na maioria das indUstrias. Abrange as substancias produzidas na UE ou importadas, usadas
como produtos intermédios ou colocadas no mercado. Aplica-se também a substancias estremes ou
contidas em misturas ou artigos [25]. Contudo, existem algumas substancias quimicas isentas do
REACH (para mais detalhe, consultar o artigo 2.° do Regulamento (CE) N. ©1907/2006), entre as quais:

< Substancias radioativas;

< Substancias cujas misturas sejam alvo de controlo aduaneiro;
< Residuos;

« Polimeros;

< Substancias ativas biocidas.

Este regulamento faz uma distingdo bastante clara entre os varios agentes da cadeia de abastecimento.

Segundo o Artigo 3.° do regulamento REACH, as diferentes entidades definem-se do seguinte modo:

Fabricante — qualquer pessoa singular ou coletiva estabelecida na Comunidade que fabrique uma
substancia dentro da Comunidade. N&o é considerado um fabricante se apenas incorporar substancias

em misturas ou utilizar produtos quimicos para produzir artigos.

Importador — qualquer pessoa singular ou coletiva estabelecida na Comunidade que seja responsavel

pela importacao.

Utilizador a Jusante — qualquer pessoa singular ou coletiva estabelecida na Comunidade, que nao
seja o fabricante nem o importador, e que utilize uma substancia, estreme ou contida numa mistura, no

exercicio das suas atividades industriais ou profissionais.

Distribuidor — qualquer pessoa singular ou coletiva estabelecida na Comunidade, incluindo um
retalhista, que apenas armazene e cologue no mercado uma substancia, estreme ou contida numa

mistura, para utilizagao por terceiros.

Representante Unico — pessoa singular ou coletiva estabelecida na Comunidade nomeado por um

fabricante ou exportador exterior a EU.

Na Figura 3.1 é possivel observar como é estabelecida a ligagdo entre os varios intervenientes da
cadeia de abastecimento no ambito do REACH. Para cada entidade estdo associadas varias

obriga¢des no ambito deste regulamento que podem ser consultadas na Figura 3.2.
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PROFISSIONAL
/INDUSTRIAL /
CONSUMIDOR

Figura 3.1 - Comunicagédo na cadeia de abastecimento [26]

3.1.4 Processos no ambito do REACH

Tal como o proprio nome indica, este regulamento € relativo ao registo, avaliacdo, autorizagdo e
restricdo dos produtos quimicos. Estes sdo processos estabelecidos pelo regulamento para que seja

possivel a recolha e a avaliagdo das informacdes sobre as propriedades e perigos das substancias.

Na Figura 3.2 encontra-se apresentado o fluxograma das etapas pelas quais uma substancia quimica

passa desde que é registada, até ao caso extremo de uma possivel restricdo de utilizacao.

Registo Avaliacéo

Autorizacéo Restricéo

*Recolha de +ldentificacéo *Implementacéo

informacdes de substancias de medidas de
de risco gestéo de risco
elevado

*Proibicdo do
uso
substancias

perigosas

Figura 3.2 - Processos do regulamento REACH [27]

REGISTO

O registo é o elemento primordial do regulamento REACH uma vez que é a partir deste momento que
comeca 0 processo de recolha de informagdes sobre cada substancia, sdo avaliados os riscos
relacionados com essas substancias e sao desenvolvidas medidas adequadas para a gestéo de risco

[28]. De salientar ainda que sem registo, a substancia ndo pode ser fabricada na UE ou importada.

-13-



Tabela 3.1 - Obrigacdes para cada entidade REACH [26]

Papel Obrigacdes
Fabricante e e Registar a substéncia junto da ECHA (aplicavel a substancias > 1 Tonelada
Importador por ano);
e Solicitar a ECHA autorizacdo para colocacdo no mercado e uso de
substancias SVHC (Substances of Very High Concern);
e Notificar & ECHA de artigo com SVHC em 0.1% m/m e quantidades de 1
ton/ano.
e Cumprir as condi¢des de restricdes listadas no Anexo XVII do REACH.
e Elaborar o Relatério de Seguranca Quimica, se necessario.
e Elaborar Cenarios de Exposicdo e recomendar medidas para a reducdo dos
riscos.
e Comunicar cenarios de exposicdo a jusante da cadeia de abastecimento
através da ficha de dados de seguranca alargada.
e Obrigacdo de transmissdo de informacdo a jusante da cadeia de
abastecimento.
Utilizador a e Aplicar as medidas de gestdo de risco adequadas e as condicdes operacionais
Jusante propostas na ficha de dados de seguranca alargada.
(formulador) e Verificar a conformidade dos CE’ com as FDS.
e Comunicar ao fornecedor a sua utilizagdo caso esta ndo esteja presente na
FDS.
¢ Decidir quais as medidas a adotar se a sua utilizagao da substancia ou mistura
néo estiver abrangida pelo CE’.
e Fornecer FDS aos seus clientes para permitir uma utilizacdo segura dos

produtos.
Utilizador a e Aplicar as medidas de gestéo de risco adequadas e as condi¢cdes operacionais
Jusante propostas na ficha de dados de seguranca alargada.
(utilizadores e Comunicar aos fornecedores qualquer informacdo que possa colocar em
industriais e causa a adequacgdo das medidas de gestdo de risco e as condicbes
profissionais) operacionais.

e Verificar a conformidade dos CE’ com as FDS.

e Comunicar ao fornecedor a sua utilizagdo caso esta ndo esteja presente na
FDS.

e Decidir quais as medidas a adotar se a sua utilizag&o da substancia ou mistura
néo estiver abrangida pelo CE’.

e Comunicar aos seus fornecedores qualquer informagdo nova ou
complementar sobre os perigos das substancias quando tiver acesso a novas
informacdes.

Distribuidores e Transmiss&o de informacdes de um agente da cadeia de abastecimento para
outro agente, como por exemplo:

— Identificacdo das utilizacdes;

— Pedidos de informacéo especificos de um utilizador a jusante que
pretende elaborar um relatério de seguranca quimica;

— Fichas de dados de seguranca;

— Informacdes sobre substancias que suscitam elevada preocupacgéo
contidas em artigos;

— Novas informacdes sobre propriedades perigosas e informagdes que
possam por em causa a adequacdo das medidas de gestdo de risco.

Segundo o disposto nos artigos 6.°, 7.° e 8.° do regulamento REACH, os Unicos agentes com

obrigacdes de registo sao, respetivamente:

« O produtor ou o importador de uma substéncia, estreme ou contida numa ou vérias

preparacdes, em quantidades iguais ou superiores a uma tonelada por ano;

-14 -



7

% O produtor ou o importador de artigos nos casos em que a substancia esta presente nestes em
quantidades que perfazem mais de uma tonelada por produtor ou importador por ano e a
substancia destina-se a ser libertada em condi¢des de utilizagdo normais ou razoavelmente
previsiveis;

< O representante Unico estabelecido na UE e nomeado por uma pessoa singular ou coletiva,

estabelecida no exterior da Comunidade, que fabrique uma substancia, estreme ou contida em

preparacdes ou em artigos, formule uma preparagdo ou produza um artigo importado para a

Comunidade, com o proposito de cumprir com as obrigag6es aplicaveis aos importadores.

Baseando-se no principio “uma substancia, um registo”, os produtores e importadores da mesma
substancia tém de apresentar o seu registo conjuntamente e as informagfes devem ser coerentes e

suficientes para confirmar a identidade da substancia [29].

As substancias que carecem de registo dividem-se em 2 grupos: substancias de integracdo progressiva
e substancias de integracdo ndo progressiva. O primeiro grupo é relativo as substancias que ja eram
fabricadas ou colocadas no mercado antes da entrada em vigor do REACH e estdo sujeitas a um
sistema de registo faseado. O segundo grupo diz respeito a todas as substancias que nao satisfacam
os critérios de substancias de integracéo progressiva, ndo beneficiem de regime transitério e caregcam

de registo antes de poderem ser fabricadas, importadas ou colocadas no mercado da UE [28].

Para o registo de substancias de integrac@o progressiva, 0s prazos estipulados tiveram em conta
fatores como a tonelagem fabricada ou importada por fabricante, importador ou produtor de artigos.
Adicionalmente, estabeleceu-se uma prioridade as substancias que suscitam elevada preocupacao,
tais como as substancias cancerigenas, mutagénicas ou toxicas para a reproducdo (CMR) e as
substancias muito téxicas para os organismos aquaticos [28]. Na Figura 3.3 é possivel observar os
prazos de registo e na Tabela 3.2 a descricdo detalhada destes prazos relativamente as substancias

de integracéo progressiva.

Existem ainda substancias isentas do registo, entre as quais se encontram 0s géneros alimenticios ou
alimentos para animais, medicamentos, substancias incluidas no Anexo IV do regulamento REACH,
substancias abrangidas pelo Anexo V do regulamento REACH, substéncias recicladas ou valorizadas
ja registadas, substancias reimportadas, polimeros e substancias utilizadas pra fins de investigagdo e

desenvolvimento orientadas para produtos e processo (PPORD).
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Figura 3.3 - Prazos de registo de substancias de integracao progressiva e de integracao ndo progressiva [28]

Tabela 3.2 - Prazos para o registo de substancias de integragdo progressiva [29]

Prazo Substéancias registadas

30 de novembro de 2010 o Substancias fabricadas ou importadas em quantidades >1000
toneladas por ano;
e Substancias CMR em quantidades >1 tonelada por ano;
e Substancias perigosas para 0s organismos aquaticos em
guantidades >100 toneladas por ano.

31 de maio de 2013 e Substancias fabricada ou importadas em quantidades entre 100 e
1000 toneladas por ano.
31 de maio de 2018 e Substancias fabricadas ou importadas em quantidades entre 1 e

100 toneladas por ano.

O dossié de registo que é necessario submeter é constituido por dois grandes componentes: o dossié
técnico e o relatdrio de seguranca quimica (CSR). O dossié técnico é necessario sempre que uma
substancia é sujeita a registo e 0 CSR sempre que uma substancia € sujeita a registo em quantidades
iguais ou superiores a 10 toneladas por ano por registante [25, 30].

Segundo o disposto na alinea a) do artigo n °© 10 do regulamento REACH, de uma forma simplificada,

0 dossié técnico contem os seguintes elementos:

« Identidade do(s) fabricante(s) ou importador(es);

+ ldentidade da substéncia;

« Informacdes sobre o fabrico e/ou a utilizacdo da substancia;
+ Classificacéo e rotulagem da substéncia;

« Orientacdes para a utilizac@o segura da substancia;

« Propostas de ensaios;

< Outros.
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O CSR é um relatério da avaliacdo de seguranca quimica efetuada e deve ser elaborado de acordo

com o disposto no Anexo | do regulamento REACH.
AVALIACAO

Apbs a submissédo do dossié de registo, a ECHA e os Estados-Membros sao as entidades responsaveis
por fazer a avaliagdo. Esta avaliacdo foca-se em 3 pontos diferentes: verificacdo das propostas de
ensaio apresentadas pelos registantes, verificacdo da conformidade dos processos apresentados pelos
registantes e avaliacdo da substancia [31]. Os dois primeiros pontos s&o realizados pela ECHA

enquanto o terceiro é realizado pelas autoridades competentes dos estados membros.

Da avaliagcdo podem surgir medidas de restricdo, autorizacdo ou de alteracdo da classificacdo e

rotulagem da substancia.
AUTORIZACAO

O processo de autorizagao pretende garantir que 0s riscos associados as substancias que suscitam
elevada preocupacdo (SVHC) sejam adequadamente controlados e que essas substancias sejam
progressivamente substituidas por substancias ou tecnologias sempre que estas sejam econdmica e

tecnicamente viaveis [32].

Todas as substancias classificadas como SVHC estéo incluidas no Anexo XIV (Lista das substancias
sujeitas a autoriza¢do) do regulamento REACH e nenhum fabricante, importador ou utilizador a jusante
deve colocar no mercado ou utilizar ele préprio uma substancia incluida nessa lista. O seu uso s6
podera acontecer apds autorizacdo ou em situacdes que a substancia esteja incluida nas excectes

dispostas no artigo 56.° do regulamento REACH.

As substancias sujeitas a autorizacéo e que podem ser incluidas no Anexo X1V do regulamento REACH

sdo as seguintes [33, 34]:

% Substancias que satisfagam os critérios de classificacdo como CMR;
% Substancias que sejam persistentes, bioacumulaveis e toxicas (PBT);
«» Substancias que sejam muito persistentes e muito bioacumulaveis (mPmB);

< Substancias que sdo suscetiveis de provocar efeitos graves na salide ou no ambiente.

Os pedidos de autorizagdo sédo apresentados & Agéncia e podem ser apresentados pelo fabricante,

importador e/ou utilizador a jusante.
RESTRICAO

No caso em que uma substancia estreme ou contida numa preparagdo incluida no Anexo XVII
(Restricdes aplicaveis ao fabrico, a colocacdo no mercado e a utilizacéo de determinadas substancias
e preparacdes perigosas e de certos artigos perigosos) do regulamento REACH contenha uma
restricdo, esta ndo é fabricada, colocada no mercado nem utilizada, exceto se cumprir com as

condicdes daquela restricdo [35].
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3.1.5 Autoridades Competentes

As autoridades competentes sdo as autoridades ou os organismos criados pelos Estados-Membros

para cumprir as obrigacdes decorrentes do regulamento REACH [36].

Atualmente, as autoridades competentes nacionais no a&mbito deste regulamento sdo a APA (Agéncia
Portuguesa do Ambiente) relativamente aos riscos para o ambiente, o IAPMEI (Instituto de Apoio as
Pequenas e Médias Empresas e a Inovagdo) no que respeita ao dominio da competitividade e da

inovacdo e a DGS (Direcdo-Geral da Saude) no que toca aos riscos para a saude humana [26, 37].

No Decreto-Lei N.° 293/2009, de 13 de outubro, foram publicadas as responsabilidades das autoridades
competentes; este documento assegura o cumprimento dos regulamentos REACH e CLP pelas
seguintes entidades fiscalizadoras: IGAMAOT (Inspec¢do-Geral da Agricultura, do Mar, do Ambiente e
do Ordenamento do Territorio), ASAE (Autoridade de Seguranca Alimentar e Economica) e AT

(Autoridade Tributaria e Aduaneira).

3.2 RecuLAMENTO CLP

3.2.1 Enquadramento

Em 2009 entrou em vigor o Regulamento N. °1272/2008 do Parlamento Europeu e do Conselho de 16
de dezembro de 2008 relativo a classificacdo, rotulagem e embalagem de substancias e misturas,
denominado de CLP (Classification, Labelling and Packaging). Desde entdo, foi alterado pelo
Regulamento (UE) N.° 453/2010 da comissé&o de 20 de maio de 2010. Este regulamento tem como
principal objetivo assegurar que os perigos associados aos produtos quimicos sejam claramente

comunicados através da classificacdo e rotulagem desses mesmos produtos [38].

Este regulamento surgiu da necessidade de harmonizar a nivel mundial os diferentes sistemas de
classificacé@o e rotulagem de substancias quimicas e misturas. Até ao momento da entrada em vigor
deste regulamento, existiam formas diferentes de classificar e rotular o mesmo produto. Uma
substancia que num pais era classificada como toxica, noutro poderia ser classificada como nociva, o

que criava uma certa incerteza e falta de rigor no que toca a esta matéria.

Nesse sentido, foi desenvolvido o Sistema Global Harmonizado (GHS). Na preparacdo deste
regulamento, foram tidas em consideracéo as diferencas entre o GHS e a legislac&o que se encontrava

em vigor na Unido Europeia [39].

O GHS foi construido em blocos de modo a facilitar a aplicagdo nos varios paises, ou seja, fornece
modulos de implantacdo para que os orgaos reguladores desenvolvam ou modifiquem programas
nacionais existentes que garantam o uso seguro dos produtos quimicos. Desta forma, cada pais é livre
de adotar todas ou apenas parte das recomendacfes dispostas. No caso da UE, houveram algumas

recomendactes do GHS que néo foram utilizadas no CLP [40], entre as quais:

-18 -



5

o

3.2.2

Recomendacdes relativas ao transporte de matérias perigosas, uma vez que estas ja se
encontravam abrangidas pelo ADR — Acordo Europeu Relativo ao Transporte Internacional de
Mercadorias Perigosas por Estrada;

Recomendac®es relativas a elaboracdo de FDS, visto que estas ja se encontram incluidas no
REACH.

Objetivos

Os objetivos deste regulamento v8o ao encontro aos objetivos do regulamento REACH. Utilizados em

simultaneo, estes documentos asseguram da melhor forma a prote¢do da salde humana e do

ambiente. Alguns dos objetivos do regulamento CLP sao:

3.2.3

Garantir um nivel elevado de protecdo da saude humana e do ambiente;

Garantir a livre circulagdo das substancias, misturas e artigos;

Reforgar a competitividade e a inovacgéo e facilitar o comércio global;

Responsabilizar a industria em relacao a classificacao das substancias e misturas e assegurar

a responsabilidade na cadeia de abastecimento.

Ambito e Intervenientes

O regulamento CLP é aplicavel a substéncias, misturas e alguns tipos de artigos (artigos explosivos).

Contudo, existem algumas substancias e misturas as quais este regulamento néo se aplica entre as

quais [41]:

7
E X4

Substancias e misturas radioativas abrangidas pelo ambito de aplicacdo da Diretiva
96/29/Euratom do Conselho, de 13 de maio de 1996;

Substancias e misturas que sejam objeto de controlo aduaneiro, desde que ndo sejam objeto
de qualquer tratamento ou transformagéo, e que se encontrem em armazenagem temporaria,
numa zona franca ou num entreposto franco tendo em vista a sua reexportacéo, ou em transito;
Substéncias intermédias néo isoladas;

Substancias e misturas destinadas a atividades de investigacdo e desenvolvimento nao
colocadas no mercado, desde que sejam utilizadas em condi¢des controladas de acordo com
a legislagdo comunitaria relativa ao ambiente e ao local de trabalho.

Segundo o N.° 5, artigo 1.°, titulo | do regulamento CLP, este ndo se aplica as seguintes substancias e

misturas na forma acabada e destinadas ao utilizador final:

Medicamento, tal como definidos na Diretiva 2001/83/CE;

Medicamentos veterinérios, tal como definidos na Diretiva 2001/82/CE;

Produtos cosméticos, tal como definidos na Diretiva 76/768/CEE;

Dispositivos médicos, tal como definidos nas Diretivas 90/385/CEE, 93/42/EEC e 98/79/CE;
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% Géneros alimenticios ou alimentos para animais, tal como definidos no Regulamento (CE) N. °
178/2002.

Importa ainda salientar que este regulamento ndo se aplica ao transporte aéreo, maritimo, rodoviério,

ferroviario ou fluvial de mercadorias perigosas.

Contrariamente ao regulamento REACH, o CLP aplica-se a substancias e misturas independentemente
da tonelagem a que sao colocadas no mercado na Unido Europeia. Este é aplicavel diretamente a
fabricantes de substéncias, importadores de substancias ou misturas, utilizadores a jusante
(formuladores de misturas), distribuidores e retalhistas e produtores e importadores de certos artigos

especificos (Seccédo 2.1 do Anexo | do regulamento CLP) [25].

A semelhanca do regulamento REACH, também para o regulamento CLP, é necessario definir qual o
papel da empresa aos olhos deste regulamento para que as obrigacdes sejam estabelecidas. E de
salientar que o CLP n&o reconhece a fungdo de Representante Unico. A Tabela 3.3 retine as principais

obrigacdes de acordo com o papel que uma empresa possa desempenhar perante este regulamento.

Tabela 3.3 — Papel da empresa vs. Obrigaces no ambito do regulamento CLP [42]

Papel Obriga¢des
Fabricante e e Classificar, rotular e embalar substancias e misturas antes de serem
Importador colocadas no mercado;
Classificar de acordo com o Titulo Il do CLP;
Rotular de acordo com o Titulo Il do CLP;
Embalar de acordo com o titulo IV do CLP;
Notificar a classifica¢é@o e os elementos de rotulos para inclusdo no inventario
de classificacdo e rotulagem criada pela ECHA, caso coloquem substancias
no mercado;

e Reunir e manter disponiveis, durante um periodo minimo de 10 anos, as

informacdes necessdrias para classificacao e rotulagem.

Utilizador a e Classificar, rotular e embalar substancias e misturas antes de serem
Jusante colocadas no mercado;

e Classificar de acordo com o titulo Il do CLP, caso alterem a composicdo da

substancia ou mistura que colocam no mercado;

¢ Rotular de acordo com o Titulo Il do CLP;

e Embalar de acordo com o titulo IV do CLP;
Reunir e manter disponiveis, durante um periodo minimo de 10 anos, as
informacdes necessérias para classificacdo e rotulagem.
Rotular e embalar substancias e misturas antes de colocarem no mercado;
Rotular de acordo com o Titulo Il do CLP;
Embalar de acordo com o titulo IV do CLP;
Reunir e manter disponiveis, durante um periodo minimo de 10 anos, as
informacdes necessérias para classificacdo e rotulagem.
Produtores de e Classificar, rotular e embalar os artigos antes de serem colocados no

Distribuidores

determinados mercado, no caso de produzirem ou colocarem no mercado artigos explosivos.
artigos e Obrigacdes iguais as do fabricante e importador com a excegéo da obrigacao
especificos de notificacéo.
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3.2.4 Classificacao

Segundo o CLP, todos os produtos quimicos que sejam colocados no mercado tém de ser devidamente
classificados e rotulados. O processo de classificacdo é bastante importante uma vez que este reflete

o tipo e a gravidade dos perigos que a substancia ou a mistura comporta.

A classificacdo tem como base trés grandes classes de perigo: perigos fisicos (16 classes), perigos
para a saude (10 classes) e perigos para o ambiente (1 classe). Adicionalmente existe ainda uma classe
referente a substancias perigosas para a camada de ozono. Todas estas classes encontram-se

divididas em categorias que variam consoante a classe, tal como apresentado na Tabela 3.4.

Tal como referido anteriormente, os fabricantes, importadores e utilizadores a jusante terdo de
classificar a substancia ou mistura antes de a colocar no mercado. Segundo o CLP, esta classificacédo
pode ser de dois tipos: classificagdo harmonizada ou auto classificacdo. A classificacdo harmonizada
€ um tipo de classificacdo decidida a nivel da UE e aplica-se apenas a substancias. Ja a auto
classificacé@o € decida pela entidade que esta a classificar e é utilizada sempre que as substancias nédo
tenham uma classificac@o e rotulagem harmonizadas, ou para as quais a classificacdo harmonizada

abrange apenas determinadas classes ou subdivisdes de perigo [42].

As classificagBes harmonizadas podem ser encontradas no anexo VI, parte 3 do CLP, e a sua utilizagéo,
guando existe, é obrigatéria. No entanto, a harmonizacdo no ambito deste regulamento aplica-se
essencialmente as propriedades CMR e a sensibilizagdo respiratoria, pelo que aos restantes
parametros deve ser aplicada auto classificagdo. No quadro 3.1 do anexo VI do CLP, juntamente com
a classificagdo harmonizada, pode aparecer o limite de concentracdo especifico ou um fator
multiplicador (Fator-M). Os limites de concentrac@o especificos s@o valores atribuidos a uma
substancia, indicando um limite a partir do qual a presenca dessa substancia noutra substancia ou
numa mistura identificada como uma impureza, aditivo ou constituinte individual leva a classificacdo da
substancia ou mistura como perigosa. Este conceito € apenas aplicavel a riscos para a salde e permite
um ajuste da contribuic&o de certas substancias perigosas para a classificacdo de misturas, bem como
a classificacdo de substancias. O fator-M é um fator multiplicador aplicado a concentracdo das
substancias classificadas como perigosas para o ambiente aquatico de “toxicidade aguda da categoria
1” ou “toxicidade crénica da categoria 1" e é utilizado para determinar, pelo método da soma, a
classificac@o das misturas em que tais substancias estejam presentes. Aquando da classificacéo de
uma mistura que contenha uma substancia em que estes valores estdo presentes na classificacdo

harmonizada, € necessério considera-los para proceder a classificacdo da mistura [43].
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Tabela 3.4 - Classes e categorias de perigo [42]

Perigos fisicos

Explosivos (Explosivos instaveis, divisdes 1.1, 1.2, 1.3, 1.4, 1.5, 1.6)

Gases inflaméaveis (categorias 1 e 2; categorias A e B)

Aerossois inflamaveis (categorias 1, 2 e 3)

Gases comburentes (categoria 1)

Gases sob presséo (gases comprimidos, gases liquefeitos refrigerados e
gases dissolvidos)

Liquidos inflamaveis (categorias 1, 2 e 3)

Sdlidos inflamaveis (categorias 1 e 2)

Substancias e misturas auto reativas (Tipos A, B, C, D, E, Fe G)

Liquidos piroféricos (categoria 1)

Sdlidos piroféricos (categoria 1)

Substancias e misturas suscetiveis de auto aquecimento (categorias 1 e 2)

Substancias e misturas que, em contacto com a agua, libertam gases
inflamaveis (categorias 1, 2 e 3)

Liquidos comburentes (categorias 1, 2 e 3)

Sdlidos comburentes (categorias 1, 2 e 3)

Peréxidos orgéanicos (Tipos A, B, C, D, E, Fe G)

Corrosivo para metais (categoria 1)

Perigos para a
saude

Toxicidade aguda (categorias 1, 2, 3 e 4)

Corrosaol/irritacao cutanea (categorias 1, 1A, 1B, 1C e 2)

Lesdes oculares graves/irritacdo ocular (categorias 1 e 2)

Sensibilizacao respiratoria ou cutanea (categoria 1, subcategorias 1A e
1B)

Mutagenicidade em células germinativas (categorias 1A, 1B e 2)

Carcinogenicidade (categorias 1A, 1B e 2)

Toxicidade reprodutiva (categorias 1A, 1B e 2)

Toxicidade para 6rgédos alvo especificos — exposicao Unica (categorias 1 e
2) e categoria 3 apenas para os efeitos narcéticos e a irritacéo das vias
respiratorias)

Toxicidade para 6rgédos alvo especificos — exposicao repetida (categorias
le?2)

Perigo de aspiracéo (categoria 1)

Perigos parao
ambiente

Perigoso para o ambiente aquatico (toxicidade aguda da categoria 1,
toxicidade crénica das categorias 1, 2, 3 e 4)

Classe de perigo
suplementar da UE

Perigoso para a camada de ozono (categoria 1)

CLASSIFICACAO DE SUBSTANCIAS

O processo de auto classificacdo € um processo bastante mais complexo e envolve algumas etapas

até a obtencdo da classificacdo final. A classificacdo de substéncias acontece em 4 etapas

fundamentais indicadas na Figura 3.4.

§ Identificar
todas as

— informacdes

X disponiveis

» ETA

4 Analisar e Avaliar as Decidir a ‘
confirmar as informacdes classificacéo

o informaces ™ com base < e rotulagem © 9
< recolhidas < nos critérios < T O
> ©

< < de < TR
T F classificagéo T o i
o

(&)

Figura 3.4 - Etapas para a classificacao [44]
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Identificacdo de todas as informacdes disponiveis

Esta primeira etapa permite reunir todas as informagdes pertinentes sobre as substéncias ou misturas
gue ajudem a sua classificagéo. De salientar que no caso de misturas é de extrema importancia recolher
informacdes sobre as substancias individuais contidas na mistura. Estas informac¢8es podem advir de
varias fontes de informacdao, entre as quais, pesquisa interna, fornecedores, REACH e inventario C&R.

Andlise e confirmacdo das informacdes recolhidas

Esta etapa € de extrema importancia uma vez que neste ponto sera feita a validacdo da fiabilidade e
adequacéo das informac6es recolhidas. E necessario ter conhecimentos para efetuar esta apreciagéo

e concluir se estas séo pertinentes e suficientes para efeitos de classificacdo no &mbito do CLP.

Avaliacdo das informacdes com base nos critérios de classificacdo

ApOs a compilagdo de informagdes e a andlise da validade das mesmas, a proxima etapa é comparar
os dados com os critérios de classifica¢é@o estabelecidos para cada classe ou subdivisdo de perigo no

anexo | do regulamento CLP.

Decisao da classificacao e rotulagem

Se a avaliagdo concluir que a substancia cumpre os critérios de classificagdo para um perigo especifico,
recorre-se aos quadros das Partes 2 a 5 do Anexo | do CLP que relacionam os critérios de cada classe

e categoria de perigo com a classificacéo e os elementos de rétulo apropriados.

Revisdo da classificacdo

Pode ser necessério fazer uma revisao da classificacdo por diversos fatores, entre os quais: alteracdes
na classificagdo harmonizada, alteracdes na classificacdo da FDS do fornecedor, alterag6es na mistura,

novas informagdes sobre substancias e ainda alteragdes nos critérios [45].
CLASSIFICACAO DE MISTURAS

Apesar da classificacdo de misturas ter como base a metodologia aplicada para a classificacdo de
substancias (Figura 3.4), o CLP prevé vérias abordagens que podem ser utilizadas para a classificagdo
de misturas. Se se pretender classificar uma mistura em conformidade com o titulo Il do CLP,
dependendo das informacdes disponiveis sobre os perigos, os métodos de classificagdo utilizados

podem ser 0s seguintes [42]

+ Classificagcao determinada recorrendo aos dados sobre a prépria mistura, através da aplicagédo
dos critérios relativos as substancias do anexo | do CLP. Esta classificagdo é aplicavel para
todos os perigos, exceto no que respeita a perigos fisicos e propriedades de bioacumulacéo e
biodegradacdo que contribuam para a classificagdo como “perigoso para 0 ambiente aquatico”,
segundo os N.°¢ 3 e 4 do artigo 6.° do CLP.

< Bridging principles, ou principios de extrapolagdo, que recorrem a dados de misturas
semelhantes ja testadas e substancias constituintes da mistura, sendo apenas aplicaveis para

perigos para a salde e para o ambiente;
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% Classificacdo sustentada em calculos ou em limites de concentracao, incluindo os limites de
concentracao especificos e Fator-M, sendo apenas aplicaveis para perigos para a salde e para
0 ambiente.

Em relacéo aos principios de extrapolagéo, estes podem ser [25, 42, 46]:

Diluicao: considere-se que uma mistura testada é diluida com uma substancia (diluente) com uma
categoria de perigo equivalente ou inferior & da substancia constituinte menos perigosa da mistura
original. E possivel assumir que, para esse perigo, a nova mistura possui uma classificacéo equivalente.
Isto pode levar a uma classificacéo de perigo excessiva, pelo que o aconselhavel, quando possivel, é

recorrer a classificacéo sustentada em calculos.

Batching (producéo por lotes): quando um lote de uma mistura testada é produzido em processo
controlado, é possivel assumir que os perigos de cada novo lote sdo equivalentes ao do lote anterior.
Este principio apenas é utilizado quando n&o é expectavel que a composicao varie significativamente,

afetando a classificacio dos perigos.

Concentracdo de misturas altamente perigosas: quando uma mistura testada ja esta classificada na

categoria de perigo mais elevada, uma mistura ndo testada que contém uma concentracdo mais
elevada dessas substancias constituintes que estdo nessa categoria, deve ser classificada também na

categoria de maior perigo.

Interpolacdo dentro de uma categoria de perigo: supondo que existem 3 misturas (A, B e C) que contém

componentes perigosos idénticos, a categoria de perigo da mistura C pode ser determinada por
interpolacdo. Se as misturas A e B foram testadas e séo classificadas nas mesmas categorias de
perigo, e a mistura C contém 0s mesmos componentes perigosos em concentracdes intermédias as
concentracdes presentes na mistura A e B, entdo a mistura C é classificada nas mesmas categorias de

perigo que as misturas A e B.

Misturas com constituintes semelhantes: considerando 2 misturas cuja composi¢do distingue apenas

num ingrediente, sendo que este Ultimo ingrediente esta presente na mesma concentracdo nas duas
misturas, respetivamente, e estéo classificados na mesma categoria de perigo, ndo sendo expectavel
gque a mistura destes ingredientes afete a classificagédo de perigo dos mesmos. Se uma dessas misturas
for classificada com base em dados de testes, pode-se assumir que a outra mistura é classificada na

mesma categoria de perigo.

Revisdo da classificacdo onde a composicdo da mistura alterou: segundo o artigo 15.° do CLP, sempre

que um fabricante, importador ou utilizador a jusante tem conhecimento de novas informacgfes
cientificas ou técnicas suscetiveis de alterar a classificacdo da substancia ou mistura que colocam no
mercado estes tém de efetuar, sem demora, uma nova avaliacdo nos termos do capitulo Il deste

regulamento.

Aerosséis (apenas para alguns perigos para a salde): uma mistura na forma de aerossol possui a
mesma classificacdo que a forma ndo aerossolizada da mistura quando o propulsor utilizado ndo afeta

esses riscos apoés pulverizagao.
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3.2.5 Rotulagem

A rotulagem é outro mecanismo bastante eficaz de comunicacado dos perigos associados aos produtos
quimicos. Os roétulos devem ser elaborados e afixados de acordo com o disposto no Titulo 1l

(Comunicacéao dos perigos através da rotulagem) do regulamento CLP [1, 47].
Assim, conforme o disposto no regulamento CLP, os elementos que devem constar no rétulo séo:

« Nome, endereco e contacto do(s) fornecedor(es) da substancia ou mistura;
< Quantidade nominal da substancia ou mistura;

< Identificadores do produto;

« Pictogramas de perigo;

< Adverténcias de perigo;

« Recomendac0fes de prudéncia;

% Seccédo de informacao suplementar.

Tal como as FDS, estes devem ser redigidos na(s) lingua(s) oficial(is) do(s) Estado(s)-Membro(s),
contudo podem usar mais linguas desde que as informacdes apresentadas sejam exatamente iguais
em todas elas. Na Figura 3.5 esta representada a estrutura de um rétulo para uma substéncia perigosa

com os elementos obrigatorios:

Nome Palavra sinal Nome,
= : enterecn e Adverténcias de

e identificador i nimerd do perign
do produto i telefane & recomendagies
i do fornecedor de prudéncia

Acetona | ——
N° CE 200-662-2 k Main Street

PERIGO | ::INI;'I‘;S 456 789

# Liguido e vapor facilmente inflamaveis.
e Provoca irritag@io ocular grave.

# Pode provocar sonoléncia ou vertigens.

» Manter afastado do calorffaisca/chama abertafsuperficies quentes :

- Nao fumnar. Evitar respirar vapores. Usar luvas de protecao/
protecao ocular :

o SE ENTRAR EM COMTATO COM OS OLHOS enxaguar -~ :

cuidadosaments com agua durante varios minutos.

® Se usar lentes de contato, retire-as, se tal for possivel. Continuar
a enxaguar.

# Armazenar em local bem ventilado. Manter o recipiente bam
fechado.

® Pode provocar pele seca ou gretada por exposigao repetlda

: Informaghes Ouantidade
mplnmsrﬁgms ‘ nominal ‘

Figura 3.5 - Exemplo da estrutura do rétulo [48]

Nome quimico e identificador do produto

Aqui devem constar os elementos que permitem identificar a substancia ou mistura. Segundo o N.° 2
do artigo 18.° do regulamento CLP, no caso de uma substancia, deve figurar pelo menos os seguintes

elementos:
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o

Se esta estiver incluida na parte 3 do anexo VI do CLP, o nome e o nimero de identificagao

com que ai figura; ou

< Se esta nao estiver incluida na parte anteriormente referida, mas constar no inventario de
classificacéo e rotulagem, o nome e o numero de identificagdo com que ai figura; ou

< Se a substancia nado estiver incluida em nenhum dos pontos suprarreferidos, o nimero com
que figura no CAS acompanhado do nome da nomenclatura IUPAC ou o nimero CAS
acompanhado de outro(s) nome(s) quimico(s) internacional(is); ou

% Se o numero CAS nao existir, 0 nome da nomenclatura IUPAC ou outro(s) nome(s) quimico(s)

internacional(is).

No caso de uma mistura, segundo o N.° 3 do artigo 18.° do regulamento CLP devem figurar os seguintes

elementos:

+» Nome comercial ou designacao da mistura;

+ Identidade de todas as substancias contidas na mistura que contribuem para a classificagdo
da mistura em termos de toxicidade aguda, corrosdo cutédnea ou lesdes oculares graves,
mutagenicidade em células germinativas, carcinogenicidade, toxicidade reprodutiva,
sensibilizagdo respiratéria ou cuténea, toxicidade para 6rgéos-alvo especificos (STOT) ou

perigos de aspiragéo.

Pictogramas de perigo

Um pictograma é uma representac¢éo grafica com uma determinada cor e formato destinado a transmitir
informacdes sobre os efeitos nocivos para a salde e para o meio ambiente dos produtos quimicos [49].
Com as novas alteragdes introduzidas pelo CLP, os pictogramas também sofreram alteracfes

encontrando-se em conformidade com o GHS.

Atualmente, o pictograma tem a forma de um losango com bordo vermelho, fundo branco e simbolo
preto. Estes novos simbolos vieram substituir os simbolos ja existentes previstos pela legislagao
anterior (Diretivas N. °67/548/CEE e N. ©1999/45/CE), que tinham a forma que um quadrado com fundo
laranja e simbolo preto. Estas alteracdes estdo associadas a uma disposicao transitéria descrita no
artigo 61.° do CLP; até 1 de junho de 2017 n&o era obrigatério fazer novos rétulos em conformidade
com o CLP, para misturas classificadas, rotuladas e embaladas em conformidade com a legislagédo
anterior, colocadas no mercado antes de 1 de junho de 2015, podendo ser mantidos os rétulos

anteriores. [26].

O CLP introduziu nove pictogramas de perigo que substituiram os simbolos definidos pela legislacdo

anterior. A sua definicao e correspondéncia pode ser consultada na Tabela 3.5:
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Tabela 3.5 - Pictogramas de perigo, significado e correspondéncia a legislagdo anterior [1, 50, 51]

Pictograma de

Perigo (CLP)

Explosivo

Inflamavel

@

Oxidante

W

Gas sob
pressao

g

Corrosivo

&

Toxicidade
Aguda

&

Perigo grave
para a saude

@ e

Perigo para a
saude/Perigoso
para a camada

de ozono

Significado

Explosivo instavel

Explosivo; perigo de explosdo em massa
Explosivo; perigo grave de projecdes

Explosivo; perigo de incéndio, sopro ou projecdes
Perigo de explosdo em massa em caso de incéndio

Géas extremamente inflamavel

Gas inflamavel

Aerossol extremamente inflamavel
Aerossol inflamavel

Liquido e vapor facilmente inflamaveis
Liquido e vapor inflamaveis

Sélido inflamavel

Pode provocar ou agravar incéndios; comburente.
Risco de incéndio ou de explosdo; muito comburente.

Contém gas sob presséo; risco de explosdo sob a acdo do
calor.

Contém gas refrigerado; pode provocar queimaduras ou
lesBes criogénicas.

Pode ser corrosivo para os metais
Provoca queimaduras na pele e lesGes oculares graves

Mortal por ingestao

Mortal em contacto com a pele

Mortal por inalacéo

Toxico por ingestédo

Toxico em contacto com a pele

Toxico por inalacao

Pode ser mortal por ingestéo e penetracdo nas vias
respiratérias

Afeta os 6rgéos

Pode afetar os 6rgdos

Pode afetar a fertilidade ou o nascituro
Suspeito de afetar a fertilidade ou o nascituro
Pode provocar cancro

Suspeito de provocar cancro

Pode provocar anomalias genéticas

Suspeito de provocar anomalias genéticas
Quando inalado, pode provocar sintomas de alergia ou de
asma ou dificuldades respiratérias

Pode provocar irritagéo das vias respiratorias
Pode provocar sonoléncia ou vertigens

Pode provocar uma reacao alérgica cutanea
Provoca irritagdo ocular grave

Provoca irritag@o cutanea

Nocivo por ingestao

Nocivo em contacto com a pele

Nocivo por inalacdo

Simbolo de
Perigo
(legislacéo

anteri

or)

A

Nao existe

nenhum s

imbolo

gue corresponda
a este
pictograma de

perig

0.

by

X

s

X
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Prejudica a saude publica e o ambiente ao destruir o ozono
na alta atmosfera

Muito téxico para os organismos aquaticos com efeitos

duradouros
_ ToOxico para 0s organismos aquaticos com efeitos
Pe”QOS_O para | duradouros
0 ambiente
Palavra-sinal

A palavra-sinal pode ser “Atencdo” ou “Perigo” de acordo com a gravidade dos perigos. Tem como
objetivo alertar o leitor num primeiro contacto com o roétulo sobre a perigosidade da substancia ou
mistura, sendo que a palavra “Atengéo” indica categorias de perigo menos graves e a palavra “Perigo”

categorias de perigo mais graves.

Adverténcias de perigo

As adverténcias de perigo sado adverténcias que descrevem a natureza de perigo de uma substancia
ou mistura e especificam os riscos resultantes da respetiva manipulacdo. S&o normalmente designadas

de frases H e vém substituir as frases indicadoras de risco da anterior legislacdo (frases R).

Estas frases tem um formato alfanumérico formado pela letra H seguida de trés digitos, Hxxx, onde as
frases H2xx correspondem a perigos fisicos, H3xx perigos para a salude e H4xx perigos para o

ambiente.

Recomendaces de prudéncia

As recomendacgbes de prudéncia sdo as frases que descrevem as medidas aconselhaveis para
minimizar e prevenir os efeitos adversos que podem decorrer da exposicdo a uma substéncia ou

mistura.

Estas recomendacdes sédo conhecidas como frases P, tendo um formato semelhante as frases H onde
P1xx indica recomendacdes gerais, P2xx prevencdo, P3xx resposta, P4xx armazenagem e P5xx

eliminagéo.

E importante referir que o rétulo deve estar em harmonizacdo com as disposicées legais e com as

informacdes constantes na FDS da substancia ou mistura.

A dimensao do rétulo e do pictograma também se encontra definido no regulamento CLP. Estas

dimens@es podem ser consultadas na Tabela 3.6.

Tabela 3.6 - Tamanho do rétulo e do pictograma para diversas capacidades

Capacidade | Rétulo (mm) | Pictograma (mm)

Até 3L 52x74 16x16

>3 Les50L 74x105 23x23
>50 L e =500 L 105x148 32x32
>500 L 148x210 46x46
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A colocagédo do rotulo é também um ponto-chave para a facil visibilidade do mesmo. Este deve ser
colocado numa ou mais faces da embalagem e de modo a que seja legivel na horizontal quando a
embalagem é colocada na sua posicdo normal. Outros elementos fundamentais sdo a cor e a
apresentacao do rétulo, visto que estes tém de ser elaborados de modo a que o pictograma de destaque
claramente.

3.3 COMUNICACAO NA CADEIA DE ABASTECIMENTO

3.3.1 Fichas de Dados de Segurancga (FDS)

A comunicacédo eficaz ao longo da cadeia de abastecimento é crucial para garantir a transmissao de
informacdes pertinentes sobre as substéncias e misturas que utilizamos entre as véarias entidades da
cadeia de abastecimento. As Fichas de Dados de Seguran¢ga sdo consideradas um elemento
fundamental e o método mais eficaz para a partilha de informacgdes sobre perigos para a saude,

ambiente e precauc¢fes de seguranca.

Apesar de os requisitos relativamente as FDS ja estarem a ser aplicados, estas tornaram-se um ponto
integrante do regulamento REACH e este desenvolveu ainda mais esses requisitos. As FDS devem ser
elaboradas de acordo com o Anexo Il do Regulamento REACH cuja Ultima versdao é dada pelo
Regulamento (UE) N. °2015/830, de 28 de maio de 2015.

Segundo o Artigo 31.° do Regulamento REACH, uma FDS tem de ser obrigatoriamente fornecida pelo

fornecedor da substéncia ou preparacdo sempre que:

+* A substancia ou a preparacéo for classificada como perigosa no &mbito do Regulamento CLP
ou legislacéo anterior; ou

A substancia for PBT ou mPmB nos termos dos critérios estabelecidos no Anexo Xl do
Regulamento REACH; ou

+* A substancia estiver incluida na lista candidata a inclusdo no Anexo XIV do Regulamento
REACH,;

< A mistura néo for classificada como perigosa, mas contiver:

— Uma substancia perigosa para a saide humana ou para o ambiente em concentracdes
>1% em massa para misturas ndo gasosas ou >0.2% em volume para misturas
gasosas;

— Uma substancia PBT numa concentracdo >0.1% em massa;

— Uma substancia acima dos valores limites de exposi¢&o.

A FDS deve ser fornecida de forma gratuita até a data do primeiro fornecimento, redigida nas linguas
oficiais do(s) Estado(s) Membro(s) onde a substancia ou preparacgédo € colocada e deve ser datada e

conter as seguintes rubricas [52]:
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Identificac@o da substancia/preparacéo e da sociedade/empresa
Identificac@o dos perigos

Composicédo/informacao sobre os componentes

Primeiros socorros

Medidas de combate a incéndios

Medidas a tomar em caso de fugas acidentais

Manuseamento e Armazenagem

Controlo de exposi¢éo/protecéo individual

© ©o N o g s~ w NP

Propriedades fisicas e quimicas

(=Y
o

. Estabilidade e reatividade

=
=

. Informacéo toxicolégica

[N
N

. Informacéo ecoldgica

=
w

. Considerac0es relativas a eliminacéo

'—\
S

. Informag0es relativas a eliminag¢éo

=
(631

. Informacé&o sobre regulamentacao

16. Outras informacdes

O detalhe da informacao que deve constar numa FDS pode ser consultado no Anexo Il do Regulamento
(CE) N.c830/2015 de 28 de maio. Este documento deve ser atualizado, sem demora, sempre que
estejam disponiveis novas informag8es sobre 0s perigos ou que afetem as medidas de gestao de risco,
quando tiver sido concedida ou recusada uma autoriza¢do ou quando tiver sido imposta uma restrigao.
Qualquer atualizagdo que seja efetuada deve ser distribuida pelos anteriores destinatarios nos doze

meses seguintes.

Outra obrigacdo no que respeita a partilha da FDS, nos termos do artigo 35.° do regulamento REACH,
é fornecer o acesso aos trabalhadores as informagfes constantes neste documento. A entidade
patronal tem a responsabilidade de transformar as informa¢6es em formatos mais adequados e dar

acesso as informacdes mais relevantes para que seja possivel gerir os riscos no local de trabalho.

3.3.2 Cenérios de Exposicao

Um dos novos elementos que o REACH integrou foram os Cenarios de Exposicdo anexados as FDS
dando origem a Ficha da Dados de Seguranca alargada (FDSa). Os CE’ sdo bastante importantes uma
vez que incluem as condi¢Bes operacionais e medidas de gestdo de risco necessarias para uma
utilizac@o segura. Descrevem 0 modo como a substancia é fabricada ou utilizada durante o seu ciclo
de vida e como o fabricante ou importador controla, ou recomenda aos utilizadores a jusante que

controlem, a exposi¢céo de pessoas e do ambiente [30].
Nos termos do artigo 31.°, N.° 7 do REACH,

“Qualquer agente da cadeia de producdo a quem seja exigida a elaboracdo de um relatério de
seguranca quimica nos termos dos artigos 14.° ou 37.° deve apresentar os cendarios de exposi¢cdo

adequados (incluindo as categorias de utilizagéo e exposicdo, se for caso disso) num anexo a ficha de
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dados de seguranca relativa as utilizacdes identificadas e incluindo as condi¢cdes especificas

resultantes da aplicacdo do n° 3 do Anexo XI.”.

Os CFE’ juntamente com as FDS surgem, no caso das substancias, sempre que for efetuada uma
avaliacdo de seguranca quimica com avaliagdo de exposi¢cdo. A avaliacdo de seguranga quimica tem
de ser efetuada para todas as substancias perigosas fabricadas ou importadas em volumes iguais ou
superiores a 10 toneladas/ano. No caso das misturas perigosas, as informacdes pertinentes relativas

aos cenarios de exposicao das substancias constituintes devem ser sempre comunicadas [53].

A luz do REACH, como utilizador a jusante, é necessario efetuar uma verificacdo da conformidade de
um cenario de exposicdo. Segundo o N.° 5 do artigo 37.%; qualquer utilizador a jusante deve identificar,
aplicar e, se for caso disso, recomendar medidas apropriadas para o controlo adequado dos riscos

identificados em qualquer dos seguintes elementos:

a) Na ficha ou fichas de dados de seguranca que lhe foram fornecidas;
b) Na sua propria avaliagdo de seguranca quimica;
c¢) Em quaisquer informag¢Bes sobre as medidas de gestdo de riscos que lhe tenham sido

fornecidas de acordo com o artigo 32.°.
De uma forma geral os CE’ encontram-se divididos em 4 sec¢des:

% Secc¢do 1: Seccao do titulo;

« Seccédo 2: Condic¢des de utilizagédo que afetam a exposicéo;

% Seccédo 3: Estimativa de exposicao;

% Seccédo 4: Orientacdes para os utilizadores a jusante avaliarem se a sua utilizacéo se encontra

dentro dos limites do cenério de exposi¢éo.

Para realizar a verificagcdo do CE’' faz-se uma comparacdo das condi¢cdes descritas neste com as
condicdes praticas utilizadas, sendo que a empresa dispde de um prazo de 12 meses, apos a rececao
do CE’, para adotar as medidas necessarias. Desta comparacao podem surgir 3 situacdes diferentes

descritas na Tabela 3.7.

Tabela 3.7 - Situagfes/acdes aquando da andlise de cenarios de exposicao [54]

Situacéo Acdes Estado

A utilizacao, as condicBes operacionais e as -
medidas de gestdo de risco est&o de acordo N&o aplicavel
com as descritas no CE’

e - _— E necessario efetuar uma =
A utilizac8o, as condi¢des operacionais e as NN

: - . : : verificacdo de
medidas de gestdo de risco diferem do descrito ; .
no CE’ conformidade mais \J

detalhada

A utilizacdo e/ou as condicfes operacionais

~ ~ X E necessario tomar agbes
néo estdo abrangidas pelo CE’ &

-31-



Para as situagbes em que as condi¢gdes operacionais ndo estdo abrangidas pelo CE’, o utilizador a

jusante pode optar por uma das seguintes opcdes:

« Pedir ao fornecedor que inclua as suas utilizagcdes no relatério de seguranga quimica e um
cenario de exposicao revisto em conformidade;

< Adaptar a sua atividade as condicdes de utilizacdo descritas nos CE’ num prazo de 12 meses;

«» Procurar outro fornecedor que forneca um CE’ que abranja a sua utilizacao;

«» Realizar a sua propria avaliacdo de seguranca quimica - notificar a ECHA no prazo de 6 meses
arealizacdo da Avaliacao de Seguranca Quimica (CSA), tendo 12 meses para implementar os
cenarios de exposicao;

< Utilizar o scaling demonstrando, através de modelos matematicos, que as condi¢cdes do

utilizador a jusante permitem uma utiliza¢do segura da substancia.

Para efetuar uma analise do CE’, numa primeira fase devem-se selecionar os cenarios de exposicao
correspondentes as utilizagbes identificadas dentro da empresa e, quando se justifique, as utilizagdes
previstas dos clientes. Esta anélise é efetuada recorrendo ao presente na Secgédo 1 do CE’. Apés a
verificacdo da utilizagdo, é necessario verificar se 0s seus processos/atividades estédo abrangidos pelo
CE’. Normalmente, é apresentada uma lista de descritores de utilizagdo, PROC (Categoria do processo,
do inglés Process Category) e ERC (Categoria de libertagcdo ambiental, do inglés Environmental
Release Category), que deve ser utilizada como termo de comparag&o com os processos utilizados. E
importante verificar que ndo se realizam atividades que ndo constam na lista e que possam causar

niveis exposi¢cdo mais elevados.

Na Seccéo 2 sdo apresentadas as condi¢cdes de operacdo (CO) e as Medidas de Gestédo de Risco
(MGR) para uma utilizag&o segura da substancia. As CO descrevem os tipos de atividades a que se
refere o cenario de exposicao. E indicado em que medida, com que frequéncia e durante quanto tempo
essa substéncia é utilizada e em que tipos de processos e condi¢des. As MGR sdo medidas que ajudam
a evitar ou prevenir a exposi¢ao das pessoas e do ambiente a uma substancia durante a sua utilizagéo.
As MGR aplicadas em utiliza¢des industriais incluem sistemas locais de ventilacdo por exaustdo
(SLVE), equipamento de protecéo individual (EPI), sistemas de incineragdo de gases residuais e
sistemas locais e municipais de tratamento de 4guas residuais [54]. Nesta sec¢éo deve verificar-se se
as condi¢des operacionais utilizadas estdo de acordo com as descritas no CE’. Para as MGR também
€ de extrema importancia comparar as informacdes apresentadas, incluindo a sua eficacia, com
aquelas que séo aplicadas. Se a sua eficacia for igual ou superior a indicada no CE’, o utilizador a

jusante tem garantias de que as suas medidas de gestéo de riscos se encontram abrangidas.

Por vezes, os utilizadores a jusante compram uma substancia a varios fornecedores e dai podem advir
CE’ que ndo sdo comparaveis. Neste caso, o utilizador a jusante deve comparar as suas condi¢des de
utilizacdo com o CE’ mais rigoroso que recebeu e contactar os fornecedores para os notificar destas

divergéncias e solicitar a harmonizagéo dos CE’.

Na Seccédo 3 o registante disponibiliza uma data de informacg8es sobre as previsdes de exposi¢cao

quando o CE’ é aplicado. Estas previsdes de exposicdo podem advir de dados reais, como medigfes
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efetuadas no local de trabalho, ou da utilizacdo de um software de estimativa de exposicao.
Adicionalmente podem ser disponibilizadas informacdes sobre o quociente de caracterizacdo de riscos.
Este é obtido dividindo a estimativa de exposicao pelos niveis de limiar (DNEL para a salde humana e
PNEC para o ambiente), devendo este valor ser inferior a 1 para que o0s riscos estejam devidamente
controlados. Estes dois tépicos nem sempre sao incluidos no CE’ porque, em muitos casos, ndo sao

necessarias para os destinatarios.

Por fim, na Seccéo 4 encontram-se as orientacdes para os utilizadores a jusante avaliarem se a sua
utilizacdo se encontra dentro dos limites do cenario de exposi¢cdo. Quando as condi¢cbes de utilizacdo
diferem ligeiramente do CE’, o utilizador a jusante pode demonstrar, através de uma extrapolacao, que,
nas suas condic¢des de utilizagao, os niveis de exposi¢do sao equivalentes ou inferiores aos verificados
nas condi¢des descritas no CE’. No entanto, a extrapolacéo s6 é efetuada quando o fornecedor inclui
no CE’ o método matematico a aplicar, bem como os parametros que podem ser extrapolados e os
limites de extrapolacéo.
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4 METODOLOGIA

41 VISAo GERAL

No desenvolvimento da presente dissertacdo foi seguida a metodologia generalizada ilustrada na

Figura 4.1Error! Reference source not found..

SUGESTOES DE

DEFINICAO DE DEFINICAO DE
FALHAS AGOES

FAMILIARIZAGAO RESULTADOS

MELHORIA

Figura 4.1 - Metodologia de trabalho

Inicialmente foi necesséario haver uma familiarizagcdo com todos os assuntos relacionados com o
problema. Durante este periodo houve oportunidade para conhecer a empresa, os métodos de trabalho
e investigar de forma aprofundada os temas abordados. Para tal procedeu-se a leitura dos
regulamentos, investigou-se qual o melhor método para a implementacao dos regulamentos e a forma
como estes atuam na empresa. Numa segunda fase verificou-se qual a situacdo da empresa
relativamente aos Regulamentos a adotar, tentando identificar as falhas mais evidentes. Foram tidas
em consideragdo algumas métricas entre as quais o humero de produtos inventariados, o nimero de

informacdes recolhidas sobre cada produto, o numero de FDS e rétulos atualizados, entre outras.

ApOs esta avaliagdo preliminar, foi definido um conjunto de a¢des que seria necessario desenvolver e

aplicar para que a empresa cumprisse a legislacdo em vigor no periodo final da tese.

Por fim, foi feita uma comparagdo do estado inicial e o final apés implementacédo das medidas para
averiguar o seu sucesso. Desta avaliacdo surgiram oportunidades de melhoria que foram deixadas para
um trabalho futuro e que podem ser encontradas no Capitulo 7.

Para o desenvolvimento deste projeto, foi tida em consideracdo a filosofia lean thinking. Para o seu
acompanhamento recorreu-se a utilizagado da ferramenta A3 (Apéndice A). O A3, baseando-se no ciclo

PDCA, cujo template foi fornecido pela empresa, € composto pelos seguintes 4 passos:

KD

+ Objetivos do projeto/Descricdo do problema: Nesta primeira fase é efetuada uma breve
descricdo e contextualizacdo do problema e é indicado qual o objetivo do projeto.

% Situacdo inicial/Causa(s) do problema: Neste ponto € descrito o estado da empresa
recorrendo a dados, graficos ou diagramas para tornar o problema claro. Indicam-se as causas
do problema recorrendo, por exemplo, a utilizagédo do diagrama de causa-efeito, brainstorming,
entre outros, para que estas sejam bastante visuais.

< Plano de acdes/Exemplos de melhorias e/ou Normas: Aqui apresenta-se o plano de acdes
proposto para a resolucdo do problema e para cada acdo deve ser definido “Quem?” e
“Quando?”. E (til recorrer a um cronograma para esta seccao.

+ Resultados: Recorrem-se a indicadores de desempenho que demostrem quais 0s principais

resultados obtidos.
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Relativamente ao objetivo do projeto, no &mbito da metodologia A3 e para que a meta seja atingida da
melhor forma, este deve ter caracteristicas SMART (Specific, Measurable, Attainable, Relevant e Time-
bound) [55]. A definicdo de objetivos especificos, mensuraveis, atingiveis, realistas e com prazo
definido permite definir uma direcdo comum guiando os esforcos nesse sentido e medir a eficiéncia das
acles apds a sua execucdo. Tendo como base este pensamento, o objetivo do projeto foi definido
como: Implementacdo dos Regulamentos REACH e CLP na Amorim & Irméos, S.A. para todos os

produtos quimicos, cumprindo com as obrigacdes dispostas nos regulamentos até setembro de 2017.

A descricdo do problema pode ser encontrada no Capitulo 1 (1.1 Contextualizacdo do Problema),
enquanto os restantes passos da metodologia A3 como a descricdo do estado atual, plano de

implementacéo e resultados obtidos encontram-se nas proximas seccoes.

4.2 DESCRICAO DO ESTADO ATUAL

A presente tese de mestrado iniciou-se no dia 1 de marco de 2017 com o objetivo de implementar os
Regulamentos REACH e CLP na Amorim & Irméaos, S.A. Desta forma, foi crucial verificar qual o ponto
de situacdo da empresa relativamente a aplicacéo destes regulamentos para definir o plano de a¢fes

que permita garantir o cumprimento dos mesmos.

Relativamente ao REACH, a aplicacdo deste regulamento encontrava-se huma fase embrionaria e o
conhecimento sobre 0 mesmo era pouco claro. Na Figura 4.2 sdo apresentadas algumas métricas

iniciais.

184

19 0
|

Produtos Listados na Base de  N° de informagdes recolhidas sobre FDS produtos preparados em Al
Dados REACH cada produto atualizadas

Figura 4.2 - Estado inicial de algumas métricas do projeto

Inicialmente, no ambito do REACH, estava a ser desenvolvida uma listagem dos produtos quimicos
utilizados (184 produtos registados) e estavam a ser registadas 19 informacdes por produto. As FDS e

as Fichas Técnicas (FT) encontravam-se desatualizadas.

No que diz respeito ao CLP verificou-se que este estava a ser aplicado, contudo ndo estava em
conformidade com as disposi¢fes do atual regulamento em vigor, no que diz respeito aos produtos
quimicos preparados internamente. Num primeiro contacto detetou-se que os pictogramas de perigo e
a classificacdo das preparagfes formuladas em Al ndo se encontravam totalmente em conformidade
com o disposto no regulamento. Uma vez que estas foram as Unicas incoeréncias detetadas, concluiu-

se que apenas era necessario fazer uma atualiza¢do da documentacéo ja existente, tendo em conta as
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disposi¢Bes presentes nesse regulamento. Na Figura 4.3 podem ser analisadas 2 sec¢6es de uma FDS
de um dos produtos quimicos formulados internamente. Verificou-se que a mesma se encontrava
desatualizada uma vez que a seccédo 2 e 3 ndo correspondem ao exigido no Anexo Il do Regulamento
N.°© 830/2015 (conteldo e estrutura) e a classificacdo encontrava-se de acordo com a Diretiva
1999/45/CE.

Para estruturar o planeamento de acdes foi lida e consultada a documentacéo e legislacéo relativa aos
regulamentos base para este trabalho, de forma a obter um conhecimento mais profundo e perceber
quais as obrigacdes que a empresa tem perante os mesmos. Para além da legislacéo, foi cedida
documentacdo de acdes de formacéo realizadas por colaboradores da empresa no &mbito REACH e
CLP.

2. IDENTIFICACAQ DOS PERIGOS

Composigdo Solugdo de
Aspecto Liquido viscoso
Cor Ambar escuro
Odor Inodoro

- Irritante para a pele

- Risco de lestes oculares graves

A preparacio ¢ classificada como perigosa de acordo com a Directiva 1999/45/CE.

3. COMPOSICAO/INFORMAGAO SOBRE OS COMPONENTES

Composicao Solugéo de
Simbolo Xi-Irritante
Frases de Risco R 38 — Irritante para a pele

R 41 — Riscos de graves lestes oculares

Identificagdo M.2 CAS 1344-09-8
Figura 4.3 - Excerto de uma FDS desatualizada
4.3 PLANO DE IMPLEMENTACAO DOS REGULAMENTOS

Uma vez que estes Regulamentos, quando a funcionar em simultaneo, se complementam e asseguram
na sua melhor forma a protecdo da saide humana e do meio ambiente, a implementacdo do REACH

e a atualizacdo do CLP foi realizada em simultaneo.
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Um dos primeiros passos para a implementacdo do REACH é definir o papel da empresa no ambito
deste regulamento para verificar quais as obrigagfes a que este exige. Tal como referido no subcapitulo
3.1 o REACH faz uma distingcdo entre as varias entidades da cadeia de abastecimento: fabricantes,
importadores, utilizadores a jusante, distribuidores/retalhistas e representante Unico. Atendendo as
definicdes para cada uma das entidades e tendo em consideracdo que a empresa utiliza produtos
quimicos no exercicio das suas atividades industriais, a Amorim & Irmaos, S.A. define-se como
utilizador a jusante e o papel que desempenha perante esta entidade néo € apenas o de utilizador, mas

também o de formulador e o de produtor de artigos.
Como utilizador a jusante, foram estabelecidas as suas principais obrigacdes:

% Desenvolver uma base de dados com todos os produtos quimicos utilizados na empresa;

% Garantir que, no minimo, é detentor de Fichas de Dados de Seguranca dos produtos
considerados perigosos;

« Analisar as Fichas de Dados de Seguranca facultadas pelos fornecedores para verificar se
estdo elaboradas de acordo com o Anexo Il do Regulamento N. © 830/2015 da comissdo de
28 de maio;

+« Atualizar Fichas de Dados de Seguranca dos produtos formulados na Unidade;

+« Atualizar a rotulagem para os produtos formulados/preparados na unidade;

% Dar acesso aos colaboradores as informag8es sobre os produtos quimicos que utilizam;

« Verificar se a utilizagdo dada a um determinado produto esta contemplada no cenario de
exposicao, verificar se cumpre com as condicdes de utilizacdo seguras e se adota as medidas

de gestao de riscos recomendadas no respetivo CE, caso este seja fornecido.

Considerando os tépicos acima referidos e a metodologia utilizada no desenvolvimento da dissertagéo,
no Apéndice B pode ser consultado o cronograma com o plano de ac¢fes seguido ao longo do

desenvolvimento dos trabalhos.

Para que a implementacdo dos regulamentos fosse realizada de uma forma mais estruturada e
organizada, decidiu-se atribuir a cada a¢do uma etapa. A existéncia de etapas ndo dita uma ordem,
mas sim uma lista de tarefas que podem ou néo estar relacionadas entre si. A metodologia utilizada em
cada uma das etapas encontra-se descrita nas seguintes subsecc¢fes e estas etapas encontram-se
definidas na Figura 4.4. Para que a sua manutencdo a longo prazo fosse possivel, foi proposto um
documento designado “Procedimento de Manutencéo” dos regulamentos REACH e CLP (Apéndice C),

que contém os procedimentos a seguir em cada uma das seguintes etapas apresentadas.
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Desenvolvimento
do inventario

Andlise da
Rotulagem documentacéo
(FDS)

Atualizacdo Verificacdo dos
das FDS Cenarios de
(classificacéo) Exposicao

Figura 4.4 - Acdes a desenvolver para a implementagéo dos regulamentos

4.3.1 Desenvolvimento de um inventéario de todos os produtos quimicos utilizados
na Amorim & Irmaos, S.A.

Uma das obrigacdes, a luz do REACH, é o desenvolvimento de uma base de dados que contemple
todos os produtos quimicos utilizados na empresa desde produtos utilizados nos processos de
producéo até aos utilizados na manutencao e limpeza. Sendo que até ao momento ainda ndo havia

uma listagem completa destes produtos foi crucial visitar todas as Ul para fazer esta recolha.

Nos primeiros 2 meses de estagio foram agendadas as visitas as diversas Ul (gemba walk?), que tinham

dois obijetivos principais:

1. Conhecer o processo de fabrico e tipos de produtos de cada Ul para ter uma visdo geral sobre
a UN;

2. Fazer a listagem dos produtos quimicos utilizados em cada setor de cada Ul.

O gemba walk nas diversas Ul permitiu, ndo s6 fazer a recolha dos produtos quimicos utilizados, mas
também identificar os potenciais problemas, nomeadamente, produtos obsoletos, fora de prazo, entre
outros. O contacto que foi possivel estabelecer com cada colaborador possibilitou ainda perceber o
quéo orientados e sensibilizados se encontravam para o tema. Os principais resultados obtidos destes

gemba serdo discutidos com mais detalhe no Capitulo 5.

Para que o levantamento fosse efetuado de uma forma mais rapida e eficaz, para cada visita foi

preparada uma listagem com os produtos quimicos que se encontravam previamente identificados

2 Termo lean que significa chdo de fabrica. Termo usado quando se pretende ir ao local onde as coisas
acontecem.
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como utilizados na Ul visitada. Na check-list constava o nome do produto, fornecedor, aplicacéo e setor
de aplicacdo. A sua utilizagcdo permitiu verificar se esses produtos ainda se encontravam em utilizagdo

e adicionar os que ainda nao tinham sido identificados.

Para o desenvolvimento da base de dados REACH, foi tido em consideracéo que esta deveria ser uma
ferramenta simples e pratica para que o grupo de colaboradores que estara em contacto com a mesma
e com niveis de conhecimento diferentes a consiga manipular e tirar proveito dela sem qualquer

dificuldade. Assim, optou-se por desenvolver esta ferramenta recorrendo ao software Microsoft Excel.

O objetivo principal desta base de dados é criar um inventario de produtos quimicos, contudo separou-
se a base de dados em diversas janelas com informac8es que se mostraram pertinentes e Uteis para a
implementacdo deste regulamento. Assim, a manutencéo, atualizacdo e acompanhamento destes

regulamentos no futuro podera ser efetuada mais facilmente.

O inventario onde estao listados todos os produtos quimicos conhecidos a data devem incluir pelo

menos, 0s seguintes elementos para cada produto [56]:

«» Nome comercial do produto;

* Nome da substancia estreme;

+ Nome da mistura e identificac@o das substancias contidas na mistura;

< N.° CAS (Chemical Abstracts Service), N.° CE (ou N.° ELINCS, European List of Notified
Chemical Substances), N.° de registo REACH;

+ ldentificacdo do fornecedor;

+ Data da FDS (ultima versado);

+ Informac&o sobre a autorizag&o ou restricao;

« Local de utilizacdo na empresa;

+ Classificacéo e rotulagem;

% Cenarios de Exposicao;

% Quantidades consumidas (Ultimos 3 anos).

No decurso do seu preenchimento foi possivel constatar a existéncia ou inexisténcia de FDS (Figura
4.5) verificar se estavam ou ndo atualizadas, verificar quais 0os produtos perigosos e quais possuem

cenarios de exposicdo para serem verificados. Estas etapas sdo explicadas nas subsecc¢des seguintes.

PRODUTO QUIMICO

Pedir FDS <+NAO Encontra-se e d Preencher inventario
atualizada?

Figura 4.5 - Fluxograma para a verificacdo da existéncia de FDS
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Seguindo a légica do fluxograma representando na Figura 4.5, foi possivel preencher o inventario ao
mesmo tempo que era verificada a existéncia da documentacéo base (FDS) e se esta se encontrava
atualizada e elaborada de acordo com o Regulamento (CE) n° 830/2015 de 28 de maio e pelo
Regulamento (UE) N.° 453/2010.

4.3.2 Processamento da documentacao recebida - FDS

A etapa anterior € um ponto bastante importante porque, para além de permitir um conhecimento mais
abrangente sobre cada produto, obriga o colaborador a analisar a FDS com mais minucia. Deste modo,
o preenchimento do inventario encontra-se estritamente relacionada com a analise da documentacéo

recebida.

As FDS podem ser rececionadas de duas formas: em suporte de papel ou em suporte eletrénico, sendo
0 ultimo o formato mais comum. Salienta-se o facto de ndo ser permitido retirar FDS diretamente da

internet, a menos que o fornecedor dé indicacfes especificas para tal.

Para avaliar e verificar as FDS recebidas foram realizados dois tipos de avaliagcdo: verificacdo da
gualidade bésica da FDS (I) e verificagdo operacional (Il). Na Figura 4.6 € possivel analisar o

fluxograma desde a rececao da FDS até ao seu arquivamento.
I Validacdo da qualidade bésica da FDS — avaliacdo genérica

Neste ponto é realizada uma avaliagcao genérica da FDS onde séo verificados 0s seguintes itens, de

acordo com o disposto no Regulamento (CE) n® 830/2015 de 28 de maio:

+ Redac¢do da FDS em portugués;

% Validagdo do preenchimento das 16 seccdes obrigatdrias dispostas no Anexo Il do
Regulamento REACH,;

« Validacéo do preenchimento das rubricas, ndo podendo conter rubricas em branco;

+» Validacéo dos titulos das seccdes e das subsecc¢des de acordo com o disposto no regulamento;

« Verificacdo da presenca da data de emissdo da FDS na primeira pagina. No caso de FDS
revistas, é necessario validar se contém o nimero da versao e o numero de reviséo;

< Formatacdo da paginacdo, sendo que todas as paginas devem estar enumeradas com
referéncia ao numero total de paginas;

+ Classificacéo de acordo com as novas alterac¢des introduzidas pelo regulamento CLP;

% Validagéo da realizagdo da avaliagdo de seguranga quimica na subseccao 15.2;

%+ Caso tenha sido realizada uma avaliagdo de seguranca quimica, verificagdo da presenca dos

cenarios de exposicao em anexo.

Il. Verificacdo da coeréncia das informag¢des constantes na FDS com outras informagdes

para o mesmo produto de outras fontes e verificacdo operacional

Neste ponto seguiu-se o descrito na secc¢ao 3.3.1, considerando que 0s principais requisitos para

a analise deste documento é a verificacdo da existéncia dos seguintes tépicos:
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Seccdo 1: Identificacdo da substancia/preparacao e da sociedade/empresa

Numero de registo REACH, caso exista;

Identificacdo da utilizacdo da substancia ou mistura;
— Contacto do fornecedor da substancia ou mistura;
— Nomero de emergéncia.
Seccdéo 2: Identificacdo dos perigos
— Indicacao se se trata de uma substancia ou mistura perigosa;
— Classificagdo de acordo com o CLP (com excec¢do das FDS de misturas até ao dia 1
de junho de 2017).
Seccdo 3: Composicao/informacdo sobre os componentes
— Identificacdo de todas as substancias classificadas como perigosas ou com VLE (valor
limite de exposi¢éo).
Seccdo 7: Manuseamento e armazenagem
— Informacdes de acordo com o cenario de exposi¢édo para substancias alvo de avaliacdo
de seguranga quimica;
— Medidas de protecdo ambiental.
Seccéo 8: Controlo da exposi¢éo/protecéo pessoal
— DNELs (nivel derivado de exposicdo sem efeitos) e PNECs (concentracéo
previsivelmente sem efeitos), sempre que exista uma avaliagdo de segurang¢a quimica;
— Resumo das medidas de gestdo de risco de acordo com o disposto no cenario de
exposi¢ao, caso este exista.
Seccéo 11: Informacéo toxicologica
Seccdo 12: Informacgao ecoldgica
— Resumo de testes toxicologicos e ecolbgicos
Seccdo 15: Informacé&o sobre regulamentacéo
— Indicacao se a substancia esté sujeita a autorizagdo ou restri¢des;
— Indicacado da realizacdo ou ndo da avaliagdo de seguranca quimica da substancia.
Seccdo 16: Outras informacdes
— Indicacéo das frases H presentes na sec¢ao 2 por extenso;

— Indicacdo dos contetidos adicionados ou revistos na FDS.

Recorreu-se ao sitio web da ECHA para confirmar se as informagfes constantes nas FDS dos
fornecedores se encontravam coerentes. A verificagdo operacional consiste em verificar se as
condi¢cdes operacionais de utilizacdo do produto na empresa estdo conforme o descrito na FDS
recebida do fornecedor. Esta verificacdo operacional envolve a analise dos cenérios de exposi¢éo, caso

existam, e 0 método para a sua andlise encontra-se descrita no subcapitulo 4.3.3.

Caso a FDS se encontre conforme em todos os niveis, esta € arquivada na pasta adequada para que
seja facil a recuperacdo da mesma e acesso as informacées sobre esta seja mais eficaz. A Figura 4.7
mostra esquematicamente o processamento interno de uma FDS desde a sua recegdo até ao

arquivamento.
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Nos casos em que, durante a verificacdo da FDS, séo encontradas ndo conformidades com o Anexo |
do REACH ou incoeréncia dos dados, procede-se a comunicacdo dessa nao conformidade aos

fornecedores por escrito.

Rececdo da FDS
Dep. de Aprovisionamentos ou Dep.
de Sistemas e Infraestruturas

FDS é encaminhada
ao Responsavel
REACH e CLP

Verificagao da
qualidade basica da
FDS

()

Dep. De
Aprovisionamentos
comunica nao
conformidades para
verificagéo

Preencher o inventério e
comunicar ao Dep. de Cumpre com 0s
Aprovisionamentos as nao requisitos base?
conformidades

Verificagao
Operacional

(In)

Esta conforme?

Preencher o
inventario e Arquivar

Figura 4.6 - Fluxograma para a recec¢ao e verificagdo das FDS
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Rececéo da FDS

Verificagdo da

Arquivamento qualidade base da
FDS
Documentac&o Verificagdo das

informacdes

(inventario) constantes na FDS

Figura 4.7 - Fluxograma do processo de recec¢éo e avaliacdo de uma FDS

4.3.3 Verificacao dos Cenarios de Exposicao

A verificagcao dos cenarios de exposicdo faz parte da verificagdo operacional da FDS acima referida.
De uma forma geral, o procedimento a utilizar para realizar uma verificagdo de um CE’ é o apresentado
na Figura 4.8.

Para esta averiguagdo é necessario considerar o descrito na subseccéo 3.3.2 e utilizar o documento
de verificagdo que se encontra no Apéndice C.3. Ao efetuar a verificagdo do CE’ algumas das questdes

pertinentes a considerar sdo as seguintes:

Seccdo 1: Secc¢do do Titulo

KD

« Todas as utilizacdes estdo identificadas nesta sec¢éo?

7

« O CFE’ abrange todos os processos ou tarefas pertinentes para as utilizagbes?
Seccéo 2: Condic¢Oes de utilizacdo que afetam a exposicao
Questdes relativas ao ambiente:

< Aquantidade diaria e anual utilizada da substancia é compativel com a quantidade pressuposta
no CE™?

< As MGR indicadas no CE’ estdo de acordo com as tecnologias utilizadas (por exemplo,

processos de tratamento de aguas residuais, filtros, sistemas de reducéo das emissdes para a

atmosfera)?

« A eficacia das MGR aplicadas € igual ou superior a eficacia das MGR indicadas nos CE’?

Questdes relativas aos trabalhadores:
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o

As caracteristicas do produto (por exemplo, a concentragcdo da substancia numa mistura, a

viscosidade, etc.) correspondem as que sao especificadas no CE’'?

< As condicdes gerais de ventilagdo (tais como o volume do compartimento, o espaco
interior/exterior) sdo respeitadas?

< As condicdes que controlam a libertacdo da substancia (por exemplo, sistemas de
transferéncia, confinamento, temperatura, método de aplicacao) estdo de acordo com as que
séo especificadas no CE'?

% As MGR especificadas estéo a ser aplicadas com o nivel de eficacia exigido?

« Estéo a ser aplicadas algumas medidas organizacionais (formag&do, manuteng&o)?
Questdes relacionadas com os consumidores:

< As caracteristicas do produto (por exemplo, a concentracdo, a aplicacdo, a forma, etc.)
correspondem as que sao especificadas no CE’?

A quantidade utilizada em cada ocasiéo, a frequéncia e a duracdo da utilizacdo correspondem
ao estabelecido no CE’?

« As condi¢fes de ventilacdo e do compartimento, por exemplo, estdo em conformidade com o
CE™?

+ Sd&o incluidas recomendacdes especificas relativas a praticas de higiene ou a equipamento de

protecéo individual nas instru¢des/no rétulo dos produtos de consumo?

Seccdo 3: Estimativa de exposicao

K2

% Util caso se pretenda efetuar uma extrapolagao.

Seccdéo 4: Orientacdes para os utilizadores a jusante avaliarem se a sua utilizagdo se encontra

dentro dos limites do cenario de exposi¢ao

KD

+ Inclui recomendacg@es para os utilizadores a jusante sobre como verificar se a sua utilizagdo
esta abrangida pelo CE’, mesmo que as condigbes de operagao sejam exatamente iguais as
apresentadas.
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Pedir FDSa ao
fornecedor

Existe Especificar Condicdes

. . Apresenta S A C

obrigatoriedade de St G Utilizacéo Operacionais
Cenarios de abrangida? Seleccionar Medidas de

icd0?
Exposicéo Exposicaor Gestéo de Risco

Implementar Avaliagéo de
medidas de Riscos Adotar Implementar as Medidas de
prevencéo Profissionais medidas Getséo de Risco
seleccionadas para as
Condi¢cbes Operacionais
EVEUEGES

Figura 4.8 - Fluxograma do procedimento de verificacdo do CE

4.3.4 Desenvolvimento das Fichas de Dados de Seguranc¢a dos produtos formulados
na Amorim & Irmaos

Como utilizador a jusante, um dos papéis que a empresa desempenha é o de formulador. Como tal,
tem a obrigacdo de fornecer FDS atualizadas dos produtos que formula. As FDS sdo um elemento

chave no que toca a produtos quimicos e devem ser fornecidas voluntariamente pela empresa.

Os produtos em questdo sédo formulados na Ul Lamas no Setor de Quimicos. S&o formulados oito
produtos e, na sua maioria, tratam-se de diluicbes (Tabela 4.1). Desta forma, para o desenvolvimento
de FDS atualizadas e, em conformidade com o Anexo Il do Regulamento N.° 830/2015, recorreu-se a
leitura do mesmo e foi realizada uma acao de formacao sobre “Interpretacdo e elaboracdo de Fichas

de Dados de Seguranca alargada”, pela Associagcédo Portuguesa para a Qualidade.

Para a atualizac&o das FDS foi tido em consideracdo o formato exigido pelo Anexo Il do REACH e os
métodos de classificagdo e rotulagem dispostos no regulamento CLP e resumidos nos subcapitulos
3.2.4 e 3.2.5. Para cada produto foram também tidas em consideragao as informacdes das FDS dos

produtos elaboradas pelos fornecedores.

Para os produtos que sao apenas diluidos em agua foi considerado o principio da diluicdo descrito no
subcapitulo 3.2.4 e, quando possivel, recorreu-se ao uso dos Fator-M. Para os produtos que resultam

da mistura de misturas o processo de classificagao foi o seguinte:

1. Listagem dos ingredientes presentes nessa mistura;
2. Compilagéo da classificagdo de cada um dos ingredientes (presentes na FDS dadas pelos

fornecedores) e a concentracdo destes na mistura;
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3. Utilizagdo de limites de concentragcao genéricos dos ingredientes numa mistura dispostos no

Anexo | do CLP. Por exemplo, os limites de concentragédo genéricos de ingredientes de uma

mistura classificados como corrosivos cutaneos da categoria 1 e/ou nas categorias 1 ou 2 em

matéria de efeitos oculares que obrigam a classificacdo da mistura nas categorias 1 ou 2 em

matéria de efeitos oculares sao os apresentados na Figura 4.9.

Tabela 4.1 - Formulac¢des dos produtos quimicos preparados em Al Lamas

LC-86 LC-92S

LC-124 LC

-102 LC-104

LC-104AD

LC-212

Agua

X X

X

X X

X

Produto A

X

Produto B

X

Produto C

Produto D

Produto E

Produto F

Produto G

Produto H

Produto |

Produto J

XXX | XX

Soma de ingredientes
classificados
COIMW

Conceniracdo que obriga 4 seguinte classifica-
¢lo da mistura;

Efeitos oculares irme-
versiveis

Efeitos oculares rever-
siveis

Categoria |

Categoria 2

Efentos oculares da ca-
tegoria | ou comosivo
cutineo das categorias
1A, 1B, IC

=3%

> 1% mas < 3%

Efentos oculares da ca-
tegoria 2

10 %%

I

(10 = efeitos oculares
da categonia 1) + efei-
tos oculares da catego-
ria 2

10 %

I

Cormosivo cutineo  das
categorias 1A, 1B, 1C
+ efeitos oculares da
categoria |

> 1% mas < 3%

10 = {cormosivoe cuti-
nee das categorias 1A,
1B, IC + efeitos ocula-
res da categoria 1) +
efentos oculares da ca-
tegoria 2

= 10%

Figura 4.9 - Limites de concentracao genéricos [46]

Um ponto importante a constar nas FDS é o nimero do CIAV (Centro de Informacédo Antivenenos), pelo

gue é necessario fazer o registo de cada produto classificado como perigoso. Para efetuar o registo €

necessario enviar as seguintes informacdes para cada produto ao CIAV [57]:
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% Nome comercial;

« Utilidade/aplicacéo;

< Composicdo qualitativa e quantitativa (100%);

+ Ficha de informacé&o de produto — pode ser descarregada do site do INEM (Instituto Nacional
de Emergéncia Médica) para o seu preenchimento;

« Capacidade das embalagens;

% Copia do rotulo.

Adicionalmente, é necessario enviar uma lista com o0 nome dos produtos a registar e a identificacéo e
contactos do distribuidor do produto em Portugal. Esta informacéo é enviada preferencialmente por
correio eletrénico e, uma vez concluido o processo de registo, o CIAV emite um comprovativo de registo

gue sera enviado por correio eletronico.

Apés a elaboracado destes documentos, estes foram guardados na respetiva pasta, em conjunto com a

documentacdo sobre os mesmos.

Uma vez que estes produtos ndo sao colocados no mercado, mas apenas transferidos entre as diversas
unidades, foram cedidas as FDS em formato digital as restantes unidades e em formato de papel ao

colaborador que faz o transporte de quimicos entre unidades.

4.3.5 Elaboracéo da Rotulagem

Dado que que o principal objetivo do CLP é assegurar que 0s perigos associados aos produtos
guimicos sejam claramente identificados e comunicados através da classificagéo e rotulagem desses

produtos, a Amorim & Irmaos, S.A. como formulador tem a obrigacdo de rotular estes produtos.

A rotulagem destes produtos ja estava a ser efetuada, contudo ndo estava totalmente de acordo com
0 Regulamento (CE) N.° 1272/2008 do Parlamento Europeu e do Conselho de 16 de dezembro de
2008. Deste modo, e para que as melhorias se sustentem ao longo do tempo, foi desenvolvida uma
norma que permita no futuro atualizar um rétulo de forma mais simples e eficaz. Uniformizando este
processo reduz-se o tempo utilizado para a constru¢cdo do mesmo e reduz-se a variabilidade dos rétulos
existentes, ficando todos com o mesmo formato.

Os rotulos para os produtos foram formulados de acordo com o disposto na subsecg¢éo 3.2.5.
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5 APRESENTACAO DOS RESULTADOS E DISCUSSAO

Este projeto foi desenvolvido em vérias etapas, pelo que a apresentacdo de resultados e respetiva

discussdo ira ser realizado etapa a etapa.

Numa primeira fase houve a necessidade da criagdo de um inventario com todos os produtos quimicos
utilizados na empresa. Das visitas realizadas as Ul, verificou-se que havia falta de controlo na entrada
de novos produtos quimicos, isto é, aquisicdo de produtos fora do procedimento estabelecido,

definindo-se este como o grande problema para a implementacéo eficaz e rigorosa dos regulamentos.

Perante este problema, recorreu-se a um Diagrama de Ishikawa (Figura 5.1) que permitiu relacionar as
principais causas com o efeito (problema). O desenvolvimento deste diagrama, resulta de um

brainstorming e passou por:

1. Definir claramente o problema;

2. ldentificar as causas do problema, recorrendo a discusséo de ideias que era realizada aquando
da visita;
Selecionar as causas mais recorrentes;

Definir sugestbes de melhoria.
As propostas de melhoria relativamente a este problema, encontram-se apresentadas no Capitulo 7.

Do desenvolvimento do inventario, resultou um ficheiro Excel que ndo s6 contém a listagem de produtos
guimicos como também outros tépicos que se revelaram essenciais para a manutenc¢do futura do

inventario face aos regulamentos. A estrutura deste ficheiro pode ser visualizada na Figura 5.2.

Tendo em conta as necessidades que foram surgindo ao longo do desenvolvimento do projeto, a base

de dados ficou estruturada da seguinte forma:

« Folha 1 — REACH: pequena introducdo ao regulamento para que qualquer colaborador que
aceda ao ficheiro esteja minimamente familiarizado e enquadrado no tema;

% Folha 2 — INVENTARIO: inventario de todos os produtos quimicos utilizados e respetivas
informacdes;

+ Folha 3 — LCs: estado da documentacéo relativamente aos produtos quimicos formulados no
setor de quimicos da Ul Lamas;

% Folha 4 — CHECK-LIST: check-list de verificacdo na aquisicdo de novas fichas de dados de
seguranca;

% Folha 5 — CENARIOS DE EXPOSICAO: parAmetros essenciais para fazer a analise do cenario

de exposi¢cdo como utilizacdo, classificacédo de perigo, VLEs e DNELSs.
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Desconhecimento sobre
como proceder em caso
de novos produtos quimicos

Falta de sensibilizagao

Preocupacao apenas com
produtos que estdo em contacto \
com as rolhas

MATERIAL

Desconhecimento acerca das
suas obrigagdes

Fornecedores nao apresentam FDS
conforme exigido pelo regulamento

Vo

Fornecedores com conhecimento
das regras Al, tentam contornar

Ax Wesmas FALTA DE CONTROLO NA
ENTRADA
- . % o DE NOVOS PRODUTOS
Possibilidas das Uis adquirirem / Falta de conhecimento das QuiMICOS
novos produtos sem ser via regras da empresa Falta de t
Departamento / Amostras deixadas pelos aRaCs e
Compras Centrais Gl

7

<

néao tem controlo completo na entrada

Fornecedores sem conhecimento l—»/ : A 5
do servigo de compras Mag oxinte nentium
responsavelpor este controlo
Sobras de produtos deixadas
pelos prestadores de servigcos
Produtos diferentes destinados a
mesma utilizagao em diferentes Uls

Departamento de Compras Centrais

de produtos quimicos

METODOS

Figura 5.1 - Diagrama de Ishikawa utilizado para a definicdo de causas
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REACH 2017
ANORIM

REACH

O REACH {Registration, Evaluation, Authorisation and Restriction of CHemicals) € o Regulamento (CE) n.° 1507/2006 da issdo e do de 18 de de 2006 relativo ao
Registo, Avalizagdo, Autorizagdo e Restrico da substancias quimicas. Este regulamento entrou em vigor a 1 de junho de 2007, e veio colocar na indistria uma maior responsabilidade na
gestdo de riscos que as substancias quimicas podem representar para a saude e para o ambiente.

OBJETIVOS

Os principais objetivos do REACH sdo:

- assegurar um elevado nivel de protecdo de sadde humana e do ambiente;

- desenvolver uma nova politica integrada para os quimicos que tenha em consideragio o principio de precauco e o principio da sustentabilidade;
- transferir o énus da prova sobre a seguranga dos produtos para as empresas que fabricam ou importam os produtos quimicos;

- permitir a livre circulagdo de substincias quimicas no mercado da Unido Europeia;

- promover a inovagio e c ivi da inddstria peia;

- promover a utilizagio de métodos alternativos na avaliacdo das propriedades perigosas das substincias.

METODOLOGIA DE PREPARAGCAO

1) Criar uma equipa @ nomear um responsavel pela c ¢do do REACH = do CcLP

2) Realizar um inventério de Anci; ili P i pela empresa

3) Verificar a origem de fornecimento de cada substincia quimica que € utilizada de modo a determinar o papel e obrigacées no dmbito REACH
4) Tomar conhecimento do papel da empresa e das obrigacGes associadas a cada substincia

5) Prepar um Plano de AcGes

6) Preparar contactos com Clientes e Fornecedores.

+ INFORMAGOES

Para mais informagdes consulte o site: https://echa.europa.eu/pt/home

MY ~ventirio [l ies || cHEck-usTrDs | cenArios D Exposicio (NG

Figura 5.2 - Estrutura do ficheiro excel REACH 2017

Inicialmente, existia um ficheiro com uma listagem de alguns produtos quimicos, mas este revelou-se
desorganizado e bastante incompleto. Deste modo, desenvolveu-se o ficheiro de raiz acima descrito,
focado apenas no REACH, que servira de apoio a todas as Ul em matéria de utilizacdo de produtos

quimicos.

O inventario € uma das grandes ac¢fes da implementacdo REACH, pelo que foram definidas algumas
métricas que permitem fazer uma comparac¢éo do estado de implementagéo deste no inicio do projeto
e atualmente. Uma das métricas utilizadas foi a quantidade de produtos quimicos listados na base de
dados (Figura 5.3). Nesta listagem encontram-se produtos utilizados nos mais diversos setores, entre

0s quais, setores de producao, laboratério, manutengdo, ETAR, caldeira e limpeza.

376

184

Marco Agosto

Figura 5.3 - Quantidade de produtos quimicos listados (situagéo inicial vs. atual)

Na Figura 5.3 é possivel verificar a grande discrepancia entre os produtos que se encontravam listados
com 0s que atualmente estéo inventariados. Desta disparidade surgiu a necessidade de perceber qual
a fonte desta lacuna, uma vez que os produtos quimicos utilizados na producdo tém um controlo
bastante restrito e, portanto, era inusitado que o problema se situasse neste setor. Apos recolha de

todos os produtos das diversas Ul, dividiram-se os produtos inventariados nos diversos setores para
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verificar se havia algum setor que se destacava. Como se pode verificar na Figura 5.4, que reflete a

inventariacao feita aos diferentes setores, 0 setor que mais se destaca é o da manutengao.

140
120
103
41 38
29
14 = 18 16 3
| 0 [ ] -

Manutencgéo Limpeza Processo Laboratério Caldeira+ETAR Outros

mMargo ®Agosto

Figura 5.4 - Produtos quimicos inventariados por setor (situagdo inicial vs. atual)

Na Figura 5.4 é possivel observar que todos os setores continham produtos que ndo se encontravam
inventariados, contudo o setor de manutengéo sobressai claramente. Apés as visitas registaram-se
mais 79 produtos neste setor comparativamente ao valor inicial. As principais causas identificadas para

esta lacuna foram:

« Existéncia de varias amostras entregues diretamente pelos fornecedores;

+» Sobras de produtos deixados pelos prestadores de servico;

+« Produtos obsoletos;

« Aquisicdo de produtos sem ser por via do Departamento de Compras Centrais;

«»+ Alguns produtos adquiridos neste setor ndo sao aplicados em zonas de contacto direto com as
rolhas, pelo que os colaboradores assumem que ndo ha necessidade de pedir documentacgao
(FDS).

Esta analise permitiu verificar uma grande lacuna no controlo da entrada de novos produtos quimicos

e, deste modo, no Capitulo 7 encontram-se algumas sugestées para combater tais falhas.

A estrutura do inventario também sofreu bastantes alteracdes uma vez que se encontrava incompleto.
Inicialmente apenas estava a ser registada 57% da informagdo minima requerida para cada produto,
descrita no subcapitulo 4.3.1, e atualmente o inventario desenvolvido apresenta todos estes parametros

como é possivel verificar na Tabela 5.1.

Para além destas informagfes base, foram adicionados outros campos que se mostram pertinentes
registar. Na Tabela 5.2 pode-se verificar quais 0s campos que sao apresentados no inventario e arazédo

da necessidade de cada um deles.
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Tabela 5.1 - Registo das informac¢des minimas requeridas no inventario (situagao inicial vs. atual)

Inventario antigo

Inventario atual

Nome comercial do produto

Nome da substancia estreme

Nome da mistura

Identificagdo das substancias contidas na

mistura

N.°© CAS

N.° CE

N.° de registo REACH

Identificacdo do fornecedor

Data da FDS (ultima verséo)

Informacé&o sobre a autorizacdo ou restri¢ao

Local de utilizacdo na empresa

Classificagdo e rotulagem

Cenérios de Exposicéo

Quantidades consumidas (Gltimos 3 anos)

XXX X XCSNN XSS

AV YANANANE NE N NEER NENENAN

Tabela 5.2 - Lista dos elementos presentes no inventario REACH

Grupo Elemento Necessidade
Identificacdo do Caddigo A&l
Produto Nome Comercial
Aplicagéo
ul
Fornecedor

Tipo (Substancia ou Mistura)

Nome do Produto

Nome Quimico

Composicéo

Concentracdo

N° CAS

N° CE ou EINECS

Ne indice

N° de Registo REACH

A identificac@o do produto € o
elemento essencial uma vez que é
Unico para cada produto.

Perigosidade

CIAV

Pictograma

Palavra Sinal

Cadigo(s) das Adverténcia(s) de Perigo

Classe de Perigo

Cdbdigo da Classe de Perigo e
Adverténcias de Perigo

E importante verificar se os
produtos perigosos contém registo
no CIAV.

Visao global da perigosidade de
cada produto quimico.

Protecéo EPI méos Verificar quais os EPI necessarios
Individual EPI pele para utilizar o produto quimico e
EPI olhos assegurar a protecdo da saude
EPI respiratéria humana.
Informacdes Toxicidade Aguda
Toxicologicas  STOT - RE Indicam a possibilidade de efeitos
STOT - SE adversos que possam advir da

Mutagenicidade

Carcinogenicidade

utilizac@o dos produtos quimicos.

ADR

N° ONU

Informacdes relativas ao
transporte. Relevante para
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Informacdes Criptograma ADR produtos para os quais é feito

relativas ao Designacéo oficial de transporte transporte internamente.

Transporte Classe de Perigo
Grupo de Embalagem

Cenérios de Cenario de Exposicao

Exposicéo Obrigatoriedade de CE’ Verificar se existe necessidade de
Cenario de Exposicdo que se aplica CE, se algum se aplica e se foi
Obrigatoriedade da implementacéo do feita essa verificacdo
CFE’ internamente.
Avaliacdo do CFE’

Informacéo Substéancias incluidas no Anexo XIV

sobre (sujeitas a autorizacdo) Informacdes sobre autorizacéo e
Regulamentagdo Substancias incluidas no Anexo XVII restricdo.
e outros Substances of Very High Concern Para os produtos em contacto

(SVHC)

Compatibilidade Alimentar

MOSH

MOAH

com a cortica é essencial rastrear
se tém compatibilidade alimentar.
Outras declaracoes.

Fichas de Dados
de Seguranca
(FDS)

FDS atualizada

Numero de Revisédo

Nudmero da Versao

Data de Revisédo

Data de Rececéo

Motivo de Atualizacéo

Razdes pela qual a FDS néo se encontra

atualizada

Verificacdo do estado da FDS e se
contém as informacdes basicas
requeridas pelo regulamento.

Quantidades
Consumidas

Quantidade consumida 2014

Quantidade consumida 2015

Quantidade consumida 2016

Quantidades consumidas que
permitem determinar as
obrigacdes para cada produto
quimico.

Para que o acompanhamento deste ficheiro seja efetuado de uma forma mais pratica e que permita
verificar o estado das FDS para cada produto de forma rapida, é utilizado um codigo de cores que
permite detetar se a FDS est4 atualizada ou se ndo existe essa documentacdo. Na Tabela 5.3 é
possivel verificar a correspondéncia entre a cor atribuida e o estado da FDS, em que a cor verde
corresponde a uma FDS atualizada, amarelo a uma FDS desatualizada e vermelho corresponde ao

caso mais grave de ndo possuir FDS.

Tabela 5.3 - Acompanhamento da gestao das FDS

Estado da FDS (-..) Nome Comercial (-..) FDS atualizada
I A Sim
B N&o
I C Sem FDS

A compilagcdo desta informacdo num sé ficheiro permite aumentar o conhecimento da empresa
relativamente a cada produto quimico. Apesar desta listagem ser bastante extensa, demonstrou-se

essencial em diversas areas. A partir deste ficheiro é possivel:

+ Identificar um determinado produto;

+ Retirar informacao sobre a sua perigosidade e como se proteger no manuseamento do mesmo;

-54 -



% Ter acesso a informacgdes toxicologicas que dao indicacdes sobre a possibilidade de efeitos
adversos que podem advir da sua utilizac&o;
< Obter informacdes regulamentares (relacionada com REACH, ADR, entre outros);

< Acompanhar o estado da documentacéo de cada produto no que toca ao controlo das FDS.

Na Figura 5.5 é notéria a diferenca entre 0 nimero de informacdes recolhidas sobre cada produto
inicialmente e no final do projeto, o que reflete um conhecimento bastante mais abrangente sobre cada

produto quimico.

19

Marco Agosto

Figura 5.5 - Numero de informagdes recolhidas sobre cada produto (situagdo inicial vs atual)

Para o preenchimento desta base de dados, € necessario fazer uma avaliagdo das FDS facultadas
pelos fornecedores. A aquisicdo deste documento para todos os produtos inventariados foi uma das
grandes dificuldades ao longo do desenvolvimento dos trabalhos e ndo se encontra concluido. Até a

data foram analisadas 267 FDS.

O processo de aquisicdo das FDS dos produtos quimicos € bastante complexo uma vez que esta
estabelecido que estes documentos sdo requeridos pelo Departamento de Aprovisionamentos e nao
diretamente pela entidade que as analisa, 0 que torna este procedimento bastante moroso. A falta de
informacdes como o fornecedor do produto quimico atrasa ainda mais este processo, uma vez hd um

trabalho acrescido na tentativa de descobrir esta informag&o para proceder ao pedido.

Para rastrear o acompanhamento do estado da documentacdo dos produtos inventariados, em maio
foi analisada a documentacédo existente, cujo estado da mesma pode ser observado na Figura 5.6. A
morosidade deste processo transparece claramente nesta representacdo, onde a quantidade de
produtos com FDS desatualizada chega aos 54% e apenas 13% contém essa documentacao conforme
0 exigido pela legislacédo. Este é um ponto que carece de bastante melhoria, mas que também reflete
o facto de ndo haver controlo na entrada de novos produtos quimicos, uma vez que a auséncia de

controlo leva a auséncia de documentacéo.

No més de agosto, apesar de ainda existir 29% de produtos sem FDS, houve um aumento em 24% das
FDS atualizadas e uma diminui¢cdo de 20% das FDS desatualizadas. Considerando a complexidade e

morosidade do processo, este € um balanco bastante positivo visto que ocorreu em apenas 4 meses.

Outro fator que prejudicou o processo de analise/arquivamento das FDS foi o facto de existir mais do
que uma pasta para a colocacéo desses documentos. Para 0 mesmo produto existem diversas pastas

onde é partilhada esta documentacao, o que leva a uma perda no controlo da gestdo documental e
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esta reorganizacao foi um processo também ele demorado. O arquivamento e gestdo documental é
outro elemento que carece de aperfeicoamento, estando as propostas de melhoria descritas no
Capitulo 7.

0
100% 13%
37%

54%
34%
0%
Maio Agosto

m Sem FDS FDS desatualizada ®FDS atualizada

Figura 5.6 - Estado da documentacgdo dos produtos inventariados (maio vs agosto)

Ainda no ambito das FDS é necesséario proceder a analise dos cenarios de exposicdo. Estes encontram-
se anexados as FDS de substancias classificadas como perigosas, registadas para quantidades acima
de 10 toneladas/ano. Recorrendo ao inventario desenvolvido, constatou-se que existem 11 CE’, sendo
necessario avaliar 6 cenarios, uma vez que apenas estes sdo consumidos em quantidades superiores
a 1 tonelada/ano - condicdo para a qual qualquer utilizador a jusante tem de verificar a conformidade
do CE’. Na Tabela 5.4 estéo registados os produtos com CE’ e indicados quais sdo consumidos acima
de 1 tonelada/ano. As datas de rececdo da FDS permitem definir a data até a qual o CE’ deve ser
analisado, uma vez que o prazo para implementar as medidas de gestdo de risco para as condi¢cfes
operacionais avaliadas é de 12 meses.

Tabela 5.4 - Produtos quimicos com Cenarios de Exposi¢ao

Produtos com CFE’ Consumo Data de rececdo da FDS
Produto A - -
Produto B >1 tonelada/ano 22/06/2016
Produto C >1 tonelada/ano 22/06/2016
Produto D >1 tonelada/ano -
Produto E - 22/05/2017
Produto F >1 tonelada/ano 12/06/2017
Produto G >1 tonelada/ano 19/06/2017
Produto H - -
Produto | - -
Produto J - 10/07/2017
Produto K >1 tonelada/ano -

Uma vez que a necessidade de analisar os CE’ surgiu numa fase final do estadgio, os mesmos néo
foram analisados como era suposto. Contudo, foi desenvolvido um documento para auxiliar a

verificagdo dos CE’ no futuro. Uma vez que, apos a rececdo do CE’, a empresa tem um prazo de 12

-56 -



meses para verificar/implementar as condi¢gfes de utilizacéo la descritas, a empresa encontra-se em
atraso na verificagdo de, pelo menos, 2 CE’. No entanto, foi feita uma analise superficial a estes 2 CE’,
tendo sido verificado apenas o controlo de exposicdo e a protecao individual. Neste sentido, foi feita
uma verificacdo da presenca/utilizacdo destes no setor da lavacdo e na Tabela 5.5 apresenta-se a

avaliacéo feita relativamente a um dos produtos.

Tabela 5.5 - Analise dos EPIs utilizados no setor da lavagao

Acéo

Elemento Informagdes do CFE’ Situagéo atual .
necessaria?

A utilizacao de protecao
respiratoria (por exemplo,
maéscara com cartucho tipo
NO) é necessaria em alguns
€asos.

A utilizacdo de luvas
impermeaveis (por exemplo,

O operador apenas abre a

torneira do contentor. Nao se

S ~ OK
justifica o uso de protecdo

respiratoria.

Protecéao
Respiratéria

Protecéo das O operador utiliza luvas em

OK

Maos PVC, borracha) PVC.
E necessério a utilizacédo de
Protecdo dos  protecéo facial/olhos O operador néo utiliza protegao N
) N&o OK
Olhos resistentes a produtos ocular.

guimicos.

O operador utiliza a roupa

normal de trabalho (sintético).

Possuem o vestudrio indicado OK
para utilizarem em situacdes

que o justifiguem.

E necessario a utilizagdo de
Protecéo do vestuario de protecao (PVC e
Pele e Corpo borracha) no caso de
salpicos.

Relativamente ao controlo de exposicéo, os parametros a controlar em relagéo ao local de trabalho s&o
os VLE. Para fazer este controlo € necesséario quantificar a exposi¢do dos trabalhadores a esses
produtos, determinando a concentragdo das substdncias perigosas nos locais de trabalho. A
determinacéo destes valores encontra-se integrada na avaliacdo de riscos quimicos que, por sua vez,
esta enquadrada na responsabilidade do empregador (artigo 15.2, Lei N. °102/2009). Para fazer a
comparacao entre os VLE especificos e os determinados no local, foram analisados os relatorios de
avaliagdo de agentes quimicos no ambiente de trabalho anteriormente realizados. Relativamente aos
produtos acima referidos, a substancia a analisar no ambiente de trabalho é a substancia L. Segundo
a NP 1796:2007 e/ou o DL N.° 24/2012, de 6 de Fevereiro e/ou DL N.°301/2000 de 18 de Novembro, o
valor limite de exposic¢édo é de 1 ppm; os valores determinados para esta substancia nos diversos locais

de exposicao encontram-se na Tabela 5.6.

Tabela 5.6 - Concentrag6es medidas no ambiente de trabalho para a substancia L

Substancia Ul VLE estabelecido (ppm) VLE determinado (ppm) Estado
Lamas 1,1 N&o OK

Substancia VL 1 0,29 OK
L PTK 1,9 N&o OK

DS 0,79 OK
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Para duas das unidades onde foi realizada esta avaliacdo, verificou-se que os VLE determinados se
encontram acima dos VLE estabelecidos, ndo tendo sido evidenciada qualquer agédo que conduzisse a

correcao e conformidade dos valores indicados.

Também néo foi evidenciada qualquer periodicidade estabelecida para a elaboragéo da avaliagdo de
exposicdo, uma vez que os relatérios utilizados eram referentes as Ultimas medicfes realizadas em
2012. A avaliacédo de riscos quimicos, apesar de ser realizada atualmente no ambito do REACH, ja
deveria ser um procedimento habitual da empresa (artigo 15.°, Lei N.°102/2009). Para os produtos
quimicos perigosos deveriam ser avaliados 0s riscos para a seguranca e a saude dos trabalhadores.

De uma forma geral, esta avaliac@o engloba 4 etapas:

1. Identificacdo dos perigos: caracterizacdo dos perigos para cada produto quimico recorrendo as
informacgdes presentes na FDS, nos rétulos e nos CE’;

2. Analise de Risco: analise da probabilidade de ocorréncia de acidentes de trabalho ou de
doencas profissionais e identificacdo dos trabalhadores expostos;

3. Valoracdo do Risco: quantificacdo da exposicado dos trabalhadores a substancias quimicas
perigosas — determinacdo da concentracdo das substancias perigosas nos locais de trabalho
e comparar com os VLE;

4. Implementagéo das medidas de controlo e acompanhamento da sua eficacia

Neste ambito sugere-se que seja estabelecida uma periodicidade (anual) para a avaliagdo de riscos

guimicos, uma vez que é crucial para a salde e seguranca dos colaboradores.

Relativamente & atualizagdo da documentacdo dos produtos quimicos formulados internamente foram
atualizadas 9 FDS e 9 FT. As alteracdes efetuadas nas FDS antigas centram-se essencialmente na
elaboracdo deste documento considerando o disposto no Anexo Il do Regulamento (EU) 830/2015 da
comissédo de 28 de maio, classificagdo e rotulagem das substancias e misturas de acordo com o
Regulamento CLP, classificacdo em termos de transporte de matérias perigosas (ADR) e realizacdo do
registo destes produtos no CIAV (Tabela 5.7). Em relacdo as FT, estes documentos apenas foram
melhorados para estarem em sintonia com as FDS e, quando necessario, foram adicionadas novas
informacdes que se demonstraram relevantes. No Apéndice D é possivel consultar os elementos de
classificacéo, rotulagem e ADR para cada um dos produtos formulados. Relativamente ao registo no
CIAV dos produtos quimicos formulados internamente, classificados como perigosos, foi seguido o
procedimento descrito na metodologia. Contudo, a sua submissédo ainda se encontra em aberto,

aguardando esclarecimentos adicionais.

Tabela 5.7 - Atualizacdes efetuadas as FDS

FDS antigas FDS atuais

Elaborada de acordo com o Anexo Il do X v
Regulamento (EU) 830/2015 de 28 de maio

Registo dos produtos formulados internamente X %
classificados como perigosos no CIAV

Classificacdo de acordo com o Regulamento CLP P 4 v
Rotulagem de acordo com o Regulamento CLP % v

N° de FDS atualizadas 0/9 9/9
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Por dltimo, mas ndo menos importante, encontra-se a rotulagem dos produtos quimicos formulados
internamente. Estes ja existiam, contudo ndo cumpriam com o disposto no subcapitulo 3.2.5. As
alteracdes efetuadas encontram-se na Tabela 5.8 e é possivel visualizar estas diferencas comparando
as Figura 5.7 e 5.8. Estas alteracdes foram realizadas para todos os produtos quimicos preparados

internamente.

Ap6s atualizacdo dos roétulos conforme o disposto na legislacéo, estes foram distribuidos e colocados
nas respetivas embalagens. Adicionalmente foi desenvolvida uma norma para a elaboracao de roétulos
para que estes tivessem um padrédo e contivessem todas as informacdes necessarias. Esta norma pode

ser consultada no Apéndice C.4.

Tabela 5.8 - Elementos presentes no rétulo (rétulo antigo vs. atual)

Roétulo antigo Rotulo atualizado

Nome quimico

Identificado do produto

Endereco e telefone do fornecedor

Quantidade nominal da substancia ou mistura
Pictogramas de perigo

Adverténcias de perigo

Recomendacgdes de prudéncia

Tamanho do rétulo conforme as especificacdes
Tamanho do pictograma conforme as especificagdes

t3E SENENENE SENE AN
ASASENENENENANENAN

PRODUTO: LC-85

Contém: HIDROXIDO DE SODIO

H314- Provoca queimaduras na pele e lesdes oculares graves.

~ ~

P260 - N3o respirar as poeiras / fumos / gases / névoas / vapores /
aerossois.

P280 - Usar luvas de proteccdo / vestuario de protecgdo / proteccdo ocular /
proteccdo facial.

P310 - Contacte imediatamente um CENTRO DE INFORMAGCAO ANTI-VENENOS
(CIAV) ou um medico.

Amorim & Irmios, S.A. - Rua dos Corticeiros, 850
4536 - 904 Santa Maria de Lamas - Portugal
Telf: 22 747 5500

Figura 5.7 - Rétulo antigo
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PRODUTO: LC-85

< SOLUGAO DE HIDROXIDO DE SODIO
e
= CAS: 1310-73-2

ADVERTENCIA DE PERIGO:
H314- Provoca queimaduras na pele e lesdes oculares graves.

RECOMENDACOES DE PRUDENCIA:

P260 - N3o respirar as poeiras/fumos/ gases/ névoas/vapores/ aerossdis.

P280 - Usar luvas de protegdo/vestudrio de protecdo/protegdo ocular/protecdo facial.

P301+P330+P331 - Em caso de ingestdo enxaguar a boca. Ndo provocar o vomito.

P303+P361+P353 - Se entrar em contacto com a pele (ou com o cabelo), despir/ retirar imediatamen-
te toda a roupa contaminada. Enxaguar a pele com dgua/tomar duche.

P305+P351+P338 - Se entrar em contacto com os olhos, enxaguar cuidadosamente com agua duran-
te varios minutos. Se usar lentes de contacto, retire-as se tal |he for possivel. Continuar a enxaguar.

P310 - Contacte imediatamente o CIAV (808 250 143) ou um médico.

950 L

Amorim & Irmdos, S.A. - Rua dos Corticeiros, 850
4536 - 904 Santa Maria de Lamas - Portugal
Telefone: +351 22 747 55 00

Figura 5.8 - Rotulo atualizado
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6 APLICACAO DE MELHORIA CONTINUA AO SETOR DOS QUIMICOS

Ao longo deste estagio curricular, o contacto com o setor dos quimicos na Ul Al Lamas foi bastante
regular e crucial. Este setor, neste momento, é dos que mais valor acrescenta a empresa, uma vez que
€ indispensavel para que haja producdo. Este setor é constituido apenas por um colaborador que

receciona as encomendas das diversas Ul, faz a preparacao dos produtos e da a saida dos mesmos.

De forma a valorizar e apostar na filosofia de melhoria continua defendida por esta empresa, surgiu a
necessidade de normalizar os processos produtivos realizados neste setor. A normalizacdo dos
processos realizados na formulacdo de produtos quimicos surgiu da constatacdo de que apenas um
colaborador estava apto a desenvolver esta funcdo. No caso de este ter de ser substituido de
emergéncia, ndo existia em lado algum a metodologia para a execucao das preparacdes. Deste modo,

a fabrica corria o risco de parar a produc¢do ou de erros na preparac¢do dos produtos.

A normalizacdo surge assim no sentido de garantir que o conhecimento ndo se perde ao longo do

tempo, servir como base para treino e promover a redugéo de erros.

6.1 NORMALIZACAO DOS PROCESSOS DE FORMULAGAO DE PRODUTOS QUIMICOS

Para a normalizacdo dos processos, foi tido em consideracdo que cada norma deveria ter as seguintes

caracteristicas:

« Objetiva — para que ndo deixe margem de dividas na execuc¢éo de qualquer tarefa;
« Visual — quanto mais visual, melhor ir4 ser interpretada;

« Simples — less is more;

% Unica — para que aquele processo tenha apenas aquela metodologia de execugao;

< Acessivel — para que o colaborador possa recorrer a mesma sempre que necessitar.

Assim, para a padronizagéo dos processos realizados no setor dos Quimicos seguiram-se as seguintes

etapas:

Acompanhamento do colaborador nas suas tarefas habituais;

Observacéo da rotina e definicdo da melhor forma para executar determinada tarefa;
Listagem de tarefas a realizar para a preparacéo de cada produto;

Verificagdo da norma, no local junto do colaborador; apos elaboracéo da mesma;
Validac&o da norma pela chefia;

Submissdo da mesma no sistema;

S S o A B

Entrega da norma junto do colaborador.

Foram realizadas 9 normas, uma para cada produto, recorrendo ao template fornecido pela empresa
(Figura 6.1).
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N2

AMORIM

- - M-

Figura 6.1 - Template usada para a elaboracdo de normas

Este template requer um conjunto de informagdes base, entre as quais: indicagéo do processo que se
pretende normalizar, unidade industrial, setor ou maquina onde sera utilizada e codificacdo da norma
para colocagdo da mesma na plataforma Compliant Pro (sistema de gestdo documental). O corpo da
norma fica ao cargo de quem a elabora, contudo, tendo em consideracdo as caracteristicas acima
referidas, estruturou-se a norma do seguinte modo: enumeracdo dos passos a realizar na preparagao
de cada produto acompanhados por imagens fotograficas (tiradas durante o acompanhamento
realizado ao colaborador) que facilitem a utilizagcdo da norma e que auxiliem o colaborador a interpreta-
la. No Apéndice E encontra-se um exemplo de uma das normas desenvolvidas. Em todas as normas,
a primeira indicacdo € para a utilizacdo dos EPI para sensibilizar e instruir o colaborador para a
necessidade e importancia de os utilizar. Para o auxiliar na sele¢édo dos EPI a utilizar na preparacao de
cada produto quimico, foi desenvolvida uma tabela juntamente com um elemento de Higiene e

Seguranga no Trabalho, com a indicagdo dos EPI necessarios na preparacgao de cada produto.

No desenvolvimento das normas foi inevitavel o acompanhamento diario do colaborador nas suas

tarefas diarias e, portanto, foram detetadas algumas dificuldades, entre as quais:

% Inseguranca na utilizacdo dos painéis de comando dos reatores;

% No célculo das formulag8es para preparacao dos produtos.

Assim, recorreu-se a gestao visual para facilitar a primeira tarefa e desenvolveu-se uma folha de calculo
gue auxiliasse o colaborador na segunda tarefa. Nas proximas sec¢bes encontram-se descritas as

melhorias efetuadas neste sentido.

6.2 OUTRAS MELHORIAS

Gestéao Visual

A gestdo visual é uma ferramenta essencial para auxiliar os colaboradores e orienta-los nas suas

tarefas diarias. Para facilitar a utilizacdo das normas e para que as tarefas fossem executadas de forma
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mais rapida e segura, foram colocadas etiquetas que facilitassem e orientassem o colaborador em
algumas tarefas. Esta ferramenta foi utilizada para superar a primeira dificuldade descrita, uma vez
gue, para a preparacéo dos produtos, o colaborador necessita de se sentir confortavel em operar os

reatores.

Este setor é constituido por 3 reatores, contudo dois deles possuem um painel de comando comum.
Como este € o painel que causa mais inseguranca ao colaborador, foi este o que sofreu algumas

melhorias em termos visuais.

A primeira alteracdo efetuada foi ao painel de comando que é comum ao reator 1 e ao reator 2. Este
painel é constituido por um conjunto de comandos direcionados a cada um destes reatores e essa
diferenca néo era clara. Deste modo, foram colocadas etiquetas que distinguem o comando do reator
1 do reator 2. Relativamente ao reator 1, podem ser introduzidas quantidades diferentes do mesmo
produto consoante o produto que se pretende preparar, € a quantidade introduzida é ditada pela
posicdo do botdo denominado “Producto”. Como as posicBes também ndo se encontravam bem
definidas e Obvias para o operador, optou-se por fazer esta diferenciacdo recorrendo ao uso de
etiquetas que distinguem as 2 posi¢des e déo indicacao de qual o produto que se pretende preparar.

As alteracdes efetuadas neste painel podem ser observadas na Figura 6.2 e Figura 6.3.

Indicacéo do reator que comanda e Indicagdo do produto que se ira
respetivo produto que é introduzido preparar para cada uma das posi¢des

Figura 6.2 - Painel de comando Reator 1 e Reator 2 Figura 6.3 - Painel de comando Reator 1 e Reator 2
(antes) (depois)

Ainda no sentido de auxiliar o colaborador a associar os botes do painel de comando a cada reator,
foi feita a identificacdo de cada reator recorrendo a um cddigo de cores. O reator 1 no painel é
identificado com a cor laranja e o reator 2 com a cor verde, deste modo, utilizaram-se as respetivas
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cores para etiquetar cada reator, tal como se pode observar nas Figura 6.4 e Figura 6.5. As etiquetas
foram posicionadas para que o colaborador consiga identificar de imediato o reator quando esta a

utilizar o painel de comando.

Figura 6.4 - Identificacdo dos reatores 1 e 2 (antes) Figura 6.5 - Identificacéo dos reatores 1 e 2 (depois)

Calculo das Formulactes Automatizada

Uma das tarefas que o colaborador deste setor tem de realizar é calcular as quantidades necessarias
a adicionar de cada produto para preparar uma determinada preparacdo. Apesar de esta ndo ser uma
tarefa regular, uma vez que o colaborador possui uma lista com as formula¢des de cada produto para
as quantidades mais comuns, acontece esporadicamente e, quando ha essa necessidade, o

colaborador, apesar de saber fazer os calculos, sente inseguranca e 0s erros surgem.

Deste modo, para que haja uma diminuicdo destes erros e que o colaborador se sinta mais confiante
na execucao das suas tarefas diarias, foi desenvolvida uma folha de célculo que permite ao colaborador
colocar a quantidade de produto que pretende preparar, e que lhe devolve as quantidades a adicionar
de cada produto. Na Figura 6.6 é possivel verificar a folha de calculo utilizada pelo colaborador para
determinar as quantidades necessarias para a preparagdo de um dos produtos. A célula a tracejado é
a célula onde o colaborador indica a quantidade de produto que deseja preparar e a sombreado a azul

as células com as quantidades a adicionar de cada produto.

LC-104

____________ Célculo
TOTAL: T
Agua: oL
Produto A 0L
Produto B 0L 0 KG

Figura 6.6 - Exemplo da folha de calculo de um produto
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7 PROPOSTAS DE MELHORIA

Ao longo do desenvolvimento desta dissertagédo foram surgindo varias propostas de melhoria para os
diferentes temas abordados que se encontram apresentadas neste capitulo.

CRIACAO DE UMA EQUIPA REACHE CLP

A primeira proposta revela-se como a mais relevante e importante a aplicar para que a manutengéo
dos regulamentos abordados ao longo da dissertacdo seja realizada com sucesso. Sugere-se a criacao

de uma equipa e nomeacao um responsavel pela coordenacéo dos regulamentos REACH e CLP.

Qual a necessidade de uma equipa? Estes regulamentos sdo bastante complexos, englobando uma
variedade de acdes que dizem respeito a uma pluralidade de departamentos da empresa. Apesar deste
regulamento nos remeter de imediato aos departamentos relacionados com 0s quimicos, envolve ainda
ambiente, higiene e seguranca no trabalho e o departamento de aprovisionamentos, que faz o fluxo de
informacdo a montante da cadeia de abastecimento. Embora ndo seja uma obrigagdo em termos
legislativos, para a coordenacéo destes regulamentos, € Util a formacao de uma equipa para que a
manutencdo deste seja realizada de uma forma mais sistematica e eficaz. E também importante a

selecdo de um responsavel pela coordenacgdo desta manutencéo.

A grande vantagem da formacao de uma equipa, para além da manutencéo destes regulamentos, é o
facto de ndo ser necessario contratar colaboradores extra. O objetivo € que as pessoas que venham a
desempenhar fungbes no &mbito destes regulamentos ja executem tarefas semelhantes no seu dia-a-
dia de trabalho. Neste sentido, é necessario verificar as tarefas a desenvolver no ambito deste
regulamento e integra-las com as fun¢Bes que sdo desempenhadas atualmente na empresa. Tendo
em consideragdo os trabalhos desenvolvidos e as necessidades que foram sendo detetadas, seria
necessario realizar as seguintes tarefas:

+ Requisicdo de FDS de produtos que tém a FDS desatualizada ou de novos produtos;

% Andlise de FDS;

% Atualizag&o do inventario;

« Atualizacdo das FDS dos produtos formulados internamente, sempre que se justifique;

« Elaboracéo/atualizac&o da rotulagem para os produtos formulados internamente, sempre que
se justifique;

% Verificagdo da conformidade dos Cenarios de Exposicao;

% Aplicar as MGR e as CO indicadas na FDSa;

« Estabelecer contacto com os fornecedores sempre que tiver informacfes novas que possam
colocar em causa a adequacdo das MGR e CO ou complementar os perigos relativos a
determinada substéancia;

% Informar o fornecedor da utilizagdo que da a substancia ou mistura caso esta nado esteja

presente na FDS.
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De forma a garantir a integracdo das fungbes que terdo que ser realizadas no &mbito do REACH nas
tarefas habitualmente realizadas, sera interessante enquadrar o REACH no Sistema de Gestao
Integrado (SGI).

De forma a cumprir com o exigido pelo CIPR, no que diz respeito a produtos quimicos para incorporagéo
ou que entrem em contacto com a cortica, o fornecedor compromete-se a cumprir com 0s requisitos
especificados pela empresa e a fornecer toda a documentacao solicitada. A ficha de requisitos exigidos
a cada fornecedor pode ser consultada no Anexo A. Para os restantes produtos quimicos que nao
entram em contacto com a cortica, também é exigido que o fornecedor se comprometa a cumprir com
uma lista de requisitos bastante semelhante a anterior. A Unica diferenca é que nédo séo necessarios

os certificados ou declaracdes de conformidade.

No ambito dos regulamentos REACH e CLP, podem-se destacar as obrigacdes dispostas nos pontos
1, 2, 4 e 5 do subcapitulo 2.2 do CIPR referente as préaticas gerais obrigatorias no que toca a produtos
quimicos. Os pontos 1 e 2 impde que a empresa tenha em sua posse as fichas técnicas dos lubrificantes
e produtos de limpeza das superficies em contacto com a cortiga, bem como as fichas técnicas dos
produtos quimicos utilizados na produgéo das rolhas, respetivamente. O ponto 4 cobre a embalagem
correta dos produtos quimicos utilizados e o ponto 5 impde que os produtos quimicos utilizados na
fabricacéo de rolhas devem ser utilizados de acordo com as condi¢tes de utilizacdo disponibilizadas

pelo fornecedor.
Deste modo, com o CIPR e outros sistemas € possivel cobrir:

« A obrigacéo de posse de documentagdo base como as FT para alguns produtos;
« Aidentificacdo e embalagem correta de todos os produtos quimicos utilizados;
« Utilizacdo dos produtos quimicos de acordo com as condi¢Bes descritas na FDS elaborada

pelo fornecedor.

Relativamente a norma ISO 14001, algumas das imposi¢des deste sistema podem ajudar na cobertura
da manutencdo dos regulamentos no que diz respeito a verificagdo dos cenarios de exposi¢do, mais
concretamente, na verificagdo das medidas relacionadas com o ambiente. Algumas das obrigagcfes
classicas no ambito deste sistema encontram-se relacionadas com a gestdo de residuos, emissdes e

efluentes.

Além destas normas, a empresa possui areas como Higiene e Seguranga no trabalho que também tém
funcBes que vao ao encontro das necessidades estabelecidas para o REACH e CLP. Na Figura 7.1 é
possivel analisar as tarefas de cada &area que poderdo ser incorporadas na manutencdo destes

regulamentos.

Neste sentido, sugere-se que a equipa seja constituida por um responséavel, um elemento de Higiene
e Seguranca no Trabalho, um elemento de Ambiente e um elemento do Departamento de

Aprovisionamentos conforme apresentado na Figura 7.2.
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FT dos produtos lubrificantes e de
limpeza das superficies em contacto

com a cortica

FT dos produtos quimicos utilizados nos

processos

Embalagem correta e em boas

condicdes

Documentacgéo base, FDS
e FT, sempre que é
adquirido um novo produto

Verificacdo do estado da
embalagem e rotulagem na
rececao

Normativos
internos

REACH E CLP

Ambiente

Avaliacdo de riscos

Higiene e
Seguranca
no
Trabalho

Aplicacdo de medidas preventivas

Equipamento de prote¢éo individual

Tratamento de residuos

Fichas de dados de

Aguas residuais seguranca

Metodologia que
confirme se as medidas
de gestao de risco das
FDS e CE' sédo
aplicaveis e adequadas

FDS e rotulagem dos
produtos quimicos
formulados
internamente

Figura 7.1 - Integracdo do REACH e CLP
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Responsével

. Higiene e L
Ambiente Seguranca Aprovisionamentos
- 1 elemento - -1 elemento - - 1 elemento -

Figura 7.2 - Sugestao da estrutura da equipa REACH

O responsavel devera ser alguém que conheca os regulamentos e as suas obrigac6es. Em termos
curriculares, devera ser alguém com ensino superior na area da Quimica. Além disso, devera ter

facilidade na analise e construcéo de Fichas de Dados de Seguranca.

Os elementos dos departamentos de Ambiente e de Higiene e Seguranca deveréo estar alinhados de
modo a efetuar a analise aos Cenérios de Exposi¢cdo anexados as Fichas de Dados de Seguranca dos

produtos quimicos. Apés esta analise poder&o ou nao surgir novas agoes.

O elemento do Departamento de Aprovisionamentos sera o elemento chave para o estabelecimento de
contacto entre o Responsavel e os fornecedores. Sera este elemento a efetuar o pedido da

documentacao necessaria.
CONTROLO DA ENTRADA DE NOVOS PRODUTOS QUIMICOS

No decorrer dos trabalhos foi notéria a falta de controlo na entrada de novos produtos quimicos na
empresa, nomeadamente nos setores da manutencdo. Nesse sentido, apresentam-se algumas

sugestdes que poderdo ser aplicadas para que este problema seja ultrapassado. Sugere-se:

+ Realizagdo de acbes de formacdo de caracter informativo com o objetivo de sensibilizar os
colaboradores para:

— aimportancia de controlar a entrada de produtos quimicos na empresa;

— a necessidade de requerer documentacdo base (FDS e FT), permitindo que os
colaboradores manuseiem os produtos quimicos com a garantia de protecao da salde
humana e do ambiente.

«» Na&o permitir a compra de produtos diretamente pelo colaborador (situacdo encontrada de forma
esporadica, nomeadamente no setor de manutencao).

+»+ Incutir no dia-a-dia do colaborador a necessidade de verificar se existem produtos quimicos
que nao sao habituais no seu local de trabalho. Caso esta ocorréncia se verifique, comunicar

ao seu superior a localizacdo dos mesmos para que possam ser tomadas as devidas medidas.
GESTAO DA DOCUMENTACAO

A gestdo documental nos moldes atuais é um dos grandes mudas da area administrativa, encontrando-
se a informacao espalhada por diversos locais e, por vezes, duplicada, o que dificulta o trabalho de
qualquer colaborador que necessite de utilizar esta informacao. Atualmente, existem diversas pastas

destinadas a colocacgdo das FDS e FT dos produtos quimicos, impossibilitando o controlo total e pleno
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da documentagdo como seria desejado. Esta proposta visa eliminar o excesso de informagéo, melhorar
o nivel de desempenho no que toca a velocidade de resposta quando sdo pedidos documentos e

conseguir controlar o estado dos documentos. Deste modo, sugere-se:

% Criacdo de uma Unica pasta digital para colocar toda a documentagéo relativa aos produtos
quimicos;
< A gestao documental seja efetuada apenas por uma Unica pessoa;

+ Criacdo de um e-mail direcionado para a rececao de FDS.
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8 CONCLUSOES

A implementacédo de regulamentos como o REACH e o CLP é uma pratica obrigatéria para a maioria
das industrias. A criacdo destes regulamentos surgiu do facto da legislacao relativa as substancias

quimicas, existente desde 1967, se ter demonstrado pouco eficaz.

Enquanto o REACH pretende melhorar a protecdo da saiude humana e do ambiente face aos riscos
que podem resultar da circulacdo e utilizacdo dos produtos quimicos, o CLP tem como objetivo
assegurar que os perigos associados a estes sejam claramente identificados através da classificacao
e rotulagem. Partindo do principio que o funcionamento destes regulamentos em simultaneo garante a
protecdo da salude humana e do ambiente ao mais alto nivel, apostou-se na implementacdo dos

regulamentos em simultaneo.

A implementacdo e manutencdo destes regulamentos devem ser tratadas como um sistema, ou seja,
ter como base metodolégica a ferramenta PDCA. Para a implementagdo destes regulamentos foram
reunidos os materiais necessarios, desenvolvida uma lista de a¢des que culminassem no cumprimento
dos requisitos legais impostos e desenvolvidos 0s materiais necessarios para que a manutengao fosse
facilitada. Adicionalmente, foi elaborado e proposto um “Procedimento de Manutencdo REACH e CLP”,
gue se encontra em avaliagdo, com o objetivo de conceder uma linha orientadora a empresa para que

esta assegurasse a manutencao destes regulamentos.

O desenvolvimento do inventario de produtos quimicos foi suportado com a realizagdo de gemba walks
as diversas unidades que permitiram fazer a recolha da informag¢é&o dos mesmos. Inicialmente apenas
estavam inventariados 184 produtos e atualmente existem 376, estando também a ser recolhidas 54
informacdes sobre cada um (antes estavam a ser recolhidas apenas 19). A lista de informacdes a
recolher sobre cada produto quimico foi definida com base no exigido pelas entidades reguladoras e
pelo que se foi demonstrando Util para a implementa¢éo dos regulamentos. Verificou-se que o principal
setor que causa esta discrepancia € o da manutengdo uma vez que estes tém a possibilidade de
comprar produtos fora do procedimento habitual de aquisi¢cdo de produtos quimicos. O inventario dos
produtos quimicos permite a empresa ter as informag8es mais relevantes sobre cada produto reunidas
num Unico documento. Esta ferramenta requer um acompanhamento regular de forma a garantir que
séo feitas as devidas atualizacbes e se detete a necessidade de proceder a novas a¢6es, como por

exemplo, substituicdo de um produto por conter substancias classificadas como SVHC.

Relativamente a atualizacdo das FDS, FT e dos rotulos para os produtos quimicos formulados
internamente, foram feitas todas as alteracdes necessérias de acordo com o exigido pelos
regulamentos REACH e CLP. A atualizacdo das FDS e dos rotulos deveria ser um processo
automatizado através da criacdo de uma ligagdo que permitisse a cépia da informacdo de um
documento para outro, diminuindo o erro humano bem como o tempo despendido na formatacdo dos
documentos. Na Tabela 8.1 é possivel comparar o estado de aplicagdo dos regulamentos REACH e

CLP antes e depois dos trabalhos realizados no &mbito desta dissertacéo.
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Tabela 8.1 - Antes e depois dos trabalhos desenvolvidos no &mbito da dissertagédo

Antes Depois

- . o 100%
Inventario - Quimicos Fase inicial (totalmente estruturado)
Numgro dg produtlos 184 376
guimicos inventariados
Numero de informagdes
recolhidas da FDS para cada 19 54
produto
Numero de FDS dos
produtos formulados 0% 100%
internamente atualizadas
Numero de rétulos dos
produtos formulados 0% 100%
internamente atualizados
Verificagdo dos CE’ 0% Existéncia de metodologia

definida para a sua analise
0% 100%

Normas para a preparagao
dos quimicos formulados

E necessario aprofundar mais a verificacdo dos cenarios de exposi¢éo sendo importante que a empresa
adquira mais competéncias neste sentido. Uma vez que esta verificacdo carece de um leque de
informacdes no Ambito de ambiente e higiene e seguranca no trabalho, seria vantajoso integrar a tarefa

da verificacdo dos cendrios de exposicao nestas areas.

Os fatores que mais dificultaram a implementacdo dos regulamentos foram a constru¢cdo de um
inventario completo com os produtos quimicos das oito unidades industriais, a recolha da
documentacao para todos os produtos listados e a verificagdo dos cendrios de exposigdo. A recolha da
documentacdo revelou-se um desafio, uma vez que nem sempre estava disponivel a informacao
necessaria para proceder ao pedido da mesma. Além disso, os pedidos sdo realizados pelo
Departamento de Aprovisionamentos, o que torna este processo bastante moroso. No caso dos
cenarios de exposicdo, estes requerem dados outsourcing e conhecimentos especificos de outras

areas.

E ainda de salientar a dificuldade em implementar regulamentos como o REACH e o CLP, pois tratam-
se de regulamentos bastante extensos e de dificil compreensdo. Neste sentido, foram propostas
algumas acbes de melhoria entre as quais a formacdo de uma equipa REACH e CLP que garanta a
manutencdo destes regulamentos, realizacdo de acdes de formacdo de caricter informativo e
sensibilizador para os colaboradores que encomendam ou rececionam produtos quimicos, bem como
para aqueles que os utilizam nas suas atividades diarias e ainda, melhorar a gestdo documental de
FDS através da existéncia de uma Unica pasta para o efeito, havendo apenas uma pessoa responsavel

por esta gestao e a criacdo de um correio eletronico geral destinado apenas a estes assuntos.

A implementagdo e manutencgédo destes regulamentos € uma vantagem para a empresa uma vez que,
para além de cumprir a legislacao, tera a certeza de ter feito o que estava ao seu alcance para garantir

a protecdo da saude humana e do ambiente.

-72-



REFERENCIAS BIBLIOGRAFICAS

[1]

2]

[3]

[4]

[6]
[7]

[9]

[10]
[11]
[12]
[13]

[14]

[15]
[16]
[17]

[18]
[19]
[20]
[21]

[22]

C. Galacho, «Nova Classificacdo e Rotulagem de Produtos Quimicos: Regulamento CLP»,
Quimica, vol. 39, pp. 47-55, 2016.

M. Kleine-Brockhoff, «1976: Explosédo provoca vazamento de dioxina em Seveso», DW, 2013.
Disponivel em: http://www.dw.com/pt-br/1976-explosado-provoca-vazamento-de-dioxina-em-
seveso/a-871315. [Acedido: 17-Mai-2017].

History.com Staff, «The Bhopal-Union Carbide disaster», History.com, 2010. Disponivel em:
http://www.history.com/this-day-in-history/the-bhopal-union-carbide-disaster. [Acedido: 17-Mai-
2017].

J. Sacramento, «Capsula do tempo: A tragédia de Chernobyl», O Jornal Econémico, 2017.
Disponivel em: http://www.jornaleconomico.sapo.pt/noticias/capsula-do-tempo-a-tragedia-de-
chernobyl-150539. [Acedido: 17-Mai-2017].

IAPMEI, «REACH HELPDESK.PT», O REACH > O que é. Disponivel em:
http://www.reachhelpdesk.pt/. [Acedido: 19-Mai-2017].

J. Tarazona, «Regulamento REACH : Objetivos , desafios e expectativas», 2008.

«ECHA», Missdo. Disponivel em: https://echa.europa.eu/pt/about-us/who-we-are/mission.
[Acedido: 19-Mai-2017].

APCOR, «Certificacéo - Systecode», 2015. Disponivel em:
https://www.apcor.pt/cortica/qualidade/certificacao/. [Acedido: 23-Jun-2017].

LRQA, «ISO 14001 Sistema de gestao da qualidade ambiental», LRQA, 2015. Disponivel em:
http://www.lIrqa.pt/Certificacao/ISO-14001-qualidade-ambiental/. [Acedido: 07-Ago-2017].

APCER, Guia do Utilizador ISO 14001. 2016.
APCER, Guia do Utilizador ISO 9001:2008. 2010.
G. C. Parsons, Lean Thinking. 2002.

C. Werkema, Lean Seis Sigma Introducéo as Ferramentas do Lean Manufacturing, 2.2 ed. Rio
de Janeiro, 2012.

J. K. Liker, Toyota Way: 14 Management Principles from the World’s Greatest Manufacturer, 1.2
ed. 2004.

R. B. Hafey, Lean Safety, 2009.2 ed. FL: CRC Press.
S. C. Bell e M. A. Orzen, Lean IT. NY: Productivity Press, 2011.

APCOR, «Mercados», Mercados, 2015. Disponivel em: http://www.apcor.pt/cortica/mercados/.
[Acedido: 31-Mai-2017].

J. R. Ferreira, «Sector vé esfor¢o reconhecido», Noticias APCOR, vol. 86, 2017.

«Apresentagdo», Quatro geracdes, um destino: a exceléncia, 2015. Disponivel em:
http://www.amorim.com/corticeira-amorim/grupo-amorim/apresentacao/. [Acedido: 31-Mai-
2017].

«Relatério e Contas 2016», 2016.

«Marcos Cronolégicos», 1922, 2015. Disponivel em: http://www.amorim.com/corticeira-
amorim/marcos-cronologicos/?f _p=1870+-+1922. [Acedido: 31-Mai-2017].

«Amorim & Irmaos - Unidade Negdcios Rolhas», Para um produto singular, uma empresa com
saber, 2016. Disponivel em: http://www.amorimcork.com/pt/amorim-irmaos-cork-stoppers-
business-unit/. [Acedido: 01-Jun-2017].

-73-



[23]

[24]

[25]
[26]

[27]
[28]
[29]

[30]

[31]

[32]

[33]

[34]

[35]

[36]

[37]

[38]

[39]

[40]

[41]

[42]
[43]

[44]

[45]

Amorim, «Produtos - Catalogo», 2016. Disponivel em:
http://www.amorimcork.com/pt/products/catalogue/. [Acedido: 20-Mai-2017].

«ECHA», Compreender o} Regulamento REACH. Disponivel em:
https://echa.europa.eu/pt/regulations/reach/understanding-reach. [Acedido: 01-Jun-2017].

E. Santiago, «Curso Regulamento REACH», APQ, 2016.

T. Almeida, A. Fernandes, E. Marques, L. Carneiro, M. Carvalho, e V. Xavier, Guia geral para o
controlo da exposicédo a agentes quimicos. Lisboa, 2016.

ISQ, «Compostos Quimicos: Regulamentos REACH e CLP», 2012.
ECHA, «Orientac8es sobre o registo». 2016.

ECHA, «Registo». Disponivel em: https://echa.europa.eu/pt/regulations/reach/registration.
[Acedido: 05-Jun-2017].

UE, «Regulamento (CE) N.° 1907/2006 do Parlamento Europeu e do Conselho de 18 de
Dezembro de 2006», 2006.

ECHA, «Avaliacdo». Disponivel em: https://echa.europa.eu/pt/regulations/reach/evaluation.
[Acedido: 05-Jun-2017].

UE, «Regulamento (CE) N.° 1907/2006 do Parlamento Europeu e do Conselho de 18 de
Dezembro de 2006», J. Of., vol. Titulo VII, n. Artigo 55.°, 2006.

UE, «Regulamento (CE) N.° 1907/2006 do Parlamento Europeu e do Conselho de 18 de
Dezembro de 2006», J. Of., vol. Titulo VII, n. Artigo 57.°, 2006.

ECHA, «Autorizagao». Disponivel em:
https://echa.europa.eu/pt/regulations/reach/authorisation. [Acedido: 05-Jun-2017].

UE, «Regulamento (CE) N.° 1907/2006 do Parlamento Europeu e do Conselho de 18 de
Dezembro de 2006», J. Of., vol. Titulo VII, n. Artigo 67.°, 2006.

UE, «Regulamento (CE) N.° 1907/2006 do Parlamento Europeu e do Conselho de 18 de
Dezembro de 2006», J. Of., vol. Titulo I, n. Artigo 3.°, 19, 2006.

IAPMEI, «<REACH HELPDESK.PT», As Autoridades Competentes Nacionais. Disponivel em:
http://www.reachhelpdesk.pt/. [Acedido: 25-Jun-2017].

ECHA, «Compreender o] Regulamento CRE». Disponivel em:
https://echa.europa.eu/pt/regulations/clp/understanding-clp. [Acedido: 26-Jun-2017].

IAPMEI, «REACH Helpdesk», O CLP > O que é, 2017. Disponivel em:
http://www.reachhelpdesk.pt/. [Acedido: 26-Jun-2017].

Agéncia Portuguesa do Ambiente, «Enquadramento», 2017. Disponivel em:
https://www.apambiente.pt/index.php?ref=16&subref=85&sub2ref=422&sub3ref=535. [Acedido:
17-Jun-2017].

UE, «Regulamento (CE) N.°1272/2008 do Parlamento Europeu e do Conselho de 16 de
Dezembro de 2008», J. Of., vol. Titulo I, n. Artigo 1.°, 2, 2008.

ECHA, Guia de orientac¢des introdutdrias sobre o Regulamento CRE, 2.1. 2015.

ECHA, Guidance on the Application of the CLP Criteria, 5.0., n. Guidance to Regulation (EC) No
1272/2008 on classification, labelling and packaging (CLP) of substances and mixtures. Helsinki,
2017.

ECHA, «Classificacdo da mistura > Por onde comecgo?» Disponivel em:
https://echa.europa.eu/pt/support/mixture-classification/where-do-i-start.  [Acedido:  07-Jul-
2017].

ECHA, «Classificagdo da mistura». Disponivel em: https://echa.europa.eu/pt/support/mixture-
classification. [Acedido: 07-Jul-2017].

-74 -



[46]

[47]
[48]
[49]

[50]
[51]
[52]

[53]
[54]
[55]

[56]
[57]

UE, «Regulamento (CE) N.° 1272/2008 do Parlamento Europeu e do Conselho de 16 de
Dezembro de 2008», J. Of., n. Anexo |, 2008.

APA, «Regulamento CLP», 2012.
ACT, «Sabes o0 que é um pictograma de perigo? Conheces 0s novos pictogramas de perigo?»

UE, «Regulamento (CE) N.°1272/2008 do Parlamento Europeu e do Conselho de 16 de
Dezembro de 2008», J. Of., vol. Titulo I, n. Artigo 2.°, 3, 2008.

ECHA, «Pictogramas - O que significam?», 2016.
ECHA, «Pictogramas CRE», 2016. .

UE, «Regulamento (CE) N.°1907/2006 do Parlamento Europeu e do Conselho de 18 de
Dezembro de 2006», J. Of., vol. Titulo IV, n. Artigo 31.°, 2006.

ECHA, «Fichas de dados de seguranca e cenarios de exposi¢cdo», pp. 16—-19, 2016.
ECHA, Guia sobre fichas de dados de seguranga e cenarios de exposi¢do. Helsinquia, 2016.

S. Kaul, «The SMART Way To Define Kaizen Goals And Objectives», Media, 2015. Disponivel
em: http://www.Isicg.com/smart-way-define-your-kaizen-goals-objectives/. [Acedido: 25-Ago-
2017].

ACT, «Implementagdo do REACH Apoio aos Técnicos de Seguranca no Trabalho e Ambiente».

Ministério da Saude, «Centro de Informacdo Antivenenos», inem.pt, 2017. Disponivel em:
http://www.inem.pt/category/servicos/centro-de-informacao-antivenenos/. [Acedido: 05-Ago-
2017].

-75-



-76 -



APENDICE A — A3: IMPLEMENTACAO DOS REGULAMENTOS REACH E CLP NA
AMORIM & IRMAOS, S.A.

@ A3 Projeto 4 Passos - Aplicacdo dos Regulamentos
. ~ | KAIZEN
AMORIM REACH e CLP na Amorim & Irm&os S.A. ATt O
1. Objetivos Projeto / Descrigd3o Problema 2. Situagdo Inicial / Causa(s) do Problema
Estado da aplicagio dos = i l ) 0% dos resumas quimecos alualizados
Regulamentos Europeus relatives a 19

— 0% dos produlos formulados classificados

produles qUImICos em fase prematura @ roflulados de acordo com CLP

[ ReacH |[ cp |

Mehorar & probéshe ASEETS Gue 03
b ShUdE MUmans & pefigos
&2 anbieme face B produted
05 MiSC0S Gua guimicas sejam
podem resultsr da claramente
circulagio e identificados straves
widizaghe deos b elmsificagho o
predutos guimite rotulsgen
. - . - .
4. Resultados (MedigSo Indicador Projeto) 3. Plano Agdes [/ Exemplos Melhorias efou Normas

Dos vk e A A ke b gt s
rrees

.....

==
b
- L] | | =

Responsdvel: Catarina Pina, Data 31/08/2017
Figura A.1 — A3 de 4 passos para a Aplicagdo dos Regulamentos REACH e CLP na Amorim & Irm&os S.A.
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APENDICE B — CRONOGRAMA

Na Figura B.1 encontra-se o cronograma utilizado para o desenvolvimento dos trabalhos para a dissertacao.

Plano de agbes Responsavel Dalta Marco | Abril | Maio | Junho | Julho | Agosto
Prevista

Conhecimento da empresa

Leitura dos regulamentos REACH E CLP, de forma a perceber o &mbito e a sua
aplicabilidade

Visita as diversas Unidades Industriais para conhecimento geral dos processos e
listagem de todos os produtos quimicos utilizados

Desenvolvimento de uma base de dados com todos os produtos
quimicos utilizados na empresa

Analise das fichas de dados de seguranca de todos os produtos

quimicos
REACH
Requisicdo de fichas de dados de seguranca em caso de estas nao
existirem ou se encontrarem desatualizadas
Atualizag&o e melhoria de fichas de dados de seguranga de produtos
preparados na Ul Lamas
Atualizagdo da classificagao dos produtos quimicos formulados
Atualizag&o e melhoria de Rétulos para os IBC dos produtos preparados
CLP na Ul Lamas

Desenvolvimento de uma norma para a construgao de rétulos
Criacdo de uma pasta com as FDS para acesso aos colaboradores
Realizacdo de Normas para os Quimicos

Aplicacédo de Gestédo Visual nos Quimicos

Figura B.1 - Cronograma para o desenvolvimento da dissertacéo

Catarina
Pina
Catarina
Pina
Catarina
Pina
Catarina
Pina

Catarina
Pina

Catarina
Pina

Catarina
Pina
Catarina
Pina
Catarina
Pina
Catarina
Pina
Catarina
Pina
Catarina
Pina
Catarina
Pina

Margo
Margo
Maio
Maio

Atividade
continua

Atividade
continua

Julho
Junho
Junho

Junho
Agosto
Agosto

Agosto

-79 -



-80 -



APENDICE C — PROCEDIMENTO DE MANUTENCAO

Para auxiliar a empresa na manutencdo dos regulamentos REACH e CLP foi desenvolvido um

documento designado “Procedimento de Manuteng¢ao” constituido por procedimentos gerais (PG) e
instruc6es de trabalho (IT). Este plano encontra-se em avaliacdo pelo que ainda podem surgir
alteracdes ao mesmo.

Este documento é constituido pelos seguintes elementos:

+ Apéndice C.1: PG - Fichas de Dados de Seguranga — Verificacao;
% Apéndice C.2: PG - Manutenc¢é&o do Inventario de Produtos Quimicos;
< Apéndice C.3: PG — Verificacdo dos Cenarios de Exposicao;

< Apéndice C.4: IT — Rétulos produtos formulados — Elaboracéo/atualizacéo.
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APENDICE C.1: PG — FICHAS DE DADOS DE SEGURANCA - VERIFICACAO

1. Objetivo

Estabelecer um procedimento a seguir para a verificacdo de Fichas de Dados de Seguranca.

2. Ambito

Este procedimento estabelece os métodos a seguir para verificar a qualidade da Ficha de Dados de

Seguranca.

3. Referéncias

FDS - Fichas de Dados de Seguranca

4. Procedimento/Responsabilidades

a. Procedimento

Rececgédo da FDS
Dep. de Aprovisionamentos ou Dep.
de Sistemas e Infraestruturas

FDS é encaminhada
ao Responsavel
REACH e CLP

Verificagao da
qualidade basica da
FDS
0]

Dep. De Comunicar ao Dep.
Aprovisionamentos de
comunica nao Aprovisionamentos
conformidades para as nao
verificagcao conformidades

Verificagédo
Operacional

Q)

Cumpre com os
requisitos base?

Esta conforme?

Preencher o
inventario e Arquivar

Qualidade da FDS

Devem ser verificados os seguintes pontos da FDS:

Encontra-se redigida em portugués?
Contém as 16 seccdes obrigatérias dispostas no Anexo Il do Regulamento REACH?

Contém rubricas em branco?

Os titulos das sec¢Bes e das subseccdes encontram-se de acordo com o disposto no

regulamento?



K2
0.0

Data de emissao figura na primeira pagina? No caso de FDS revistas, contém o ndmero da

versdo e o nimero de revisao?

«» Paginacédo no formato correto? Todas as paginas devem estar enumeradas com referéncia ao
namero total de paginas.

« Classificacdo de acordo com as novas alteracdes introduzidas pelo regulamento CLP?

«» Na subseccéo 15.2 é indicado se foi realizada avaliacdo de seguranca quimica?

% Caso tenha sido realizada uma avaliacéo de seguranca quimica, possui cenarios de exposigédo

em anexo?

II.  Verificagdo Operacional
Os principais requisitos para a analise deste documento € a verificacdo da existéncia dos seguintes
tépicos:
% Seccdo 1: Identificacdo da substancia/preparacao e da sociedade/empresa
— Numero de registo REACH, caso exista;
— Identificac&o da utilizagdo da substancia ou mistura;
— Contacto do fornecedor da substancia ou mistura;
— Ndmero de emergéncia.
« Seccdo 2: Identificagdo dos perigos
— Identificagc&o de se se trata de uma substancia ou mistura perigosa;
— Classificacdo de acordo com o CLP (com excec¢éo das FDS de misturas até ao dia 1
de junho de 2017).
« Seccdo 3: Composicao/informacdo sobre os componentes
— Identificagc&o de todas as substancias classificadas como perigosas ou com VLE (valor
limite de exposi¢éo).
% Seccdo 7: Manuseamento e armazenagem
— Informacdes de acordo com o cendrio de exposi¢éo para substancias alvo de avaliagdo
de seguranc¢a quimica;
— Medidas de protecao ambiental.
< Seccdo 8: Controlo da exposicdo/protecéo pessoal
— DNELs (nivel derivado de exposicdo sem efeitos) e PNECs (concentracdo
previsivelmente sem efeitos), sempre que exista uma avaliacdo de seguranca quimica;
— Resumo das medidas de gestdo de risco de acordo com o disposto no cenario de
exposicdo, caso este exista.
% Seccdo 11: Informacao toxicoldgica
% Seccdo 12: Informacao ecolbgica
— Resumo de testes toxicoldgicos e ecoldgicos
« Seccédo 15: Informacgéo sobre regulamentacéo
— Indicacado se a substéncia esta sujeita a autorizacdo ou restri¢des;
— Indicacao da realizacéo ou ndo da avaliagcao de seguranca quimica da substancia.

« Seccdo 16: Outras informacdes
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— Indicacédo das frases H presentes na sec¢ao 2 por extenso;

— Indicacdo dos contelidos adicionados ou revistos na FDS.

A verificacdo operacional consiste em verificar se as condi¢6es operacionais de utilizacdo do produto
na empresa estdo conforme o descrito na FDS recebida do fornecedor. Esta verificagdo operacional
envolve a analise dos cenarios de exposigcdo, caso estes existam, e o procedimento encontra-se
descrito no PG — Verificacdo dos Cenarios de Exposicao.

b. Responsabilidade

Compete ao Responsavel REACH e CLP garantir que esta atualizacéo € realizada.
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APENDICE C.2: PG: MANUTENCAO DO INVENTARIO DE PRODUTOS QUIMICOS

1. Objetivo
Estabelecer um procedimento a seguir aquando da rececédo de novas Fichas de Dados de Seguranca.
2. Ambito
Este procedimento estabelece como e quando realizar a atualizacdo do inventario de produtos
quimicos.
3. Referéncias
FDS - Fichas de Dados de Seguranca
4. Procedimento/Responsabilidades
a. Procedimento

O inventéario de produtos quimicos deve ser atualizado sempre que forem recebidas FDS atualizadas
de um produto ja inventariado ou de novos produtos quimicos.

Utilizar ficheiro excel
para preencher o
inventario

Criar uma linha para

FDS produto esse produto no excel

quimico novo? e preencher todos os
campos possiveis

Verificar quais as
alteracdes realizadas e pat\lle
atualizar esses campos

Localizacéo do ficheiro excel: (a definir)

b. Responsabilidades

Compete ao Responsavel REACH e CLP garantir que esta atualizacéo € realizada.
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APENDICE C.3: VERIFICACAO DOS CENARIOS DE EXPOSICAO

1. Objetivo
Estabelecer um procedimento a seguir aquando da rececéo de Cenarios de Exposicao.
2. Ambito

A avaliacdo dos Cenarios de Exposicao aplica-se sempre que é rececionada uma Ficha de Dados
de Seguranca com os Cenarios de Exposicdo anexados e for consumida mais de 1 tonelada de
substancia por ano.

3. Referéncias

FDS - Ficha de Dados de Seguranca
CE - Cenario de Exposicéo

ECHA — European CHemicals Agency

FDSa — Ficha de Dados de Seguranca alargada (tem CE anexados)

4. Procedimento/Responsabilidades

a. Procedimento

Especificar Condigdes
E necessario Operacionais

avaliar? ai?:rﬁ:?::” Seleccionar Medidas de
() :

Gestéo de Risco
(V)

Existe
Pedir FDSa ao SIM. obrigatoriedade de
€SIV
fornecedor Cenérios de
Exposi¢éo?

(n

Implemetar medidas
de prevencéo (FDS)

Adotar medidas Implementar as Medidas de
(1) Gestéo de Risco

seleccionadas para as
Condi¢des Operacionais
avaliadas

Avaliagdo de Riscos
Profissionais
(V)

0] Apenas € necessario realizar a verificagdo do CE nos casos em que o consumo do produto
quimico é superior a 1 tonelada/ano.
(1 O CE é obrigatdério no caso de substancias classificadas como perigosas, que estejam
registadas para serem fabricadas ou importadas acima de 10 toneladas/ano. Sempre que
€ rececionada uma FDS e esta ndo traz CE anexado, a falta dele pode ser justificada de 2
formas:
i. Na secgédo 15.2 indica que foi efetuada uma avaliagdo de seguranga quimica

(avaliacéo que da origem ao CE), mas o CE nédo se encontra anexado;
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ii. Através do N° de Registo REACH verifica-se se a substancia nao esta

registada para a quantidade acima indicada.

( As medidas a adotar caso a utilizacéo ndo esteja abrangida sao:

>

Pedir ao fornecedor que inclua as suas utilizacées no relatério de seguranca quimica
e um cenario de exposicéao revisto em conformidade;

Adaptar a sua atividade as condigbes de utilizagdo descritas nos CE’ no prazo de 12
meses;

Procurar outro fornecedor que fornega um CE’ que abranja a sua utilizacéo;

Realizar a sua propria avaliagdo de seguranca quimica, tendo um prazo de 6 meses
para comunicar a ECHA e 12 meses para realizar a Avaliacdo de Seguranca Quimica,
e implementar os cenarios de exposi¢ao;

Utilizar o scaling demonstrando, através de modelos matematicos, que as condi¢des

do utilizador a jusante permitem uma utilizagdo segura da substancia.

(V) As medidas de gestéo de risco englobam medidas relacionadas com os trabalhadores ou

medidas relacionadas com o ambiente.

V) A avaliagéo dos riscos profissionais implica:

> Identificacdo dos perigos: caracterizacdo dos perigos para cada produto quimico
recorrendo as informagdes presentes na FDS, nos rétulos e nos CE’;

» Andlise de Risco: analise da probabilidade de ocorréncia de acidentes de trabalho ou
de doencas profissionais e identificacdo dos trabalhadores expostos;

> Valoragdo do Risco: quantificagdo da exposicdo dos trabalhadores a substancias
quimicas perigosas — determinacdo da concentracdo das substancias perigosas nos
locais de trabalho e comparar com os VLE;

» Implementacéo das medidas de controlo e acompanhamento da sua eficécia.

b. Responsabilidades

Tarefa Responsavel
Verificagcdo da presenca ou obrigacdo CE Responsavel REACH ou CLP
Verificagdo do CE e implementagdo de medidas = Elemento de Ambiente e elemento de Higiene e
preventivas Seguranca
c. Prazos

6 meses: comunicacdo a ECHA a utilizacdo que faz da substancia caso haja necessidade de fazer

a propria avaliagdo de seguranca quimica e elaborar o relatorio.

12 meses: Cumprimento dos requisitos presentes no cendrio de exposi¢éo apoés rece¢do da FDS.

5. Documentos Associados

A ECHA elaborou um documento designado “Orientagdes para os utilizadores a jusante” que contém,

no Apéndice 3, o formato da documentacéo relativa aos CE. Esta documentacdo deve ser mantida e

atualizada para préprio uso e para eventuais inspec¢des. Utilizando a tabela presente nesse documento,

a avaliacao do CE deve ser adaptada a seguinte estrutura:
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ANALISE DO CENARIO DE EXPOSICAO

Produto

Unidade

Setor

Responsével

Data

1. Identificagao do Cenario de Exposicao

Elemento

Titulo do CE

Descricédo das
atividades/processos
abrangidos

Informacdes do CE Situacgao atual Acdo necessaria

2. Condic6es Operacionais

Elemento
Duragdo (maxima) de
cada utilizacdo
Frequéncia (maxima)
de utilizacdo
Quantidade (méaxima)
utilizada por unidade
de tempo
Temperatura (maxima)
de transformacéo
Concentracéo da
substancia na
preparacéo/artigo
Forma fisica da
substancia
Outros indicadores,
como superficie
maxima dos artigos
por teor da substancia
Valor do pH durante a
utilizacao

(.)

Capacidade do local
de trabalho recetor

- Volume do
ar/dimensao da sala

- Taxa de renovacéo
do ar

Informacdes do CE Situacao atual Acdo necessaria



Capacidade do
ambiente do
consumidor final

- Dimensao da sala

Fatores de emissé&o ou
libertac&o
especificados
Condicbes especificas
relacionadas com o
desgaste dos artigos
por exemplo
condicfes de abrasao
Confinamento do
processo

3. Medidas de Gestao de Risco

Elemento Informacgdes do Situacgao atual
CE
Saude
Ocupacional
Medidas

organizativas
Controlos dos
processos
Medidas técnicas
de gestédo de
riscos, por
exemplo,
ventilacdo
(eficiéncia
especificada)
Equipamento de
protecédo
individual
Medidas relativas
ao ambiente
Medidas
organizativas
Controlos dos
processos
Medidas técnicas
de gestdo de
riscos, por
exemplo,
tratamento de
aguas residuais
(eficiéncia
especificada)

Medidas relativas aos consumidores finais

Consequéncias Acdao necesséria
para o nivel de

exposicao
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Medidas de
gestao dos riscos
relativas aos
produtos (por
exemplo,
granulados em
vez de pos,
camadas
protetoras, etc)

Medidas relativas aos residuos

4. Niveis de exposicédo previstos

Elemento

Trabalhadores

Ambiente

Consumidores

Niveis de exposicao
previsto por via de
exposicao
especificada no
cenario de
exposicao

Niveis de exposicao
disponiveis a partir
de medicbes ou
modelos obtidos no
ambito de outra
legislacao

Acédo necessaria
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APENDICE C.4: ROTULOS — ELABORAGAO/ATUALIZACAO

A norma aguarda validag&o, estando previsto que a estrutura seja a apresentada:

o Definir o tamanho minimo do rétulo e do pictograma

Capacidade Rétulo (mm) Pictograma (mm)
Até 3 litros 52x74 16x16
>3 litros e <50 litros 74x105 23x23
>50 litros e <500 litros 105x148 32x32
>500 litros 148x210 46x46

que possivel.

Colocar Pictograma

Colocaro
pictogramade
acordo com as
medidasindicadas
no ponto 1.

6 O template encontra-se na pasta dos Quimicos e devem ser seguidas as seguintes instrugdes sempre

Identificar as
Adverténcias de Perigo e
Recomendagdes de
Prudéncia

Adverténciasde
Perigoe
Recomendagdes
de Prudéncia
Letra: Verdana,
14, preto

+ Informagades

Identificador do Produto

Colocar identificador do
produto

Nome do Produto
Letra: Verdana, 38,

branco, negrito,
. idscul
PRODUTO: LC-85 Devcican do
~ » P Produt:
SOLUCAO DE HIDROXIDO DE SODIO Identificador CAS

Letra: Verdana, 24,
branco, negrito,

CAS: 1310-73-2

mailsculas
4 Identificar Palavra-Sinal

H314- Provoca queimaduras na pele e lesGes oculares graves.

PERIGO OU
RECOMENDACOES DE PRUDENCIA: ATENCAO
P260 - Ndo respirar as poeiras/ fumos/ gases/ névoas/vapores/ aerossois. Letra: Verdana,
P280 - Usar luvas de protegdo/vestudrio de protecdo/protegdo ocular/protecdo facial. 48, branco,
P301+P330+P331 - Em caso de ingestdo enxaguar a boca. N&o provocar o vomito negrito,
P303+P361+P353 - Se entrar em contacto com a pele (ou com o cabelo), despir/ retirar imediatamen- mailsculas
te toda a roupa contaminada. Enxaguar a pele com dgua/tomar duche.

P305+P351+P338 - Se entrar em contacto com os olhos, enxaguar cuidadosamente com dgua duran-
te varios minutos. Se usar lentes de contacto, retire-as se tal |he for possivel. Continuar a enxaguar.
P310 - Contacte imediatamente o CIAV (808 250 143) ou um médico.

950 L N\
Amorim & Irmdos, S.A. - Rua dos Corticeiros, 850 Quantidade
4536 - 004 Santa Maria de Lamas - Portugal nominal
Telefone: +351 22 747 55 00 Letra:
L Verdana, 24,
Identificar o fornecedor preto

Devera conter: nome,
enderego e telefone do
fornecedor

Letra: Verdana, 13.5,
preto, negrito

Elementos

Deve-se indicar o nome do produto, (ex: LC-85), fazer uma breve descri¢éo do produto e colocar o identificador
do produto (pelo menos, o0 N°CAS).

Pode ser "Atengdo" ou "Perigo" de acordo com a perigosidade do produto. "Atengdo" indica categorias de

Palavra-Sinal perigo menos graves e "Perigo” indica categorias de perigo mais elevadas. Utilizar a palavra sinal indicada na
Ficha de Dados de Seguranca.
Pictograma Da informacdes sobre os efeitos nocivos para a salde e para o meio ambiente dos produtos quimicos. Utilizar

os pictogramas de acordo com o apresentado na Ficha de Dados de Seguranca.

Adverténcias de Perigo e
Recomendacdes de Prudéncia

As adverténcias descrevem a natureza de perigo de uma substancia ou mistura e especificam os riscos
resultantes da respetiva manipulag&o. As recomendagdes de prudéncia séo as frases que descrevem as
medidas aconselhdveis para minimizar e prevenir os efeitos adversos que podem decorrer da exposicéo a uma
substancia ou mistura. Utilizar as adverténcias e recomendagdes presentes na Ficha de Dados de Seguranca.

Quantidade Nominal

Quantidade de produto transportado.

Identificagdo do Fornecedor

A identificacdo do fornecedor deve conter, nome, endereco eletrénico e nimero de telefone.

o Indicar quantidade nominal
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APENDICE D — CLASSIFICACAO

Na Tabela D.1 encontra-se a classificacéo atribuida a cada produto formulado no setor de Quimicos.

Tabela D.1 - Classificacdo dos produtos formulados

LC-85
Composicéo Hidroxido de Sddio
Concentracdo (%) 8,0-11,0
Mistura
Classificagao Rotulagem
Classe(s) e Adverténcia(s) Adverténcia(s) de Pictograma Palavra-Sinal
Categoria(s) de de Perigo Perigo
Perigo
Skin Corr. 1A H314 H314 Perigo
ADR
Numero ONU Designacdao oficial de transporte da ONU Etiqueta Embalagem
1824 Hidréxido de Sédio em Solucao 8 Il
LC-86
Composigéo Hidroxido de Sodio
Concentracgéo (%) 1,0-1,8
Mistura
Classificagao Rotulagem
Classe(s) e Adverténcia(s) Adverténcia(s) de Pictograma Palavra-Sinal
Categoria(s) de de Perigo Perigo
Perigo
Skin Corr. 2 H315 H315 Perigo
Eye Irrit . 2 H319 H319
ADR
Numero ONU | Designacao oficial de transporte da ONU Etiqueta Embalagem
1824 Hidroxido de Sodio em Solugao 8 Il
LC-92S
Composi¢éo Bissulfato de Sodio
Concentracgéo (%) 2,0-2,5
Mistura
Classificacéo Rotulagem
Classe(s) e L a
Categoriag(g) de Adver;en_ma(s) de Advertenqa(s) de Pictograma Palavra-Sinal
. erigo Perigo
Perigo
Eye Dam. 1 H318 H318 Perigo
ADR
Numero ONU Designagdo ofiga,\\llge transporte da Etiqueta Embalagem
2837 Hidrogenossulfatos em solugdo aquosa 8 Il



LC-124

Composigdo Silicato de Sédio
Concentracéo (%) 2,0-25
Mistura
Classificacéo Rotulagem
Classe(s) e R A
Categoria(i(g) de Adverltaenqa(s) de Advertenqa(s) de Pictograma Palavra-Sinal
. erigo Perigo
Perigo
Eye Dam. 1 H318 H318 Perigo
Skin Dam. 2 H315 H315
ADR
Nao aplicavel
LC-102
Composigéo Emulséo
Componentes Perigosos Etoxilato de isotridecanol, Dibutyltin dilaurate
Mistura
Classificacdo Rotulagem
Classe(s) e R A
Categoria(l(g) de Adverlgenpla(s) de Advertenqa(s) de Pictograma Palavra-Sinal
. erigo Perigo
Perigo
Eye Irrit. 2 H319 H319 Atencao
ADR
N&o aplicavel
LC-102cc
Composicéo Emulséo
Componentes Perigosos Etoxilato de isotridecanol, Dibutyltin dilaurate
Mistura
Classificacéo Rotulagem
Classe(s) e Adverténcia(s) de = Adverténcia(s) de Pictograma Palavra-Sinal
Categoria(s) de Perigo Perigo
Perigo
Eye Irrit. 2 H319 H319 Atencgédo
ADR
N&o aplicavel
LC-104AD
Composi¢éo Base de emulséo de parafina
Mistura
Classificacdo Rotulagem
Classe(s) e Adverténcia(s) de = Adverténcia(s) de Pictograma Palavra-Sinal
Categoria(s) de Perigo Perigo
Perigo
A mistura ndo é classificada como perigosa.
ADR
N&o aplicavel
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LC-104

Composi¢éo Base de emulsdo de parafina
Mistura
Classificacéo Rotulagem
Classe(s) e A A
Categoria(i(g) de Adverltaenqa(s) de Advertenqa(s) de Pictograma Palavra-Sinal
Perigo erigo Perigo
A mistura nao é classificada como perigosa.
ADR
Nao aplicavel
LC-212
Composicéo Dissolucao de borracha natural
Mistura
Classificacéo Rotulagem
Classe(s) e a a
Categoria(s) de Advertenqa(s) de Advertenqa(s) de Pictograma Palavra-Sinal
. Perigo Perigo
Perigo
Flam. Lig. 2 H225 H225
Asp. Tox. 1 H304 H304
Skin Irrit. 2 H315 H315
STOT SE 3 H336 H336 Perigo
Repr. 2 H361 H361
STOT RE 2 H373 H373 é
Aquatic Chronic 2 H411 H411
ADR
Numero ONU Designacéo oficial de transporte ONU Etiqueta Embalagem
1993 UN1993=Liquido Inflaméavel, NS.A. 3 I
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APENDICE E — NORMA PARA A PREPARACAO DE UM
DOS PRODUTOS FORMULADOS EM Al

N2

NORMA - Preparacéo do LC-85

AMORIM

Unidade Industrial Al - Lamas Setor/ Maquina

Quimicos

IT.ALDSI.01

N°

Operacdes

Descricdo da Operagéo

1

Colocar o equipamento de protegéo individual de acordo com
o indicado na lista de EPIs para cada produto.

Colocar o IBC a saida da torneira de descarga do reator 1.

Abrir a tampa do IBC e colocar a torneira de descarga dentro
do IBC.

Verificar se o passador de descarga esta fechado. Caso néo
esteja, fechar.

No painel de programag&o seleccionar "Reator 1" » Introduzir
a quantidade de &gua necesséria (5.1) indicada na tabela de
formulagdes » seleccionar "enter” (5.2) » seleccionar "reset"
(5.3) » seleccionar "agua desligada” (5.3) para que aparega
"agua ligada".

Apbs alguns minutos, ir ao painel (5) verificar se a 4gua ja foi
toda inserida no reator 1.

Ap6s aintroducéo da quantidade de agua estipulada, ligar a
agitagdo do reator 1.

No painel verificar se o botéo esta direccionado para o LC-85.

Carregar no botédo amarelo, para que o hidréxido de s6dio
comece a ser descarregado para o reator 1.

10

Deixar agitar + 20 minutos.

11

Desligar agitacéo (7).

12

Abrir o passador de descarga do reator 1.

13

Enchero IBC.

14

Quando estiver cheio, prender a torneira ao gancho e fechar o
IBC.

15

Enxaguar o topo do IBC, caso este apresente sujidade.

16

Arrumar o IBC na zona destinada a produtos prontos a
expedir, tendo o cuidado de verificar se a identificag&o base
do IBC estd em bom estado de conservagéo, permitindo a
sua f&cil leitura.

17

Na folha de produg&o registar o n° de lote produzido, dar
saida da matéria prima consumida no AS400, emitir etiqueta e
etiquetar o IBC.

NOTAS:

Retirar amostra do 1° lote preparado em cada semana para analise no laboratério A&I.
Retirar amostra do 1° lote preparado em cada trimestre para andlise no Labcork.

Figura E.1 - Norma para a preparagéo do produto LC-85
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ANEXO A — FICHA DE REQUISITOS

@ REQUISITOS DE COMPRA - PRODUTOS DIVERSOS Amorim & Irm3os S.A.
AMORIM
Requisitos
Qualidade, Ambiente, Seguranga e Energia

Tipo de Equipamentos

P1 Aquisicdo de Produtos Quimicos - GERAL Apresentar Ficha Técnica (FT) do produto, com indicag&o sobre o prazo de validade do

mesmo.

Apresentar Ficha de Dados de Seguranga (FDS) em lingua portuguesa, de acordo com os
Regulamentos REACH e CLP em vigor a data, bem como disponibilizar verséo inglesa e
francesa por solicitagdo de A&I.

Para produtos que sejam incorporados na cortiga ou que, quando aplicados venham a
estar em contacto directo ou indirecto com alimentos, apresentar Declaragdo de
Conformidade Alimentar, referindo o cumprimento dos Regulamentos (CE) N° 1935/2004 e
N°© 10/2011, Resolugdo AP(2004)2 ou Resolugdo AP(2004)5 (aplicavel a silicones), FDA
CFR 21- parte aplicavel e suas actualizagdes ou outra legislagdo aplicavel a data.

Evidenciar por Declaragdo a auséncia ou presenga até a percentagem regulamentada, de
Substéncias de Muito Elevada Preocupag&o (SVHC), na composigéo do produto.

Apresentar Apdlice de Seguro de Responsabilidade Civil de Produto com indicagdo clara da
clausula de Unido e Mistura, quando aplicavel.

Caso o produto quimico seja considerado uma substancia ou preparacdo perigosa, deve
ser embalado e rotulado de acordo com o Regulamento CLP em vigor a data.

Evidenciar o cumprimento da legislagdo aplicavel (ADR/RPE) para o transporte de
substancias ou preparagdes perigosas (quando aplicavel).

Indicar na embalagem, de forma legivel e em lingua portuguesa a denominagdo do
produto e a identificagdo da empresa responsavel pela sua comercializag&o. Identificar de
forma clara o n° de lote , data de fabrico e/ou data de validade .

P1 /Aquisicdo de Produtos Quimicos - GERAL Assegurar que as embalagens sdo resistentes e asseguram eficaz vedagdo do produto.

Garantir que as embalagens sdo fornecidas seladas por forma a assegurar a integridade do
seu conteudo.

Apresentar Relatério de Ensaios ou Certificado de Conformidade de cada lote fornecido.

Assegurar a marcagdo "pi" nas embalagens sob pressdo (ex: garrafas de gases e outros)
produzidas apds 2002.

Caso o fornecedor seja certificado por algum referencial normativo, apresentar os
respectivos comprovativos.

P2 Tintas, Vemizes e Solventes Apresentar a Ficha de Dados de Seguranga (FDS) , evidenciando o cumprimento dos

teores em COV com base nos requisitos legais aplicaveis.

P3 Oleos e Lubrificantes Assegurar que os lubrificantes que possam ter contacto directo com o produto sdo "Food
Grade".

Assegurar que os lubrificantes que possam ter contacto indirecto ou fortuito com o
produto sdo Food Grade ou no minimo classificados como H1.

Evidenciar a adesdo ao sistema integrado de gest&o dos dleos usados (Sogilub).
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